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» Modalitat: online

» Dauer: 12 Monate

» Qualifizierung: TECH Technologische Universitét
» Aufwand: 16 Std./Woche

» Zeitplan: in lhrem eigenen Tempo

» Priifungen: online

Internetzugang: www.techtitute.com/de/ingenieurwissenschaften/masterstudiengang/masterstudiengang-textilingenieurwesen


http://www.techtitute.com/de/ingenieurwissenschaften/masterstudiengang/masterstudiengang-textilingenieurwesen

Index

01

Prasentation

02

Ziele

03

Kompetenzen

Seite 4

04

Kursleitung

Seite 8

05

Struktur und Inhalt

Seite 14

06

Methodik

Seite 18 Seite 22

0/

Qualifizierung

Seite 32 Seite 40



01
Prasentation

Textilien werden in so unterschiedlichen Branchen wie der Automobilindustrie, der Luft-

und Raumfahrt und dem Gesundheitswesen eingesetzt, um Produkte zu schaffen, die die
Herstellung von hochwertigen und nitzlichen Waren optimieren. Auch die groRe Bedeutung,
die sie bei der Herstellung von Raketenabgasen aus Kohlefaserverbundwerkstoffen oder
bei der Herstellung von orthopadischen Implantaten haben, hat den Textilingenieur zu einer
gefragten Fachkraft fiir diese Aufgaben gemacht. In diesem Zusammenhang hat TECH
diesen Studiengang geschaffen, mit dem der Student fortschrittliche Textilstrukturen aus
durchbrochenen, gewebten und nicht gewebten Stoffen sowie die Anwendungstechniken
von Verbundwerkstoffen in der Luftfahrt kennenlernt, und zwar zu 100% online und ohne
das Haus zu verlassen.
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@ @ Beherrschen Sie mit diesem Studiengang die fortschrittlichen
textilen Strukturen von durchbrochenen, gewebten und nicht
gewebten Stoffen, die die Herstellung von Spitzenprodukten

in Sektoren wie der Luft- und Raumfahrt und der
Automobilindustrie optimieren”

ol
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In den letzten Jahren hat das Textilingenieurwesen eine bemerkenswerte
Entwicklung durchlaufen, die eng mit der technologischen Entwicklung und der
daraus resultierenden Entstehung neuer Design- und Produktionsmechanismen
verbunden ist. In diesem Zusammenhang sind eine Reihe von Materialien und
Verfahren entwickelt worden, die eine effiziente Herstellung von feuerfester
Kleidung fur die Feuerwehr und die Herstellung von kinstlichen Sehnen fir
chirurgische Eingriffe ermdglichen. Diese Vorteile fr verschiedene Bereiche
der Gesellschaft bedeuten, dass der Ingenieur, der sich auf die Textilerzeugung
spezialisiert hat, heute hervorragende berufliche Perspektiven hat.

Aus diesem Grund hat TECH beschlossen, diesen akademischen Studiengang
zu konzipieren, durch den die Studenten die griindlichsten und aktuellsten
Kenntnisse im Bereich des Textilingenieurwesens erhalten, um sich in einem
Sektor zu spezialisieren, der sich in standigem Wachstum befindet. So

lernen sie im Laufe dieses Studiums die besten Vorbereitungsverfahren fur
wasserdichte, wasserabweisende und flammhemmende Ausristungen kennen
und integrieren in ihre Arbeit die neuen Strategien zur Bewertung der Qualitat von
Stoffen. Sie werden sich auch mit der Entwicklung von Textilanwendungen fUr
verschiedene Industriezweige wie Automobil, Architektur und Bauwesen sowie
Gesundheitswesen befassen.

Da dieser Studiengang zu 100% online entwickelt wird, kann der Ingenieur seine
Studienzeit nach Belieben einteilen, um ein effektives Lernen zu erreichen. Darliber
hinaus steht ihm hervorragendes Lehrmaterial in Form von erganzenden Lekturen,
Erklarungsvideos und interaktiven Zusammenfassungen zur Verfligung. So

erhélt er rund um die Uhr zuganglichen Unterricht, der ganz auf seine beruflichen
Aufgaben und personlichen akademischen Vorlieben abgestimmt ist.

Dieser Privater Masterstudiengang in Textilingenieurwesen enthalt das vollstandigste

und aktuellste Programm auf dem Markt. Die hervorstechendsten Merkmale sind:

+ Die Entwicklung von Fallstudien, die von Experten fir Textilingenieurwesen
und Textilveredelung vorgestellt werden

+ Der anschauliche, schematische und aulerst praxisnahe Inhalt vermittelt
alle fur die berufliche Praxis unverzichtbaren Informationen

* Praktische Ubungen, bei denen der Selbstbewertungsprozess zur Verbesserung
des Lernens genutzt werden kann

+ Sein besonderer Schwerpunkt liegt auf innovativen Methoden

+ Theoretische Vortrage, Fragen an den Experten, Diskussionsforen zu kontroversen
Themen und individuelle Reflexionsarbeit

* Die Verfiigharkeit des Zugangs zu Inhalten von jedem festen oder tragbaren Gerat
mit Internetanschluss

Wéhrend dieses akademischen
Programms werden Sie innovative
Textilanwendungen in der Bau-,
Automobil- und Gesundheitsindustrie
kennen lernen’



Dieser private Masterstudiengang
ermoglicht es lhnen, die Verfahren
zur Herstellung von wasserdichten,
wasserabweisenden und feuerfesten
Préaparaten kennenzulernen, die es
ermoglichen, die von der Feuerwehr
verwendete Kleidung herzustellen”

Zu den Lehrkraften des Programms gehoren Fachleute aus der Branche, die ihre
Berufserfahrung in diese Fortbildung einbringen, sowie renommierte Fachleute von
Referenzgesellschaften und angesehenen Universitaten.

Die multimedialen Inhalte, die mit der neuesten Bildungstechnologie entwickelt wurden,
werden der Fachkraft ein situiertes und kontextbezogenes Lernen ermaoglichen, d. h. eine
simulierte Umgebung, die eine immersive Fortbildung bietet, die auf die Ausfiihrung von
realen Situationen ausgerichtet ist.

Das Konzept dieses Programms konzentriert sich auf problemorientiertes Lernen, bei
dem die Fachkraft versuchen muss, die verschiedenen Situationen aus der beruflichen
Praxis zu l0sen, die wahrend des gesamten Studiengangs gestellt werden. Dabei wird
sie von einem innovativen interaktiven Videosystem untersttitzt, das von renommierten
Experten entwickelt wurde.
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Sie werden anhand einer 100%igen
Online-Methode lernen, die es lhnen
ermaglicht, zu studieren, ohne zu
einem akademischen Zentrum
reisen zu mussen.

Kombinieren Sie diese hervorragende
Fortbildung mit Ihrer beruflichen und
personlichen Arbeit dank der von TECH
angebotenen Unterrichtsmoglichkeiten.
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Ziele

Dieser private Masterstudiengang wurde mit dem Ziel konzipiert, Studenten die
nutzlichsten und aktuellsten Kenntnisse auf dem Gebiet des Textilingenieurwesens zu
vermitteln. Wahrend dieser akademischen Erfahrung werden Sie in der Lage sein, die
avantgardistischsten Strategien zu identifizieren, um Entwdrfe u. a. fur die Mode- und
Automobilindustrie zu realisieren. Durch die Verwirklichung der folgenden allgemeinen
und spezifischen Ziele wird ein hervorragendes Lernen gewahrleistet.
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Mit diesem Abschluss lernen Sie das Innenleben
des Textilingenieurwesens kennen, welches auf das
Design und die Produktion von Modekollektionen
und Luxuskleidung ausgerichtet ist"
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Allgemeine Ziele

+ Klassifizieren der verschiedenen Fasertypen nach ihrer Beschaffenheit
+ Bestimmen der wichtigsten physikalischen Eigenschaften von Textilien
+ Erwerben von technischen Fahigkeiten, um die Qualitat von Textilien zu erkennen

+ Festlegen wissenschaftlicher und technischer Kriterien flr die Auswahl geeigneter
Materialien fUr die Entwicklung von Textilartikeln im Modesektor

* |dentifizieren und Anwenden von Inspirationsquellen und aktuellen Trends
im Textilsektor

* Erarbeiten einer bereichsibergreifenden Vision von textilen Strukturen
mit einer sektortbergreifenden Sicht auf ihre Anwendungen
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Spezifische Ziele

Modul 1. Fasern und Garne fiir die textile Produktgestaltung
+ |dentifizieren von Textilfasern anhand ihrer Morphologie

* Entwickeln von Textilanwendungen entsprechend den grundlegenden Eigenschaften
der Fasern

* Bestimmen der Verfahren zur Faserherstellung und zur Garnherstellung

* Analysieren innovativer Faserveredelungsverfahren
und innovativer Garnveredelungsverfahren

Modul 2. Textilstrukturen aus durchbrochenen Stoffen, Maschen
und Vliesstoffen
+ Berechnen und Entwerfen von textilen Strukturen, die den Anforderungen
der Textilindustrie entsprechen
* Unterscheiden, Anwenden und Gestalten von Verfahren entsprechend
den Eigenschaften verschiedener Textilstrukturen

+ Sich forthilden in Bezug auf Forschung und Innovation im Bereich
der textilen Strukturen

* Wissen integrieren, um mit der Komplexitat verschiedener Textilstrukturen umzugehen
+ Erkennen und Analysieren von textilen Strukturen unter technischen Gesichtspunkten

Modul 3. Vorbereitungsprozesse in der Veredelung und Ausriistung,
Farben und Drucken

+ Erwerben von Fachkenntnissen in den Bereichen Vorbereitung, Bleichen und Farben
sowie in der Anwendung bei der Veredelung und Ausrustung

* Analysieren und Unterscheiden der verschiedenen Verfahren, die den Textilien
spezifische Eigenschaften verleihen

+ Anwenden jedes spezifischen Verfahrens entsprechend der Beschaffenheit des Textils
selbst und den Merkmalen und Eigenschaften, die man den Textilien verleihen mochte
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+ Sich professionalisieren, um Reproduzierbarkeitskriterien fir die Anwendung
von Veredelungs- und Verarbeitungsverfahren zu erarbeiten

+ Fordern einer visuellen, taktilen, organoleptischen und praktischen Bewertung
der Auswirkungen der Ausristung und Veredelung von Textilien

+ Erkennen des Einflusses von Farben in Textilien und der Bedeutung
auf Unternehmensebene

Modul 4. Charakterisierung und Bewertung der Stoffqualitat
+ Entwickeln von praktischen und technischen Grundlagen fur die Interpretation
von Ergebnissen der Textilqualitat

+ Untersuchen der wichtigsten physikalischen Tests, die zur Charakterisierung
von Stoffen verwendet werden

* Erkennen und Arbeiten mit der Bedienung der wichtigsten Prifmessgerate
* Erstellen eines angemessenen Bewertungsplans fir die Qualitat von Stoffen

+ Analysieren und Zusammenfassen der fir die Bewertung der Qualitat von Stoffen
geltenden Vorschriften

+ Bestimmen der Qualitats- und Nachhaltigkeitsparameter von Stoffen
in Ubereinstimmung mit den Marktanforderungen

+ Untermauern und Wiedergeben der erworbenen Querschnittskenntnisse in einem
technischen Bericht

Modul 5. Design von Textilprodukten fiir die Mode
+ Analysieren und Entwickeln einer kompletten Modekollektion mit technischem Look
and Feel

+ Implementieren von Spezifikationen fiir Textilprodukte

* |dentifizieren und Anwenden von Inspirationsquellen und Trends

* Anwenden der Grundlagen der integralen Gestaltung eines textilen Modeartikels
+ Ausarbeiten von Sequenzen fiir die Erstellung von Textilmustern im Modebereich

* Gestalten von Textilprodukten fur die Mode unter einem ganzheitlichen Gesichtspunkt
und mit spezifischen Funktionen

Modul 6. Techniken der Schnittmustererstellung in der Modeindustrie
* Analysieren und Erarbeiten von Mustern fur eine komplette Modekollektion

* Entwickeln der GroRen gemald der GrolRentabelle
* Bestimmen der Werkzeuge fur die Musterherstellung und der Schneidewerkzeuge

+ Untersuchen von Trends und Innovationen in der Technologie und Methodik
der Schnittmusterherstellung

Modul 7. Herstellung von Textilerzeugnissen fiir die Modebranche
+ Analysieren der Methodik innerhalb der Bekleidungsindustrie selbst

* Aufstellen und Festlegen von Kriterien fur die Organisation und den Vertrieb
in der Bekleidungsindustrie

¢ Zusammenstellen von Spezifikationen fiir eingekaufte Stoffe, durchbrochene Stoffe
und Maschenware im Bekleidungssektor

* Entwerfen von Trends und Innovationen in der Bekleidungstechnik und -methodik

Modul 8. Entwicklung von Textilanwendungen fiir verschiedene
Branchen. Multisektoraler Ansatz

+ Analysieren der Methodik der Verwendung von Textilien als Verstarkungsmaterial
+ Vertiefen der Techniken der Entwicklung technischer Textilien

* |dentifizieren von Anwendungen fir den Luftfahrtsektor

+ Erforschen von Anwendungen flr den Automobilsektor

« Uberpriifen von Innovationen und neuen Trends bei technischen Textilien
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Modul 9. Entwicklung von Textilanwendungen fiir den Gesundheitssektor
+ Analysieren der Methodik der Verwendung von Textilien flr den Hygiene-,
Pflege- und Krankenhaussektor

+ Erkennen intelligenter E-Textil-Anwendungen
* Bestimmen der Verwendung von Schutztextilien

+ Etablieren der Anforderungen und der Verwendung von medizinischen
und medizinischen Textilien

Modul 10. Nachhaltigkeit in der Textilindustrie
+ Analysieren der Beschaffenheit von Textilien und deren Verschmutzungspotenzial

+ Untersuchen der umweltschadlichsten Praktiken in diesem Sektor
+ Prufen der Textilgesetzgebung im Zusammenhang mit Umwelterfordernissen
+ Ermitteln der Anforderungen und Grenzen von neuen, umweltfreundlicheren Textilien

+ Beurteilen von Entwicklungen und Trends im Bereich der Nachhaltigkeit
in der Textilindustrie

Nach Abschluss dieses Programms
verflgen Sie Uber eine ganze Reihe
von Kenntnissen, die Sie an die
Spitze des Textilingenieurwesens
bringen werden"
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Kompetenzen

Dieser private Masterstudiengang wurde mit dem Ziel geschaffen, den Fachkraften

die Moglichkeit zu geben, die aktuelle Situation des Textilingenieurwesens zu erkennen
und kreative Losungen fir die Entwicklung von Produkten fiir verschiedene Branchen
anzubieten. Durch eine exzellente 100%ige Online-Methodik und unter der Anleitung von
fihrenden Experten auf dem Gebiet werden die Studenten eine Reihe von Kompetenzen
erwerben, die es ihnen ermoglichen, sich mit Leichtigkeit weiterzuentwickeln und den
neuen Herausforderungen, die ihr Beruf mit sich bringt, zu begegnen.
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@ @ Stellen Sie sich den zukinftigen Herausforderungen des

Textilingenieurwesens mit Zuversicht, dank der Fahigkeiten,
die Sie in diesem Programm erwerben werden"
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Allgemeine Kompetenzen

* Bewerten der grundlegenden Merkmale der einzelnen Fasertypen
* Analysieren textiler Strukturen nach ihren technischen und wirtschaftlichen Anforderungen
» Charakterisieren textiler Strukturen nach ihren Qualitats- und Nachhaltigkeitseigenschaften

+ Kommunizieren klarer und pragnanter Schlussfolgerungen in einer spezialisierten Art und
Weise auf dem Gebiet der textilen Strukturen

+ Ausarbeiten von Berichten zur Bewertung der Textilqualitat auf der Grundlage eines
technischen Ansatzes

* |dentifizieren der grundlegenden physikalischen Eigenschaften, die Textilien eine
bestimmte Qualitat verleihen

Verbessern Sie lhre Fahigkeiten auf dem
Gebiet des Textilingenieurwesens und holen
Sie sich den beruflichen Aufschwung, nach
dem Sie sich gesehnt haben”
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Spezifische Kompetenzen

+ Vorschlagen neuer innovativer Anwendungen fir Fasern und Garne auf der Grundlage
der erworbenen Kenntnisse

+ Analysieren der verschiedenen Eigenschaften von Textilstrukturen, um sie
aus kommerzieller Sicht charakterisieren und prazisieren zu kénnen

+ Festlegen wissenschaftlicher und technischer Kriterien flr die Auswahl geeigneter
Thema Materialien fur die Entwicklung von Textilartikeln im Modesektor

* Erkennen der Unterschiede zwischen Textilien fiir verschiedene High-Tech-Sektoren

+ Untersuchen der Entwicklungen und Trends im Bereich medizinischer intelligenter
Textilien sowie die damit verbundene Nachfrage
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Kursleitung

Um den Studenten eine erstklassige Qualifizierung zu bieten, wird dieser Studiengang
von Experten geleitet und gelehrt, die Gber umfangreiche Erfahrungen im Bereich

des Textilingenieurwesens verfiigen. Diese Experten sind fir die Ausarbeitung aller
didaktischen Ressourcen verantwortlich, die den Studenten wahrend des gesamten
Programms zur Verfigung stehen werden. Die Inhalte, die sie empfangen werden,
sind daher in ihrem Berufsleben vollstandig anwendbar.




3
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Dieser private Masterstudiengang wird von aktiven Experten

ingenieurwesens gelehrt, die Ihnen

die aktuellsten didaktischen Ressourcen auf diesem Gebiet

1

auf dem Gebiet des Texti

llen"

zur Verflgung ste
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Leitung

Dr. Gonzalez Lépez, Laura

Expertin fiir Textil- und Papiertechnik

Produktionsleiterin flr Textilinnovation bei Waste Prevention SL

Modellbauerin und Schneiderin im Automobilbereich

Forscherin in der RFEMC-GruppeForscherin in der Tectex-Gruppe

Dozentin flr universitare Grund- und Aufbaustudiengange

Promotion in Textil- und Papieringenieurwesen an der Polytechnischen Universitat von Katalonien
Hochschulabschluss in Politikwissenschaft und Verwaltung an der Autonomen Universitat von Barcelona

Masterstudiengang in Textil- und Papieringenieurwesen

Professoren
Hr. Martinez Estrada, Marc Fr. Ruiz Caballero, Ainhoa
* Ingenieur, spezialisiert auf textile Verfahren und Technologien + Spezialistin fur die Sporttextilindustrie
* Produktingenieur bei Firstvision Technologies SL + Verkaufsteamleiterin fur technische Textilien fir Extremsportprodukte bei McTrek
+ Forscher in der RFEMC-Gruppe Retail GmbH Aachen
+ Dozent fiir Grund- und Aufbaustudiengange im Bereich der + Spezialisierte Technologin fur Hightech-Bergtextilien bei McTrek Outdoor Sports
Ingenieurwissenschaften GmbH Aachen
+ Hochschulabschluss in Industrietechnik an der Polytechnischen Universitat * Hochschulabschluss in Politikwissenschaft und Recht an der Polytechnischen
von Katalonien Universitat von Katalonien

+ Masterstudiengang in Wirtschaftsingenieurwesen * Masterstudiengang in Européischer Union vom Europaischen Institut in Bilbao
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Fr. Gali Pérez, Susan
* Expertin fUr industriellen Modellbau und Mode

* Management und Produktionsleitung fir Mode- und Luxusbekleidungskollektionen
bei Yolancris

+ Verantwortlich fir das Management und die Produktion der Mode-, Accessoires- und
Kinderbekleidungskollektionen bei Mandragora

+ Designerin und Schneiderin flir Dessous und Miederwaren

¢ Hand- und Maflschneiderin

+ Designerin und Produzentin von Blihnenkostimen fir Theatergruppen
* Dozentin fiir modebezogene Kurse

* Hohere Technikerin fur industrielle Schnittmusterherstellung und Mode

+ Hochschulabschluss in fortgeschrittener und kreativer Mustererstellung

Eine einzigartige, wichtige und entscheidende
Fortbildungserfahrung, die lhre berufliche
Entwicklung fordert”
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Struktur und Inhalt

Der Lehrplan dieses Studiengangs besteht aus 10 Modulen, in denen sich der Ingenieur
mit den aktuellsten Aspekten des Textilingenieurwesens befasst, die in verschiedenen
Branchen angewandt werden, wobei der Schwerpunkt auf der Modeindustrie liegt. Die
Lehrmaterialien, die wahrend der gesamten Dauer dieses privaten Masterstudiengangs
zur Verfligung stehen, sind in modernsten Formaten zuganglich, z. B. als Erklarungsvideo,
als interaktive Zusammenfassung und als Tests zur Selbsteinschatzung. Damit mochte
die TECH ihren Studenten ein 100%iges Online-Lernen anbieten, das auf ihre personlichen
und akademischen Bedurfnisse abgestimmt ist.
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Der Lehrplan dieses privaten Masterstudiengangs
wurde von den besten Experten auf dem Gebiet
des Textilingenieurwesens entwickelt, die hnen
das umfassendste Wissen auf diesem Gebiet
vermitteln werden”

¢ (VIS
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Modul 1. Fasern und Garne fur die textile Produktgestaltung
1.1,

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Textilfasern

1.1.1.
1.1.2.
1.1.8.
1.1.4.

Art der Textilfasern
Hochwertige Fasern
Identifizierung, Klassifizierung und Charakterisierung von Textilfasern

Physikalische und chemische Morphologie von Textilfasern
und ihre Besonderheiten

Verfahren zur Gewinnung von Textilfasern

1.2.1.

1.2.2.

1.23.

Methodik und spezifische Technologien zur Gewinnung von Fasern je nach
ihrer Beschaffenheit

Physikalische Methode
Chemische Methode

Industrielle Prozesse in der Garnverarbeitung

1.3.1.
1.3.1.
1.3.2.

Das Kardierverfahren und die Herstellung des Nappas
Die Schritte des Entwurfs und der Bestimmung der Parameter
Arten des Spinnens im industriellen Prozess

Innovationen bei der Veredelung wahrend der Faserproduktion

1.4.1.
1.4.2.
1.4.3.

Arten von Faseroberflachen und ihre Funktion
Anwendbarkeit und Funktionalitat von Mikrokapseln im Spinnverfahren
Innovationen bei der Veredelung wahrend der Faserproduktion

Innovationen bei der Veredelung wahrend des Garnherstellungsprozesses

1.5.1.

1.5.2.

1.5.8.

Auftragen von Oberflachenbehandlungen wahrend der verschiedenen
industriellen Schritte

Veranderung der grundlegenden Garneigenschaften durch die Anwendung
von Veredelungen

Spezifische und technische Anwendungen von intrinsisch modifizierten Garnen

Hochwertige Fasern

1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

Spezifikationen und Eigenschaften von Fasern mit hoher
mechanischer Leistungsfahigkeit

Spezifikationen und Eigenschaften von Fasern mit hoher
thermischer Leistungsfahigkeit

Innovationen im Bereich der Nanofasern und Biofasern

1.7.

1.8.

1.9.

Fortgeschrittene Techniken im Spinnverfahren zur Herstellung von Garnen. Neuheiten
im Bereich Fasern

1.7.1.
1.7.2.

1.7.3.

Innovationen bei synthetischen Naturfasergarnen

Neue natirliche Textilfasern, die kiirzlich entdeckt und/oder fir die Verwendung
in der Industrie wiedergewonnen wurden

Technologische Innovationen flr das Spinnen von Stapelfasern, Regeneratfasern
und riickgewonnenen Fasern

Spezifische Wollfaserverfahren und Spinnverfahren

1.8.1.
1.8.2.
1.8.3.

Das Wollwaschverfahren und seine Umweltprobleme
Die Spinnverfahren fiir Wollfasern
Spezifische Anwendungen und Techniken fir die Verwendung von Wolle als Faser

Effektgarne fir Mode- und Heimtextilanwendungen

1.9.1.
1.9.2.
1.9.3.

Verfahren zur Herstellung von Effektgarnen
Anwendungen von Effektgarnen in der Modebranche. Beispiele
Anwendungen von Effektgarnen in der Heimtextilbranche. Beispiele

Intelligente Garne (Smart Yarns)

1.10.1. Arten von intelligenten Garnen

1.10.2. Anwendungen von intelligenten Garnen in industriellen Sektoren

1.10.3. Hochleistungstechnologien und -anwendungen mit intelligenten Garnen

Modul 2. Textilstrukturen aus durchbrochenen Stoffen, Maschen

und Vliesstoffen

2.1.

2.2.

2.3.

Textile Strukturen

2.1.1.
212
2.1.3.

Grundlegende Charakterisierung. Technologien und Verfahren
Mechanische Charakterisierung. Verfahren und Ergebnisse
Chemische Charakterisierung. Methoden und Ergebnisse

Verfahren zur Herstellung von durchbrochenen Textilstrukturen. Analyse

2.2.1.
22.2.
2.2.3.

Die Webstiihle und ihre Konfiguration
Durchbrochene textile Strukturen. Analyse und Entwurf
Jacquardstoffe und -technologie. Identifizierung und Analyse

Verfahren zur Herstellung von Maschen- oder Strickstrukturen aus Textilien. Analyse

2.3.1.
232
2.3.3.

Die Prozesse und die Webstihle. Identifizierung und Klassifizierung
Maschenware. Strukturelle Merkmale und Parameter

Netzstrukturen und technische Anwendungsmaoglichkeiten je nach verwendeter
Technologie. Identifizierung



2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

Verfahren zur Herstellung von Vliesstoffen. Analyse

2.4.1.  Nicht gewebte Stoffe. Wesentliche Merkmale
2.4.2.  Technologien zur Herstellung und Verarbeitung von Vliesstoffen
2.4.3.  Technische Anwendungsbereiche von Vliesstoffen

Innovationen im industriellen Bereich der Webtechnik

2.5.1.  Neue Maschinenentwicklungen der letzten Jahrzehnte fir die Konfiguration
von durchbrochenen Stoffformen
2.5.2.  Die durchbrochenen Stoffe. Multisektoraler Ansatz in der Industrie
2.5.3.  Nachhaltigkeit. Hersteller von Textilien, Verwendung von Pre-Consumer-Reststoffen

Innovationen im industriellen Bereich der Webtechnik

2.6.1. Anderungen und Neuerungen bei den Netzmaschinen
2.6.2.  Hightech-Anwendungen von Netzstrukturen in hochkomplexen Industriezweigen
2.6.3.  Anpassung der stoffproduzierenden Industrien an die Umwelterfordernisse

Technologische Entwicklung und Innovation auf dem Gebiet der Vliesstoffe

2.7.1.  Entwicklung von hochspezifischen Maschinen fiir die Verwertung von Reststoffen
2.7.2.  Der Nonwovens-Sektor als Losung fir die Anpassung und Umgestaltung

der Textilindustrie
2.7.3.  Hightech-Anwendungen von Vliesstoffen in komplexen

und hochtechnologischen Bereichen
Gestaltung von durchbrochenen Textilstrukturen

2.8.1.  Festlegung der Parameter fir die Gestaltung von durchbrochenen Textilien
2.8.2.  Bestimmung der Einsatzmoglichkeiten bestimmter Entwurfsvarianten

von Netzdesigns
2.8.3.  Kreisformiges Design von durchbrochenen Textilstrukturen

2.8.3.1. Schliisselaspekte der Rickflihrung von Textilien
in die Wertschopfungskette

Gestaltung von Netztextilien

2.9.1.  Konfiguration der Parameter fur den Entwurf von Netztextilien

2.9.2.  Bestimmung der Einsatzmoglichkeiten bestimmter Entwurfsvarianten
von Netzdesigns

2.9.3. Kreisformige Gestaltung von textilen Netzstrukturen

2.9.3.1. Schlusselaspekte der Ruckfuhrung von Textilien
in die Wertschopfungskette
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2.10. Design aus Vliesstoff

2.10.1. Parametereinstellungen fur die Vliesstoffentwicklung
2.10.2. Bestimmung der Einsatzmaglichkeiten bestimmter Vliesstoffkonstruktionen
2.10.3. Kreisformige Gestaltung von Vliesstoffen

2.10.3.1. Schlusselaspekte der Rickfihrung von Textilien
in die Wertschopfungskette

Modul 3. Vorbereitungsprozesse in der Veredelung und Ausrustung, Farben

und Drucken

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Vorbereitungsverfahren flr Farben, Veredelung und Druck

3.1.1.  Klassifizierung von Textilausristungen. Unterscheidung nach der Typologie
3.1.2.  Okologische Veredelung innerhalb der Textilproduktionslinie
3.1.3.  Verfahren zur Herstellung von Stoffen fiir die industrielle Konfektionierung

und zugehorige Teilverfahren
Produkte und Verfahren zur Herstellung von Verbandstoffen. Klassifizierung
3.2.1.
3.2.2.
3.2.3.  Der Klebevorgang und seine Funktion

Produkte und Verfahren fir knitterfreie, schrumpffreie
und schmutzabweisende Beschichtungen

Waschmittel und optische Aufheller
Zusatzstoffe, Tees und Weichmacher je nach ihrer Art

3.3.1.  Verfahren fur Baumwoll-, Viskose- und Wollstoffe
3.3.2.  Wasser- und tlabweisende (schmutzabweisende) Beschichtungen
3.3.3.  Beschichtung Wash and Wear

Wasserdichte, wasserabweisende und flammhemmende Beschichtungen
3.4.1.
3.4.2.
3.4.3.
Antiseptische und antistatische Beschichtungen

Wasserdichte Beschichtungen auf textilen Substraten. Anwendungen
Wasserabweisende Beschichtungen auf textilen Substraten. Anwendungen
Flammhemmende Ausriistungen auf textilen Substraten. Anwendungen

3.5.1.  Fungizide und schimmelhemmende Beschichtungen. Produkte
3.5.2. Insektizide Beschichtungen. Produkte
3.5.3. Antistatische Mittel. Klassifizierung

Mattieren, Walken und Karbonisieren

3.6.1.  Verfahren und Produkte fir die Mattierung
3.6.2.  Verfahren und Produkte zum Walken
3.6.3.  Verfahren und Produkte fir die Karbonisierung
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3.7.

3.8.

3.9.

3.10.

Modul 4. Charakterisierung und Bewertung der Stoffqualitat

41.

4.2.

Verfahren zusatzlich zu den Beschichtungen

3.7.1.  Trocknungsvorgéange
3.7.2.  Verfahren zur voriibergehenden und dauerhaften Stofferweiterung
3.7.3.  Kondensationsverfahren

Chemische und mechanische Beschichtungen

3.8.1.  Modifizierende, additive, knitterfreie, wasserdichte, wasserabweisende,
flammhemmende, feuerhemmende und antiseptische Beschichtungen

3.8.2.  Veredelung von Stoffen
3.8.2.1. Kalandrieren, Palmering, Pressen, Dampfen, Dekatieren, Rauhen, Scheren,
Schrumpfveredelung, Plissieren, Falten und Pilling-Entfernung

3.8.3.  Unterschiede zwischen Beschichten und Ausriisten von Proteinfasern,

Zellulosefasern und synthetischen Fasern
Farbeverfahren und -vorgénge

3.9.1.  Vorbereitung von Substraten zum Farben
3.9.2.  Produkte und Farbeverfahren in Abhangigkeit von der zu behandelnden Faser
3.9.3.  Umweltauswirkungen von Farbeprozessen und Innovationen

zur Prozessverbesserung
Textildruckverfahren
3.10.1. Arten des Textildrucks
3.10.2. Anpassung des Textildrucks an das textile Substrat

3.10.3. Innovationen in der Stanztechnik der letzten Jahrzehnte

Struktur und Eigenschaften von Stoffen

4.1.1. Gewebe als anisotrope Materialien

4.1.2.  Kontinuierliche Modelle
4.1.2.1. Stoffe als kontinuierliches Material ohne Berticksichtigung
der Mikrostruktur

4.1.3.  Diskontinuierliche Modelle

4.1.3.1. Analyse von Stoffen nach den Informationen ihrer Bestandteile
Kategorien von Stoffeigenschaften

4.2.1.  Strukturelle Parameter des textilen Substrats
4.2.2.  Funktionelle Parameter flr die Gebrauchseigenschaften von Textilien
4.2.3.  Herstellungsparameter, die fir industrielle Verpackungsvorgange geeignet sind

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

Verhalten von Textilien gegenlber Flissigkeiten

4.3.1. Spezifische Eigenschaften der Luftdurchlassigkeit
4.3.2.  Widerstandsfahigkeit gegen das Eindringen von Wasser

4.3.2.1. Tests unter hydrostatischem Druck und Bestandigkeit gegen Nasse
4.3.3. Wasserdampfdurchlassigkeit und Feuchtigkeitsbestandigkeit von Stoffen

Verhalten der Textilien bei Gebrauch

4.47.  Pilling-Effekt auf der Oberflache von Stoffen und Methoden zur Bewertung
4.42.  Parameter fir Spinnerei und Weberei. Einfluss auf das Verhalten
bei der Verwendung solcher Stoffe
4.43.  Widerstandsfahig gegen Abrieb und Knicken. Analysemethoden
4.44.  Warmeleitfahigkeit von Stoffen und Bewertungstests

Verarbeitbarkeit von Stoffen. Erfolge im Bereich der Herstellung von Berufsbekleidung

4.51.  Gerate und Tests zur Bewertung der Herstellbarkeit von Textilien
4.52.  Schneiden, Nghen und Biigeln von Textilien
4.53. Festigkeit der Naht. Verfahren zum Ziehen und Reil3en

Andere Messungen des Nahtverhaltens in Geweben

4.6.1. Globaler Standard fir die Erstellung von Nahten
4.6.2. Berstfestigkeit und Messversuche
4.6.3.  Die Druckkraft von Stoffen und ihr Einfluss auf den menschlichen Korper

Handhabung von Stoffen. Interpretation durch sich verandernde soziokulturelle Muster

4.71.  Subjektive Messung von Textilien
4.7.2.  Bewertung im Hinblick auf geografische und interpretatorische Unterschiede
4.7.3. Kawabata-Verfahren. Objektive Bewertung einer traditionell subjektiven Technik

Mechanische Eigenschaften von Stoffen

4.871. Zugfestigkeit, Messgerate und Parameter

4.82. Biegefestigkeit und ihre Messung

4.8.3. Oberflachenanalyse. Reibungskoeffizient und Rauhigkeit
4.8.4. Dicken-und Flachengewichtsberechnungen

Die statische Durchbiegung von Stoffen

49.1.  Prinzip und Ziel der Studie
49.2.  Arten von Drapometern zur Messung
4.9.3.  Analytische Untersuchung des Falls. Indikatoren
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4.10. Andere Verfahren zur Charakterisierung von Textilien
4.10.1. Kompressionsmodul und Bauschigkeit von Stoffen

4.10.2. Thermisches Modul. Warmeubertragung zwischen menschlichem Korper
und Stoff

4.10.3. Verformung von Stoffen. Biegemodul

Modul 5. Design von Textilprodukten fur die Mode

51.  Transformation des Textilsektors. Modetrends
51.1.  19. Jahrhundert. Das goldene Jahrhundert der Textilien im Westen

51.2.  20. Jahrhundert. Der Niedergang und der Einfluss der Weltkriege auf die Mode
und die Textilindustrie

5.1.3.  21. Jahrhundert. Die Globalisierung und der Wandel des Textilsektors.
Beschrankungen und neue damit zusammenhangende Herausforderungen

5.2.  Die Mode. Erweiterte Methoden
5.2.1.  Westliche Sicht auf die Mode

5.2.2.  Uberwindung von Stereotypen und Grenziiberschreitungen. Offenheit fiir neue
Methoden und Modekonzepte

52.3. Die Gesellschaften des 21. Jahrhunderts und die Anpassungsfahigkeit der Mode
an neue Sitten und Gebrauche

53.  Soziologie der Mode
5.3.1.  Die Rolle der Mode in der Gesellschaft
53.2.  Der Beitrag der Mode zum menschlichen Verhalten

5.3.3.  Die Rolle der Mode als Faktor der sozialen Schichtung
54. Materialien fir die Gestaltung von Textilprodukten im Modesektor

54.1. Klassifizierung von Textilmaterialien nach Spezifikationen und Eigenschaften
fur jedes Produkt

5.4.2.  Perlen und Perlenarbeiten. Merkmale und Einschrankungen

54.3.  Modische Accessoires. Auswahlkriterien iber die asthetische Funktion hinaus
5.5, Modedesign Technischer Ansatz

5.5.1.  Elementare Bestandteile einer Modekollektion

5.5.2.  Unterscheidung und Klassifizierung von Modekollektionen. Mode
in verschiedenen Maflstaben

5.5.3.  Determinierende Faktoren in einer fir die Produktion bestimmten Modekollektion




tecn 28| Struktur und Inhalt

5.6.

5.7.

5.8.

59.

5.10.

Technische Angaben fiir eine Modekollektion

56.1. Artwork
5.6.1.1. Skizzen, Styling, Moodboards, Inspiration fir Kollektionen und Farben
5.6.2.  Aspekte des technischen Designs
5.6.2.1. Beschreibende Zeichnung und technische Zeichnungsdatenblatter: Mafie
und Nahte
56.3. Musterpaket

5.6.3.1. Grundmusterdatenblatter: Umwandlung, Industrialisierung
und Vergroferung

Verstehen und Entwickeln der Produktion der Sammlung

5.7.1.  Bestimmung und Berechnung der Kennzeichnung
5.7.2.  Technische Aspekte des Schneidens und seiner verschiedenen Systeme
5.7.3.  Vorbereitung flr die Verpackung

5.7.3.1. Datenblatter zur Nahtsymbolik, Liste der Phasen und Produktionsschema
Die Produktion der Modekollektion. Vorbereitung und Validierung

5.8.1.  Entwicklung und Validierung von Prototypen, Anderungen und Spezifikationen
5.8.2. Inszenierung und Dreharbeiten. Wichtige Aspekte
5.8.3.  Validierung der Kollektion und Abschluss des Modebuchs

Die Produktion der Modekollektion. Schltisselkriterien

59.1. Festlegung des Produktionsauftrags. Auswahlkriterien

5.9.2.  FEigene Produktion. Beschrénkungen und Kriterien fiir die Uberwachung
der Produktion

59.3. Externe Produktion. Relevante Themen und Kriterien

Verkaufsvorbereitung der Kollektion

5.10.1. Bestimmung der Endverarbeitungen

5.10.2. Auswahlkriterien fur die Etikettierung und Verpackung
5.10.3. Vertriebslogistik. Logische Vorgehensweisen

Modul 6. Techniken der Schnittmustererstellung in der Modeindustrie
6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

Methoden der Schnittmusterherstellung

6.1.1.  Anfertigung von Mustern an Schaufensterpuppen. MalRgeschneiderte Schnittmuster

6.1.2.  Industrielle Schnittmuster. Techniken zur Herstellung von Schnittmustern nach
den verschiedenen Akademien

6.1.3.  Spezifisches Schnittmuster. Miederwaren, Schneiderei, Dessous und Strickwaren

Techniken zur Herstellung von Schnittmustern an Schaufensterpuppen

6.2.1.  Schnittmusterherstellung nach der Moulage-Technik
6.2.2.  Schnittmusterherstellung nach der Deppari-Technik
6.2.3.  Schnittmusterherstellung nach der Eometrischen Technik

Industrielle Schnittmuster fiir Manner

6.3.1.  Bestimmung der MaRe und Verteilung der GroRen nach GroRentabellen
6.3.2.  Herstellung von Grundmustern: Kérper, Armel, Hosen und Oberbekleidung
6.3.3.  Techniken zur Umwandlung und Industrialisierung von mannlichen Mustern

Industrielle Schnittmuster fiir Frauen

6.4.1.  Bestimmung der MaRe und Verteilung der Grofien nach GroRentabellen
6.4.2.  Herstellung von Grundmustern: Korper, Armel, Rock, Hose und Oberbekleidung
6.4.3.  Techniken zur Umwandlung und Industrialisierung von Frauenmustern

Industrielle Schnittmuster fir Kinder

6.5.1.  Bestimmung der Mae und Verteilung der GroRen nach GroRentabellen
6.5.2.  Herstellung von Grundmustern fir Babys und Kinder von 0 bis 12 Jahren
6.5.3.  Techniken flr die Umwandlung und Industrialisierung von Kindermustern

Digitalisierung und Skalierung von Schnittmustern

6.6.1.  Automatische Schnittmuster-Digitalisierungssysteme
6.6.2.  Manuelle und industrielle Systeme zur Schnittmusterskalierung
6.6.3.  Berechnung und Verteilung von Messungen bei der Schnittmusterskalierung

Theorie der Kennzeichnung

6.7.1.  Kennzeichnung je nach Stofftyp
6.7.2.  Manuelle und automatische Methoden fir die Durchfiihrung
des Markierungsprozesses
6.7.3.  Berechnung eines Markers nach den Leistungsparametern des Stoffes

Schneidemethoden und -systeme

6.8.1.  Zuschneiden von Stoff. Produktionsschema
6.8.2.  Manuelle und automatische Werkzeuge zum Schneiden des Stoffes
6.8.3.  Vorbereitung und Verteilung der vorgeschnittenen Pakete vor der Verpackung
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6.9.  Produktionssysteme in der Bekleidungsindustrie 7.6.  Veredelung von Modeartikeln
6.9.1.  Manuelle Produktionssysteme in der Bekleidungsindustrie 7.6.1.  Reinigungs- und Blgelarbeiten. Typologien
6.9.2.  Automatisierte und synchronisierte Produktionssysteme in der Bekleidungsindustrie 7.6.2.  Unterscheidung, Gestaltung und Methoden bei Etikettiervorgangen
6.9.3.  Einheitliche Produktionssysteme in der Bekleidungsindustrie und Zertifizierungen
6.10. Qualitatskontrolle in der Bekleidungsindustrie 7.6.3.  Die Verpackung. Kriterien und Innovationen bei der Verpackung und Umhdillung

von Kleidungssticken
7.7.  Herstellung von konventioneller Modebekleidung
7.7.1.  Methodik des Herstellungsprozesses von Strickwaren
7.7.2.  Methodik des Herstellungsprozesses von offenmaschigen Stoffen
Modul 7. Herstellung von Textilerzeugnissen fiir die Modebranche 7.7.3.  Methodik des Herstellungsverfahrens fiir andere spezifische Stoffe

6.10.1. Analyse der Methode der technischen Qualitatskontrolle
6.10.2. Internationale Normen und Protokolle fiir MaRnahmen
6.10.3. Grundsatze der Qualitatskontrolle in der Bekleidungsherstellung

7.7.3.1. Vliesstoffe, gesteppte, gefiitterte und bedruckte Stoffe

7.1, Die Bekleidungsindustrie
7.1.1.  Struktur der Bekleidungsindustrie 7.8.  Herstellung spezifischer oder luxurioser Kleidungsstiicke

7.1.2.  Klassifizierung der Sektoren innerhalb der Bekleidungsindustrie 781 Methodik des Herstellungsprozesses von Strickwaren
7.8.2.  Methodik des Herstellungsprozesses von offenmaschigen Stoffen

7.1.3. Produkte und industrielle Organisation in der Bekleidungsindustrie. Typen
79 Der Prozess des Malschneiderns. Arten von Nahten 7.8.3.  Methodik des Herstellungsverfahrens fiir andere spezifische Stoffe

7.2, Klassifizierung der Nahte nach Typologien 7.8.3.1. Vliesstoffe, gesteppte, gefiitterte und bedruckte Stoffe

7.2.2.  Konventionelle Nahte mit herkémmlichen Maschinen 7.9 Herstellung von Kleidungsstiicken aus Strickwaren
7.2.3.  Neue Arten der Textilverklebung. Technologische Fortschritte 791 Methodik des Herstellungsprozesses von Strickwaren
73.  Konventionelle Schneiderei. Maschinen und Nadeltypen 7.9.2.  Methodik des Herstellungsprozesses von offenmaschigen Stoffen

7.3.1.  Klassifizierung von Bekleidungsmaschinen nach Anwendungen und Verfahren 7.9.3. Methodik des Herstellungsverfahrens fir andere spezifische Stoffe

7.3.2.  Typologie der Nadeln. Klassifizierung, Definition und Verwendungszwecke je nach 7.9.3.1. Vliesstoffe, gesteppte, gefltterte und bedruckte Stoffe
Art des Kleidungsstlcks 7.10. Fast Fashion vs. Slow Fashion, sektoraler Wandel. Paradigmenwechsel

7.3.3.  Maschinen fiir die Bekleidungsvorbereitung und -ausriistung in der Bekleidungsindustrie
7.4, Materialien im Herstellungsprozess 7.10.1. Organisation der Bekleidungsindustrie mit Schwerpunkt auf Fast Fashion

7.41.  Stiche und Nahsymbole in der Textilherstellung 7.10.2. Organisation der Bekleidungsindustrie nach den Kriterien von Slow Fashion

7.10.3. Anpassung der Industrie an das neue Paradigma. Herausforderungen, Grenzen

7.4.2.  Liste der Phasen und Zeitberechnungen -
und Vorschlage

7.4.3.  Die Reproduzierbarkeit des Prozesses. Grundséatze der Qualitatskontrolle
7.5.  Organisation und Management der Schneider- und Nahindustrie

7.5.1.  Managementprinzipien in der Industrie

7.5.2.  Abteilung Design, Marketing und Finanzen. Betrieb und Aufgaben

7.5.3.  Produktions- und Betriebsabteilungen. Betrieb und Aufgaben
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Modul 8. Entwicklung von Textilanwendungen flr verschiedene Branchen. 8.8.  Heimtextilien. Verwendung von Textilien in der Innenausstattung
Multisektoraler Ansatz 8.8.1.  Allgemeine Analyse der Innenarchitekturbranche
8.8.1.1. Der Textilmarkt in der Inneneinrichtungsbranche
8.8.2.  Textilanwendungen im Innen- und AuRenbereich
8.8.3.  Fortgeschrittene Trends in der Dekoration und Innenraumgestaltung mit Textilien
8.9.  Geotextilien und Geomembranen
8.9.1. Die Geotextil- und Geomembranindustrie. Allgemeine Analyse
8.9.1.7. Der Textilmarkt in der Geotextilien- und Geomembranindustrie
8.9.2.  Anwendungen von Geomembranen und Geotextilien
8.9.3.  Innovationen auf dem Gebiet der Geotextilien und Dichtungsbahnen
8.10. Trends in der Transversalitat des Textilsektors. Neue Ansatze und neue Markte
8.10.1. Analyse der Industriezweige, die Textilien verwenden

8.10.2. Analyse von Textilanwendungen mit Verwendung und Einsatz in verschiedenen
Industriezweigen. Probleme und Grenzen des Textilsektors in diesem Bereich

8.1.  Textilien im Bauwesen
8.1.1.  Faserverstarkte Zemente
8.1.2.  Anwendungen von Glasfasern im Bauwesen
8.1.3.  Die Verwendung von Kunstfasern und Keramik im Bauwesen
8.2.  Verwendung von Textilien in Architektur und Bauwesen
8.2.1.  Textilverstarkte Zemente
8.2.2. Die Anwendungen von Netzstrukturen im Bauwesen
8.2.3.  Textile Architektur und gespannte Strukturen. Zugfeste Materialien
8.3.  Vliesstoffstrukturen fir den Einsatz in der Bauindustrie
8.3.1.  Verwendung von Vliesstoffen im Bauwesen. Methodik und Technik
8.3.2.  Der Einsatz von Vliesstoffen im Bauwesen. Beschrankungen und Probleme

8.3.3.  Anwendungen von Vliesstoffen im Bauwesen und bei 6ffentlichen Bauvorhaben 8.10.3. Innovationen und Anpassungsfahigkeit des Textilsektors an die neuen
8.4.  Verbundwerkstoffe oder Verbundmaterialien: groes Potenzial als Verstarkung Anforderungen und Bediirfnisse des Marktes
fUr Architektur und Bauwesen
8.4.1. Verbundwerkstoffe auf globaler Ebene. Lage und Ausblick Modul 9. EntWiCklUﬂg von TeXt”anwendungen flr den Gesundheitssektor
8.4.2. Arten von Verbundwerkstoffen. Definition und Klassifizierung 9.1.  Klassifizierung von Textilien nach ihrer Verwendung im Gesundheitswesen
8.4.3. Verbundwerkstoffe fir den Bau. Spezifische Anwendungen 9.1.1.  Textile Strukturen fur Pflege und Hygiene
8.5.  Der Bausektor und dessen Verknipfung mit dem Textilsektor. Neuheiten und Trends 9.1.2.  Textile Strukturen zum Schutz des Gesundheitspersonals
8.5.1. Entwicklung der Produktion und der Mérkte 9.1.3.  Antibakterielle und antimikrobielle Textilstrukturen fiir den Einsatz
8.5.2.  Technologische Fortschritte in der Branche und die Umsetzung von Industrie 4.0 in Operations- und postoperativen Salen
8.5.3.  Aussichten flr Verbesserungen im Sektor 9.2, Traditionelle Verwendung von Textilien im Gesundheitswesen
8.5.3.1. Losungen fur die Klimakrise, neue Bedirfnisse und Anforderungen 9.2.1. Die Prasenz von Textilien in der Medizin
8.6.  Entwicklung von Textilien flr den Luft- und Raumfahrtsektor 0.2.2.  Anpassungen und Innovationen von Textilien an den Bedarf
8.6.1.  Allgemeine Analyse des Sektors Luft- und Raumfahrt im medizinischen Bereich
8611 Der Markt fiir Textilien im Bereich der Luft- und Raumfahrt 0.2.3.  Textilien fur den Einsatz in der Medizin. Zukunftsvisionen
8.6.2.  Anwendung von Verbundwerkstoffen in der Luft- und Raumfahrt 9.3.  Textile Strukturen fir den chirurgischen Einsatz
8.6.3. Thermoplastische Kunststoffe und Kohlenstofffasern 9.31. Besondere Garne
fur die Luft- und Raumfahrtindustrie 9.3.2.  Besondere Fasern
8.7.  Entwicklung von Textilien fir den Automobilsektor 0.3.3.  Besondere Verarbeitungen
8.7.1.  Allgemeine Analyse des Automobilsektors 9.4. Intelligente Stoffe. Anwendungen im Bereich der Sozial- und Gesundheitsfirsorge
8.7.1.1. Der Markt fur Textilien im Automobilsektor 9.41. Klassifizierung von sozial und gesundheitlich gefahrdeten Gruppen
8.7.2.  Anwendung von textilen Materialien im Automobilsektor 9.4.2.  Sozialmedizinische Einrichtungen Anwendungen, Bedurfnisse und Anliegen

8.7.3.  Neuigkeiten uber textile Strukturen und Vliesstoffe fur die Automobilindustrie 9.4.3. Intelligente Textilldsungen fir die Pflege von Menschen



9.5.

9.6.

9.7.

9.8.

9.9.

Textilsensoren fiir medizinische Anwendungen

9.5.1. Intelligente elektronische Textilien und ihre Verwendung im Gesundheitswesen
9.5.2.  Grenzen der intelligenten elektronischen Textilien
0.5.3.  Einsatz von elektronischen Textilien fur den Gesundheitssektor

Medizin und Textilien. Anwendungen ials Medikament

9.6.1.  Textile Anwendungen als Medikament. Verwendungszwecke und Anforderungen
9.6.2.  Praktische Beispiele fir Medikamente im Textilformat
9.6.3.  Innovationen bei der Verwendung von neuen Textilien als Medikamente

Technologien und Entwicklung von Textilstrukturen und Vliesstoffen fur Hygiene und Pflege

9.7.1.  Textile Strukturen je nach verwendeter Technologie
0.7.2.  Klassifizierung der textilen Strukturen nach ihrer Verwendung
im Hygiene- und Pflegebereich
0.7.3.  Korrektes Recycling von textilen Strukturen mit dem Schwerpunkt auf Pflege

und Hygiene
Entwicklung von Vliesstoffen fir Anwendungen im Gesundheitswesen

9.8.1.  Entwicklung von antibakteriellen und antimikrobiellen Vliesstoffen

fur den Gesundheitswesen
9.8.2. Vliesstoffe flir den Einsatz im Operationssaal und in der postoperativen Phase
9.8.3.  Entwicklung von arzneimittelfreisetzenden Membranen

Schutztextilien im Gesundheitsbereich

9.9.1. Das COVID-19-Phanomen und die Suche nach schiitzenden Textilmaterialien
0.9.2. Traditionelle Schutztextilien im Gesundheitsbereich

9.9.3.  Innovationen bei Schutzgeweben im Gesundheitsbereich. Post-COVID-Reflexionen
9.10.  Materialien und Trends in der Medizin unter Verwendung von Textilien

9.10.1. Neue Fasern und ihre Verwendung in der Medizin

9.10.2. Therapeutische und rehabilitative Textilien

9.10.3. Biomaterialien und regenerative Medizin

Modul 10. Nachhaltigkeit in der Textilindustrie

10.1.

10.2.

Nachhaltigkeit in der Textilindustrie. Konsum und Recycling

10.1.1. Energieverbrauch von Textilien

10.1.2. Wasserverbrauch in der Textilentwicklung

10.1.3. Eigenschaften, Haltbarkeit und Recyclingfragen
Umweltauswirkungen von Textilien

10.2.1. Umweltauswirkungen wahrend des Produktionsprozesses
10.2.2. Umweltauswirkungen bei der Verwendung von Textilien
10.2.3. Umweltauswirkungen in der Postkonsum-Phase

10.3.

10.4.

10.5.

10.6.

10.7.

10.8.

10.9.

10.10.
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Umweltauswirkungen der Modeindustrie

10.3.1. Uberproduktion und hohe Lagerbesténde. Problemstellung

10.3.2. Zwanghafter Bekleidungskonsum in der Gesellschaft und die Frage des Recyclings
10.3.3. Fehlen von Rechtsvorschriften und getrennter Sammlung von Alttextilien
Anwendung neuer Kriterien fr den Verbrauch und Postkonsum von Textilien

10.4.1. Die Textilfrage

10.4.2. Regelungen auf internationaler Ebene

10.4.3. Neue Trends und Herausforderungen nach 2025. Prognosen

Nachhaltige Entwicklung und Kreislaufwirtschaft

10.5.1. Umsetzung der Kreislaufwirtschaft

10.5.2. Kritische Dienstleistungen, Hindernisse und Risiken fiir den Ubergang
vom linearen zum zirkularen System

10.5.3. Ziele der nachhaltigen Entwicklung

Okologischer FuRabdruck verschiedener Textilarten

10.6.1. Der 6kologische Fuliabdruck von Polyester

10.6.2. Bio-Baumwolle als Losung fiir Umweltprobleme

10.6.3. Grobe Fasern als neue widerstandsfahige und biologisch abbaubare Materialien
Nachhaltige Anwendungen durch den Einsatz neuer Fasern

10.7.1. PLA oder Polymilchsaure als Ersatz fur Kunststoffe

10.7.2. Neue Anwendungen von Kokosnuss und Kokosfasern

10.7.3. Das Potenzial von Maisfasern

Biomaterialien zur Minimierung von Umweltauswirkungen

10.8.1. Eigenschaften und Charakterisierung von Biomaterialien

10.8.2. Verwendung von Biomaterialien in der Textilindustrie

10.8.3. Beschrankungen von Biomaterialien

Nachhaltigkeit von Fast Fashion

10.9.1. Die Logistik und die Wertschopfungskette des Fast Fashion-Modells
10.9.2. Optimierung, Betriebskontrolle und Kostenminimierung

10.9.3. Okologische und soziale Auswirkungen von Fast Fashion-Verfahren
Nachhaltigkeit von Slow Fashion

10.10.1. Das Potenzial von Second-Hand-Mode

10.70.2. Lokaler Konsum und lokale Produktion. Neue Konsum- und Produktionsmuster
10.10.3. Die neuen Slow Fashion-Trends. Synergieeffekte und Grenzen
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Methodik

Dieses Fortbildungsprogramm bietet eine andere Art des Lernens. Unsere Methodik
wird durch eine zyklische Lernmethode entwickelt: das Relearning.

Dieses Lehrsystem wird z. B. an den renommiertesten medizinischen

Fakultaten der Welt angewandt und wird von wichtigen Publikationen wie

dem New England Journal of Medicine als eines der effektivsten angesehen.
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Entdecken Sie Relearning, ein System, das das
herkbmmliche lineare Lernen hinter sich lasst und Sie
durch zyklische Lehrsysteme fuhrt: eine Art des Lernens,
die sich als dullerst effektiv erwiesen hat, insbesondere
in Fachern, die Auswendiglernen erfordern”
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Fallstudie zur Kontextualisierung aller Inhalte

Unser Programm bietet eine revolutionare Methode zur Entwicklung von |
Fahigkeiten und Kenntnissen. Unser Ziel ist es, Kompetenzen in einem 4 . . Mount Everest Leadership & Team
sich wandelnden, wettbewerbsorientierten und sehr anspruchsvollen :
Umfeld zu starken.

Mit TECH werden Sie eine Art
des Lernens erleben, die an den
Grundlagen der traditionellen
Universitaten auf der ganzen
Welt rittelt”

Sie werden Zugang zu einem Lernsystem

haben, das auf Wiederholung basiert, mit
naturlichem und progressivem Unterricht wahrend
des gesamten Lehrplans.




i

Der Student wird durch gemeinschaftliche
Aktivitaten und reale Falle lernen, wie
man komplexe Situationen in realen
Geschaftsumgebungen Ist.

Methodik |35 tech

Eine innovative und andersartige Lernmethode

Dieses TECH-Programm ist ein von Grund auf neu entwickeltes, intensives
Lehrprogramm, das die anspruchsvollsten Herausforderungen und Entscheidungen
in diesem Bereich sowohl auf nationaler als auch auf internationaler Ebene
vorsieht. Dank dieser Methodik wird das personliche und berufliche Wachstum
gefordert und ein entscheidender Schritt in Richtung Erfolg gemacht. Die
Fallmethode, die Technik, die diesem Inhalt zugrunde liegt, gewahrleistet, dass die
aktuellste wirtschaftliche, soziale und berufliche Realitat berticksichtigt wird.

‘ ‘ Unser Programm bereitet Sie darauf vor,

sich neuen Herausforderungen in einem
unsicheren Umfeld zu stellen und in Ihrer
Karriere erfolgreich zu sein”

Die Fallmethode ist das von den besten Fakultaten der Welt am haufigsten verwendete
Lernsystem. Die Fallmethode wurde 1912 entwickelt, damit Jurastudenten das Recht
nicht nur auf der Grundlage theoretischer Inhalte erlernen. Sie bestand darin, ihnen
reale komplexe Situationen zu prasentieren, damit sie fundierte Entscheidungen treffen
und Werturteile dartber fallen konnten, wie diese zu I6sen sind. Sie wurde 1924 als
Standardlehrmethode in Harvard etabliert.

Was sollte eine Fachkraft in einer bestimmten Situation tun? Mit dieser Frage
konfrontieren wir Sie in der Fallmethode, einer handlungsorientierten Lernmethode.
Wahrend des gesamten Programms werden die Studenten mit mehreren realen Fallen
konfrontiert. Sie mussen ihr gesamtes Wissen integrieren, recherchieren, argumentieren
und ihre Ideen und Entscheidungen verteidigen.
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Relearning Methodology

TECH kombiniert die Methodik der Fallstudien effektiv mit einem
100%igen Online-Lernsystem, das auf Wiederholung basiert und in
jeder Lektion 8 verschiedene didaktische Elemente kombiniert.

Wir ergénzen die Fallstudie mit der besten 100%igen Online-
Lehrmethode: Relearning.

Im Jahr 2019 erzielten wir die besten
Lernergebnisse aller spanischsprachigen
Online-Universitaten der Welt.

Bei TECH lernen Sie mit einer hochmodernen Methodik, die darauf
ausgerichtet ist, die Fihrungskrafte der Zukunft zu spezialisieren.
Diese Methode, die an der Spitze der weltweiten Padagogik steht,
wird Relearning genannt.

Unsere Universitat ist die einzige in der spanischsprachigen Welt,

die fUr die Anwendung dieser erfolgreichen Methode zugelassen ist.

Im Jahr 2019 ist es uns gelungen, die Gesamtzufriedenheit unserer
Studenten (Qualitat der Lehre, Qualitat der Materialien, Kursstruktur,
Ziele...) in Bezug auf die Indikatoren der besten spanischsprachigen
Online-Universitat zu verbessern.

learning
from an
expert
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In unserem Programm ist das Lernen kein linearer Prozess, sondern erfolgt in

einer Spirale (lernen, verlernen, vergessen und neu lernen). Daher wird jedes dieser
Elemente konzentrisch kombiniert. Mit dieser Methode wurden mehr als 650.000
Hochschulabsolventen mit beispiellosem Erfolg in so unterschiedlichen Bereichen
wie Biochemie, Genetik, Chirurgie, internationales Recht, Managementfahigkeiten,
Sportwissenschaft, Philosophie, Recht, Ingenieurwesen, Journalismus,

Geschichte, Finanzmarkte und -instrumente fortgebildet. Dies alles in einem sehr
anspruchsvollen Umfeld mit einer Studentenschaft mit hohem soziookonomischem
Profil und einem Durchschnittsalter von 43,5 Jahren.

Das Relearning ermdoglicht es lhnen, mit weniger
Aufwand und mehr Leistung zu lernen, sich mehr auf lhre
Spezialisierung einzulassen, einen kritischen Geist zu
entwickeln, Argumente zu verteidigen und Meinungen zu
kontrastieren: eine direkte Gleichung zum Erfolg.

Nach den neuesten wissenschaftlichen Erkenntnissen der Neurowissenschaften
wissen wir nicht nur, wie wir Informationen, Ideen, Bilder und Erinnerungen
organisieren, sondern auch, dass der Ort und der Kontext, in dem wir etwas gelernt
haben, von grundlegender Bedeutung dafur sind, dass wir uns daran erinnern und
es im Hippocampus speichern konnen, um es in unserem Langzeitgedachtnis zu
behalten.

Auf diese Weise sind die verschiedenen Elemente unseres Programms im Rahmen
des so genannten Neurocognitive Context-Dependent E-Learning mit dem Kontext
verbunden, in dem der Teilnehmer seine berufliche Praxis entwickelt.
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Dieses Programm bietet die besten Lehrmaterialien, die sorgfaltig fiir Fachleute aufbereitet sind:

Studienmaterial

Alle didaktischen Inhalte werden von den Fachleuten, die den Kurs unterrichten werden,
speziell fur den Kurs erstellt, so dass die didaktische Entwicklung wirklich spezifisch
und konkret ist.

>

Diese Inhalte werden dann auf das audiovisuelle Format angewendet, um die Online-
Arbeitsmethode von TECH zu schaffen. All dies mit den neuesten Techniken, die in
jedem einzelnen der Materialien, die dem Studenten zur Verfligung gestellt werden,
qualitativ hochwertige Elemente bieten.

Meisterklassen

Die Ntzlichkeit der Expertenbeobachtung ist wissenschaftlich belegt.

Das sogenannte Learning from an Expert festigt das Wissen und das Gedéachtnis
und schafft Vertrauen fur zukiinftige schwierige Entscheidungen.

Ubungen fiir Fertigkeiten und Kompetenzen

Sie werden Aktivitaten durchfihren, um spezifische Kompetenzen und Fertigkeiten
in jedem Fachbereich zu entwickeln. Ubungen und Aktivitdten zum Erwerb und zur
Entwicklung der Fahigkeiten und Fertigkeiten, die ein Spezialist im Rahmen der
Globalisierung, in der wir leben, entwickeln muss.

Weitere Lektiiren

Bibliothek von TECH hat der Student Zugang zu allem, was er fur seine Fortbildung
bendtigt.

\l/ Aktuelle Artikel, Konsensdokumente und internationale Leitfaden, u. a. In der virtuellen
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Case Studies

Sie werden eine Auswahl der besten Fallstudien vervollstandigen, die speziell
fur diese Qualifizierung ausgewahlt wurden. Die Félle werden von den besten
Spezialisten der internationalen Szene prasentiert, analysiert und betreut.

Interaktive Zusammenfassungen

Das TECH-Team prasentiert die Inhalte auf attraktive und dynamische Weise in
multimedialen Pillen, die Audios, Videos, Bilder, Diagramme und konzeptionelle
Karten enthalten, um das Wissen zu vertiefen.

Dieses einzigartige Bildungssystem flr die Prasentation multimedialer Inhalte
wurde von Microsoft als "Europaische Erfolgsgeschichte" ausgezeichnet.

Testing & Retesting

Die Kenntnisse des Studenten werden wahrend des gesamten Programms
regelmanig durch Bewertungs- und Selbsteinschatzungsaktivitaten und -Ubungen
beurteilt und neu bewertet, so dass der Student Uberprifen kann, wie er seine Ziele
erreicht.
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Qualifizierung

Der Privater Masterstudiengang in Textilingenieurwesen garantiert neben
der prazisesten und aktuellsten Fortbildung auch den Zugang zu einem
von der TECH Technologischen Universitat ausgestellten Diplom.
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Schliellen Sie dieses Programm erfolgreich ab
und erhalten Sie lhren Universitatsabschluss
ohne lastige Reisen oder Formalitaten”
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Dieser Privater Masterstudiengang in Textilingenieurwesen enthalt das vollstandigste Das von TECH Technologische Universitat ausgestellte Diplom driickt die erworbene
und aktuellste Programm auf dem Markt. Qualifikation aus und entspricht den Anforderungen, die in der Regel von Stellenbdrsen,

Auswahlprifungen und Berufshildungsausschiissen verlangt werden.
Sobald der Student die Priifungen bestanden hat, erhalt er/sie per Post* mit

Empfangsbestatigung das entsprechende Diplom, ausgestellt von der TECH Titel: Privater Masterstudiengang in Textilingenieurwesen
Technologischen Universitat. Anzahl der offiziellen Arbeitsstunden: 1.500 Std.

Q
te C technologische Privater Masterstudiengang in Textilingenieurwesen
% universitdt

Allgemeiner Aufbau des Lehrplans
Verleiht dieses

Fachkategorie Stunden Kurs  Modul Stunden Kategorie
DI PLOM Obligatorisch (0B) 1.500 19 Fasern und Garne fiir die textile Produktgestaltung 150 0B
an Wahifach(OP) 0 1°  Textilstrukturen aus durchbrochenen Stoffen, 150 0B
Herr/Frau mit Ausweis-Nr. Externes Praktikum (PR) 0 Maschen und Vliesstoffen
Fiir den erfolgreichen Abschluss und die Akkreditierung des Programms Mesterabelt (TFM) 0 10 in der und 150 0B
Summe 1.500 Ausriistung, Férben und Drucken
PRIVATER MASTERSTUDIENGANG 10 Charakterisierung und Bewertung der Stoffqualitat 150 0B
A 10 Design von Textilprodukten fiir die Mode 150 0B
n 1°  Techniken der Schnittmustererstellung 150 0B
h B in der Modeindustrie
Textili ngenieurwesen 10 Herstellung von Textilerzeugnissen 150 0B

Es handelt sich um einen von dieser Universitét verliehenen Abschluss, mit einer Dauer von 1.500 Stunden, fiir d'? MOdehfa"Cheb

mit Anfangsdatum tt/mm/jjjj und Enddatum ttZmm/jjjj. 1 von fiir i 150 o8B
Branchen. Multisektoraler Ansatz
TECH ist eine private Hochschuleinrichtung, die seit dem 28. Juni 2018 vom 1°  Entwicklung von Textilanwendungen 150 0B
Ministerium fiir 6ffentliche Bildung anerkannt ist. fiir den Gesundheitssektor
Zum 17. Juni 2020 1°  Nachhaltigkeit in der Textilindustrie 150 0B
T -
t e C technologische
US4 Tere Guevara Navarro » universitat
Rektorin

Tere Guevara Navarro
Rektorin

hen, der von tandi einzigartiger Code TECH: AFWOR23S _ techtitute.comtitel

*Haager Apostille. Fiir den Fall, dass der Student die Haager Apostille fiir sein Papierdiplom beantragt, wird TECH EDUCATION die notwendigen Vorkehrungen treffen, um diese gegen eine zusatzliche Gebiihr zu beschaffen.



te C h technologische
universitdt

Privater Masterstudiengang
Textilingenieurwesen

» Modalitét: online

» Dauer: 12 Monate

» Qualifizierung: TECH Technologische Universitat
» Aufwand: 16 Std./Woche

» Zeitplan: in lhrem eigenen Tempo

» Priifungen: online




Privater Masterstudiengang
Textilingenieurwesen

L]
te C n technologische
» universitat



