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Presentacion del programa

El Sector Textil atraviesa una transformacion marcada por la automatizacion, el desarrollo
de fibras inteligentes y la sostenibilidad. Esta industria, fundamental para multiples cadenas
productivas, requiere profesionales con conocimientos actualizados y capacidad para adaptarse

a nuevos procesos y normativas. De acuerdo con la International Textile Manufacturers

Federation, los textiles técnicos representan ya mas del 30 % del consumo global de Productos -
Textiles, con una tendencia creciente. Frente a este panorama, la Ingenieria Textil demanda . . -
competencias especificas en innovacion, control de calidad, gestion de procesos y tecnologias

emergentes. En este sentido, TECH presenta una titulacién innovadora y 100 % online orientado
a responder a las exigencias actuales del sector.
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Un programa exhaustivo y 100% online,
exclusivo de TECH y con una perspectiva
internacional respaldada por nuestra afiliacion
con la Textil Society of America”
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La Industria Textil ha evolucionado mas alla de la confeccion tradicional,
consolidandose como un sector estratégico en la innovacion de materiales avanzados.
Desde tejidos inteligentes con propiedades antibacterianas hasta fibras de alto
rendimiento para la construccion aeronautica, la Ingenieria Textil es hoy un campo
esencial para el desarrollo tecnoldgico. Su impacto se extiende a industrias clave
como la automocion, la biomedicina y la exploracién espacial, donde la demanda de
materiales ligeros, resistentes y sostenibles continla en ascenso.

El disefio y la produccion de estos materiales requieren de conocimientos
especializados en estructuras textiles, técnicas de manufactura y aplicacion de
compuestos avanzados. Sin embargo, para responder a los retos actuales del sector, es
imprescindible contar con un aprendizaje actualizado que integre los ultimos avances
en nanotecnologia y el desarrollo de textiles técnicos de alto rendimiento. La capacidad
de innovacion en este campo resulta determinante para optimizar procesos industriales
y mejorar la eficiencia en multiples aplicaciones.

Por ello, TECH presenta el Master Titulo Propio en Ingenieria Textil, un programa
universitario disefiado para que los profesionales adquieran una vision integral de

la industria. Esta experiencia académica se desarrolla en un entorno 100% online,
permitiendo al profesional especializarse sin limitaciones geogréaficas ni de horario.
Gracias a su innovadora metodologia de aprendizaje Relearning, basada en la
reiteracion progresiva de los conceptos clave, el alumno lograra una asimilacion eficaz
del conocimiento.

Asimismo, gracias a que TECH es miembro de la Textile Society of America

(TSA), el profesional contara con materiales especializados, guias tematicas y
planes de clase en técnicas textiles. Ademas, podra asistir a eventos académicos,
recibir descuentos en publicaciones y conectarse con una red internacional de
investigadores, fortaleciendo su capacidad de analisis y promoviendo el estudio del
arte textil desde un enfoque interdisciplinario y global.

Este Master Titulo Propio en Ingenieria Textil contiene el programa universitario mas
completo y actualizado del mercado. Sus caracteristicas mas destacadas son:

+ El desarrollo de casos practicos presentados por expertos en Ingenieria Textil

+ Los contenidos graficos, esquematicos y eminentemente practicos con los que estan
concebidos recogen una informacion cientifica y practica sobre aquellas disciplinas
indispensables para el gjercicio profesional

+ Los ejercicios practicos donde realizar el proceso de autoevaluacion para mejorar
el aprendizaje

+ Su especial hincapié en metodologias innovadoras

+ Las lecciones tedricas, preguntas al experto, foros de discusion de temas
controvertidos y trabajos de reflexion individual

+ La disponibilidad de acceso a los contenidos desde cualquier dispositivo fijo o portatil
con conexion a internet

Lleva la Ingenieria Textil al siguiente nivel
aplicando técnicas avanzadas en tintura,
estampado y acabados para desarrollar
productos textiles de alto rendimiento”



Desarrollaras un conocimiento
profundo sobre materiales avanzados
y procesos innovadores, lo que te
permitira aplicar las ultimas normativas
y técnicas en la Industria Textil”

Incluye en su cuadro docente a profesionales pertenecientes al ambito de la
Ingenieria Textil, que vierten en este programa la experiencia de su trabajo, ademas de
reconocidos especialistas de sociedades de referencia y universidades de prestigio.

Su contenido multimedia, elaborado con la ultima tecnologia educativa, permitira al
profesional un aprendizaje situado y contextualizado, es decir, un entorno simulado
gue proporcionara un estudio inmersivo programado para entrenarse ante situaciones
reales.

El disefio de este programa se centra en el Aprendizaje Basado en Problemas, mediante
el cual el alumno debera tratar de resolver las distintas situaciones de practica
profesional que se le planteen a lo largo del curso académico. Para ello, el profesional
contara con la ayuda de un novedoso sistema de video interactivo realizado por
reconocidos expertos.
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Integraras principios de sostenibilidad
en el Diserno Textil, desarrollando
estrategias que promuevan practicas
responsables en la industria.

Gracias al método Relearning,
desarrollaras la capacidad de liderar
proyectos de Innovacion Textil que no solo
se adaptan al futuro, sino que lo crean.
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¢ Por qué estudiar en TECH?

TECH es la mayor Universidad digital del mundo. Con un impresionante catalogo de ,
mas de 14.000 programas universitarios, disponibles en 11 idiomas, se posiciona como
lider en empleabilidad, con una tasa de insercion laboral del 99%. Ademas, cuenta con

un enorme claustro de mas de 6.000 profesores de maximo prestigio internacional.
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@ @ Estudia en la mayor universidad

digital del mundo y asegura tu éxito
profesional. El futuro empieza en TECH"
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El mejor claustro docente top internacional
La mejor universidad online del mundo segiun FORBES

El claustro docente de TECH estad integrado por mas de 6.000 TECH es la mayor universidad digital del mundo. Somos
La prestigiosa revista Forbes, especializada en negocios y profesores de maximo prestigio internacional. Catedraticos, la mayor institucion educativa, con el mejor y mas
finanzas, ha destacado a TECH como «la mejor universidad investigadores y altos ejecutivos de multinacionales, entre los amplio catdlogo educativo digital, cien por cien online
online del mundo». Asi lo han hecho constar recientemente cuales se destacan Isaiah Covington, entrenador de rendimiento y abarcando la gran mayorfa de areas de conocimiento.
en un articulo de su edicion digital en el que se hacen eco de los Boston Celtics; Magda Romanska, investigadora principal Ofrecemos el mayor nimero de titulaciones propias,
del caso de éxito de esta institucion, «gracias a la oferta de MetalLAB de Harvard; Ignacio Wistuba, presidente del titulaciones oficiales de posgrado y de grado
académica que ofrece, la seleccién de su personal docente, departamento de patologia molecular traslacional del MD universitario del mundo. En total, mas de 14.000 titulos
y un método de aprendizaje innovador orientado a formar Anderson Cancer Center; o D.W Pine, director creativo de la universitarios, en once idiomas distintos, que nos
a los profesionales del futuro». revista TIME, entre otros. convierten en la mayor institucion educativa del mundo.
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Profesorado

TOP

Internacional

n°1
Mundial

Mayor universidad
online del mundo,

o

La metodologia
mas eficaz

Plan
de estudios

mas completo

Un método de aprendizaje tnico

TECH es la primera universidad que emplea el Relearning

TECH ofrece los planes de estudio mas completos en todas sus titulaciones. Se trata de la mejor metodologia
del panorama universitario, con temarios que de aprendizaje online, acreditada con certificaciones
abarcan conceptos fundamentales y, al mismo internacionales de calidad docente, dispuestas por agencias
tiempo, los principales avances cientificos en sus educativas de prestigio. Ademas, este disruptivo modelo
areas cientificas especificas. Asimismo, estos académico se complementa con el “Método del Caso’,
programas son actualizados continuamente para configurando asi una estrategia de docencia online Unica.
garantizar al alumnado la vanguardia académica También en ella se implementan recursos didacticos

y las competencias profesionales méas demandadas. innovadores entre los que destacan videos en detalle,

De esta forma, los titulos de la universidad infograffas y resimenes interactivos.

proporcionan a sus egresados una significativa
ventaja para impulsar sus carreras hacia el éxito.



La universidad online oficial de la NBA

TECH es la universidad online oficial de la NBA. Gracias a
un acuerdo con la mayor liga de baloncesto, ofrece a sus
alumnos programas universitarios exclusivos, asi como
una gran variedad de recursos educativos centrados en el
negocio de la liga y otras dreas de la industria del deporte.
Cada programa tiene un curriculo de disefio Unicoy
cuenta con oradores invitados de excepcion: profesionales
con una distinguida trayectoria deportiva que ofreceran

su experiencia en los temas mas relevantes.

\

Universidad
online oficial
de laNBA
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Google Partner

PREMIER 2024

Lideres en empleabilidad

TECH ha conseguido convertirse en la universidad lider en
empleabilidad. EI 99% de sus alumnos obtienen trabajo en
el campo académico que ha estudiado, antes de completar
un afio luego de finalizar cualquiera de los programas

de la universidad. Una cifra similar consigue mejorar su
carrera profesional de forma inmediata. Todo ello gracias

a una metodologfa de estudio que basa su eficacia en

la adquisicién de competencias practicas, totalmente
necesarias para el desarrollo profesional.

4.9

* global score

99%

Garantia de maxima
empleabilidad

Google Partner Premier

El gigante tecnoldgico norteamericano ha otorgado a
TECH la insignia Google Partner Premier. Este galardén,
solo al alcance del 3% de las empresas del mundo, pone
en valor la experiencia eficaz, flexible y adaptada que esta
universidad proporciona al alumno. El reconocimiento no
solo acredita el maximo rigor, rendimiento e inversion en
las infraestructuras digitales de TECH, sino que también
sitla a esta universidad como una de las compafiias
tecnoldgicas mas punteras del mundo.

La universidad mejor valorada por sus alumnos

Los alumnos han posicionado a TECH como la
universidad mejor valorada del mundo en los principales
portales de opinion, destacando su calificacion

mas alta de 4,9 sobre 5, obtenida a partir de mas de
1.000 resefias. Estos resultados consolidan a TECH
como la institucion universitaria de referencia a nivel
internacional, reflejando la excelencia y el impacto
positivo de su modelo educativo.

tecn
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Plan de estudios

Este plan de estudios esta disefiado para que los profesionales adquieran un
conocimiento integral sobre el desarrollo y aplicacion de materiales textiles en
diversos sectores. Asimismo, profundizara en la caracterizacion y control de calidad
de los tejidos, explorara innovaciones en aplicaciones textiles multisectoriales y
desarrollara estrategias para una industria mas sostenible. A través de un enfoque
practico, perfeccionara sus habilidades para responder a los desafios de un sector
en constante evolucion.
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Aprende a disefiar estructuras
Textiles avanzadas y desarrolla
productos de alto rendimiento
para sectores estratégicos”
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Maédulo 1. Fibras e Hilos para el Disefio de Productos Textiles
1.1,

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Las fibra
1.1.1.
1.1.2.
1.1.3.
1.1.4.

s textiles

Naturaleza de las fibras textiles

Fibras de altas prestaciones

Identificacion, clasificacion y caracterizacion de fibras textiles
Morfologia fisica y quimica de las fibras textiles y sus particularidades

Métodos de obtencion de las fibras textiles

1.2.1.

1.2.2.
1.23.

Metodologia y tecnologias especificas para la obtencion de fibras segun
su naturaleza

Método fisico
Método quimico

Procesos industriales en la elaboracién de hilos

1.3.1.
1.3.2.
1.33.

El proceso de cardado y la obtencion de la napa
Los pasos de manuar y determinacion de parametros
Tipos de hilatura en el proceso industrial

Innovaciones en acabados durante el proceso de obtencion de fibras

1.4.1.
1.4.2.
1.4.3.

Tipos de acabados en fibras y su funcion
Aplicabilidad y funcionalidad de las microcapsulas en el proceso de hilatura
Innovaciones en acabados durante el proceso de obtencion de fibras

Innovaciones en Acabados durante el proceso de elaboracién de los hilos

1.5.1.
1.5.2.

1.5.8.

Aplicacion de acabados durante los diferentes pasos industriales

Transformacion de caracteristicas basicas de los hilos con la aplicacion de
acabados

Aplicaciones especificas y técnicas de los hilos modificados intrinsecamente

Fibras de altas prestaciones

1.6.1.
1.6.2.
1.6.3.

Especificaciones y caracteristicas de las fibras de alto rendimiento mecanico
Especificaciones y caracteristicas de las fibras de alto rendimiento térmico
Innovaciones en el campo de las nano fibras y biofibras

Técnicas avanzadas en los procesos de hilatura para la obtencion de hilos. Novedades

en fibras
1.7.1.
1.7.2.

1.7.3.

innovaciones en hilados de fibras naturales modificadas

Nuevas fibras textiles naturales de reciente descubrimiento y/o recuperacion
de su uso en la industria

Innovaciones tecnoldgicas para la hilatura de fibras cortas, fibras regeneradas
y recuperadas

1.8.  Procesos especificos de fibra de lana y los procesos de hilatura

1.8.1.  Elproceso de lavado de la lana y su problematica para el medioambiente
1.8.2.  Los procesos de hilatura de las fibras de lana
1.8.3.  Aplicaciones especificas y técnicas en el uso de la lana como fibra

1.9. Hilos de fantasia para aplicaciones de moda y textil hogar

1.9.1.  Procesos de obtencion de hilos de fantasia
1.9.2.  Aplicaciones de hilos de fantasia en el sector moda. Ejemplos
1.9.3. Aplicaciones de hilos de fantasia en el sector textil hogar. Ejemplos

1.10. Hilos inteligentes (Smart Yarns)
1.10.1. Tipos de hilos inteligentes
1.10.2. Aplicaciones de los hilos inteligentes en Sectores industriales

1.10.3. Tecnologias y aplicaciones de altas prestaciones con hilos inteligentes

Maédulo 2. Estructuras Textiles de Calada, Malla y Telas no Tejidas

2.1. Lasestructuras textiles

2.1.1.  Caracterizacion basica. Tecnologias y métodos
2.1.2.  Caracterizacion mecanica. Métodos y resultados
2.1.3.  Caracterizacion quimica. Métodos y resultados

2.2.  Métodos de obtencion de estructuras textiles de calada. Andlisis

2.2.1. Los telaresy su configuracion
2.2.2.  Las estructuras textiles de calada. Analisis y disefio
2.2.3. Lostejidosy la tecnologia Jacquard. Identificacion y analisis

2.3.  Métodos de obtencion de las estructuras textiles de malla o punto. Analisis

2.3.1. Los procesos y los telares de malla. Identificacion y clasificacion
2.3.2. Los tejidos de malla. Caracteristicas y parametros estructurales
2.3.3. Lasestructuras de mallay rango de aplicaciones técnicas segun tecnologia

empleada. Identificacion
2.4.  Métodos de obtencién de las telas no tejidas. Analisis

241, Lastelas no tejidas. Caracteristicas clave
2.4.2.  Tecnologias de formacion y elaboracion de telas no tejidas
2.4.3.  Rangos de aplicacion técnico de las telas no tejidas



2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

Innovaciones en el sector industrial de las tecnologias de tisaje

2.5.1.  Novedades en maquinaria de las Ultimas décadas para la configuracién de tejidos
de calada

2.52. Los tejidos de Calada. Enfoque multisectorial dentro de la industria

2.53. Sostenibilidad. Productores de textiles de calada, aprovechamiento de los
remanentes preconsumo

Innovaciones en el sector industrial de las tecnologias de malla
2.6.1.  Cambios e innovaciones en la maquinaria de malla

2.6.2.  Aplicaciones hightech de las estructuras de malla en sectores industriales
de alta complejidad

2.6.3. Adaptacion de las industrias productoras de tejido de malla a las necesidades
medioambientales

Desarrollo e innovacion tecnologica en el campo de los no tejidos

2.7.1.  Desarrollo de maquinaria altamente especifica para el aprovechamiento de
remanentes

2.7.2.  Elsector de las telas no tejidas como solucion a la adaptacion y transformacion
de la industria textil

2.7.3.  Aplicaciones hightech de las telas no tejidas en sectores complejos
y de tecnologia avanzada

Disefo de estructuras textiles de calada

2.8.1.  Configuracion de los pardmetros para disefiar textiles de calada
2.8.2.  Determinacion de aplicaciones de disefios concretos de calada
2.8.3. Disefio recircular de estructuras textiles de calada

2.8.3.1. Aspectos clave para reintroducir el textil nuevamente en la cadena
de valor

Disefio de estructuras textiles de malla
2.9.1.  Configuracion de los parametros para disefiar textiles de malla
2.9.2.  Determinacion de aplicaciones de disefios concretos de malla
2.9.3. Disefio recircular de estructuras textiles de malla
2.9.3.1. Aspectos clave para reintroducir el textil nuevamente en la cadena de valor
Disefio de telas no tejidas
2.10.1. Configuracion de los pardmetros para disefiar telas no tejidas
2.10.2. Determinacion de aplicaciones de disefios concretos de telas no tejidas
2.10.3. Disefio recircular de telas no tejidas

2.10.3.1. Aspectos clave para reintroducir el textil nuevamente en la cadena
de valor
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Maédulo 3. Procesos de Preparacion en Acabados y Aprestos, Tinturas

y Estampacion

3.1.  Procesos de preparacion para tinturas, acabados y estampacion
3.1.1.  Clasificacion de acabados textiles. Diferenciacion segun tipologia

3.1.2.  Operaciones de eco-ennoblecimiento dentro de la linea de produccion de
productos textiles

3.1.3.  Procesos de preparacion de tejidos destinados a confeccion industrial y
subprocesos asociados

3.2, Productos y procesos utilizados en aprestos. Clasificacion
3.2.1.  Lavadoy agentes de blanqueo dptico
3.2.2.  Aprestos adicionantes, tés y suavizantes segun su naturaleza
3.2.3.  Elproceso de encolado y su funcion
3.3.  Productos y procesos para aprestos inarrugables e incogibles y antimanchas
3.3.1.  Proceso en tejidos de algoddn, viscosa y lana. Procesos
3.3.2.  Aprestos repelentes al agua y al aceite (antimanchas)
3.3.3.  Apresto Wash and Wear
3.4.  Aprestos impermeables, hidrofugos e ignifugos
3.4.1. Aprestos impermeables en sustratos textiles. Aplicaciones
3.4.2.  Aprestos hidrofugos en sustratos textiles. Aplicaciones
3.4.3.  Aprestos ignifugos en sustratos textiles. Aplicaciones
3.5, Aprestos antisépticos y antiestaticos
3.5.1.  Aprestos fungicidas y antimoho. Productos
3.52.  Aprestos insecticidas. Productos
3.5.3.  Agentes antiestaticos. Clasificacion
3.6.  Operaciones de mateado, batanado y carbonizado
3.6.1.  Proceso y productos para el mateado
3.6.2.  Procesoy productos para el batanado
3.6.3.  Procesoy productos para carbonizado
3.7.  Operaciones complementarias de los Aprestos
3.7.1.  Operaciones de secado
3.7.2.  Operaciones de ensanchado de tejidos transitorio y permanente
3.7.3.  Operaciones de condensacion
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3.8.

3.9.

3.10.

Aprestos quimicos y mecanicos

3.8.1.  Aprestos modificantes, adicionantes, inarrugables, incogibles impermeables,
hidréfugos, ignifugos y antisépticos

3.8.2.  Acabado de tejidos
3.8.2.1. Calandrado, palmer, prensado, vaporizado, decatizado, perchado, tundido,
acabado incogible, plisados, doblados y eliminacion de pilling

3.8.3. Diferencias entre los aprestos y acabados de fibras proteicas, fibras celulésicas y

fibras sintéticas
Procesos y operaciones en tintura

3.9.1.  Preparacion de sustratos para tintura
3.9.2.  Productosy procesos de tintura en funcién de la fibra a tratar
3.9.3.  Impacto ambiental de los procesos de tintura e innovaciones de mejora de

procesos
Procesos y operaciones en estampacion textil

3.10.1. Tipos de estampacion textil

3.10.2. Adecuacion de la estampacion textil en funcion del sustrato textil
3.10.3. Innovaciones en estampacion en las Ultimas décadas

Maddulo 4. Caracterizacion y Evaluacion de la Calidad de los Tejidos
47.

4.2.

4.3.

Estructura y propiedades de los tejidos

4.1.1. Los tejidos como materiales anisotropicos
4.1.2. Modelos continuos

4.1.2.1. Los tejidos como material continuo sin atender a la microestructura
4.1.3.  Modelos discontinuos

4.1.3.1. Andlisis de los tejidos atendiendo a la informacion de sus componentes
Categorias de las propiedades de los tejidos

4.2.1. Parametros estructurales del substrato textil
4.2.2.  Paradmetros funcionales sobre las propiedades de uso de los tejidos
4.2.3.  Pardmetros de confeccionabilidad adecuados a las operaciones de confeccion

industrial
Comportamiento de los textiles frente a los fluidos

4.3.1. Propiedades especificas ante la permeabilidad al aire
4.3.2. Resistencia a la penetracion del agua
4.3.2.1. Ensayos bajo presion hidrostatica y resistencia al mojado
4.3.3. Permeabilidad al vapor de agua y la resistencia de los tejidos a la humedad

4.4.

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

4.10.

Comportamiento de los textiles al uso

4.471.  Efecto Pilling sobre la superficie de los tejidos y métodos de evaluacion

4.472.  Parametros de hilado y parametros del tejido. Influencia en el comportamiento al
uso de los tejidos

4.4.3. Resistencia a la abrasion y al arrugado. Métodos de andlisis

444 Conductividad térmica de los tejidos y ensayos de evaluacion

Confeccionabilidad de los tejidos. El éxito en las operaciones de confeccion industrial

4.57. Equiposy test de evaluacion de la confeccionabilidad de los textiles

4.52.  Comportamiento de los textiles ante el corte, costura y plancha

4.5.3. Resistencia de las costuras. Métodos de traccion y desgarro

Otras medidas del comportamiento de las costuras en los tejidos

4.6.1.  Normativa global aplicable en la determinacién de las costuras

4.6.2. Resistencia al estallido y ensayos de medicion

4.6.3. Lafuerza de compresion de los tejidos y su influencia sobre el cuerpo humano

Mano de los tejidos. Interpretacion mediante patrones socioculturales cambiantes

4.7.1.  Medicion subjetiva de los textiles

4.7.2.  Evaluacion atendiendo a la variacion geografica y de interpretacion
4.7.3. Método Kawabata. Evaluacién objetiva de una técnica tradicionalmente subjetiva
Propiedades mecanicas de los tejidos

4.8.1. Resistencia a la traccion, equipo de medicion y parametros

4.82. Resistencia a la flexion y sus mediciones

4.8.3.  Andlisis superficial. Coeficiente de friccién y rugosidad

4.8.4. Célculos de grosor y gramaje

El cayente estatico de los tejidos

4.9.1.  Principio y objetivo del ensayo

492  Tipos de drapémetros para medicion

493. Estudio analitico del cayente. Indicadores

Otros métodos de caracterizacion de textiles

4.10.1. Modulo de compresion y voluminosidad de los tejidos

4.10.2. Mddulo térmico. Transferencia de calor tejido-cuerpo humano
4.10.3. Deformacion de los tejidos. Médulo de flexion



Maddulo 5. Disefo de Productos Textiles para Moda

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

Transformacion del Sector Textil. Tendencias de Moda

51.1.  S.XIX. El siglo de oro del textil en occidente

51.2. S. XX Ladecadenciay la influencia de las guerras mundiales en moda y el sector
textil

51.3.  S.XXI. La globalizacién y la transformacion del sector textil. Limitaciones y nuevos

retos adyacentes
La Moda. Métodos Avanzados

5.2.1.  Vision occidental de la moda

5.2.2.  Ruptura de estereotipos y transgresion. Apertura a nuevos métodos y conceptos
de la moda

52.3. Las sociedades del siglo XXl y la adaptabilidad de la moda a nuevas costumbres

y Usos
Sociologia de la moda

5.3.1.  Elpapel de la moda en la sociedad
5.3.2.  Aportaciones de la moda en el comportamiento humano
53.3. Elrol de la moda como agente de estratificacion social

Materiales para el disefio de productos textiles sector moda

54.1. Clasificacion de los materiales textiles segun las especificaciones y propiedades
para cada producto

5.4.2.  Fornituras y abalorios. Caracteristicas y limitaciones

54.3. Complementos de moda. Criterios de seleccion mas alla de la funcion estética

Disefio de moda. Enfoque técnico

5.5.1.  Componentes elementales de una coleccion de moda
5.5.2.  Distincion y clasificacion de colecciones de moda. La moda a diferentes escalas
5.5.3.  Factores determinantes en una coleccion de moda destinada a produccion

Fichas técnicas para una coleccion de moda

5.6.1. Paquete artistico

5.6.1.1. Esbozo, estilismo, moodboards, inspiracion de coleccion y colores
5.6.2.  Paquete de disefio técnico

5.6.2.1. Fichas técnicas de plano descriptivo y plano técnico medidas y costuras
5.6.3.  Paquete de patronaje

5.6.3.1. Fichas técnicas de patrones base, transformacién, industrializacion y
escalado

5.7.

5.8.

5.9.

5.10.
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Comprension y desarrollo de la produccién de la coleccion

5.7.1.  Determinacion y calculo de la marcada
5.7.2.  Aspectos técnicos del corte y sus multiples sistemas
5.7.3.  Preparacion para confeccion

5.7.3.1. Fichas técnicas de simbologia de costuras, listado de fases y esquema
de produccion

La produccion de la coleccion de moda. Preparacion y validacion

5.8.1. Desarrolloy validacion de prototipos, modificaciones y especificaciones
5.8.2. Lapuestaen escena, el shooting. Aspectos importantes
5.8.3. Validacion de la coleccion y conclusion del book de moda

La produccién de la coleccion de moda. Criterios clave

59.1. Determinacion del encargo de produccion. Criterios de seleccion
59.2.  Produccion interna. Limitaciones y criterios de seguimiento de la produccion
59.3.  Produccion externa. Problematicas y criterios relevantes

Preparacion de la coleccién para su venta

5.10.1. Determinacion de acabados finales

5.10.2. Criterios de seleccion de etiquetado y empaquetado
5.10.3. Logistica de distribucion. Aproximaciones légicas

Maédulo 6. Técnicas de Patronaje en la Industria de la Moda

6.1.

6.2.

6.3.

Metodologias de patronaje

6.1.1.  Patronaje sobre maniqui. patronaje a medida
6.1.2.  Patronaje industrial. Técnicas de patronaje segun las diferentes academias
6.1.3.  Patronaje especifico. Corseteria, sastreria, lenceria y género de punto

Técnicas de elaboracion de patrones sobre maniqui

6.2.1.  Elaboracion de patrones segun la técnica de Moulage
6.2.2.  Elaboracion de patrones segun la técnica de Deppari
6.2.3.  Elaboracién de patrones segun la técnica de Eometric

Patronaje industrial masculino

6.3.1.  Determinacion de medidas y distribucion de Tallajes segun tablas de tallas
6.3.2.  Elaboracién de patrones base: Cuerpo, mangas, pantalén y prendas de abrigo
6.3.3.  Técnicas de transformacion e industrializacion de patrones masculinos
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6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

6.10.

Patronaje Industrial femenino
6.4.1.  Determinacion de medidas y distribucion de tallajes segun tablas de tallas

6.4.2. Elaboracion de patrones base: Cuerpo, mangas, falda, pantalén y prendas de
abrigo

6.4.3.  Técnicas de transformacion e industrializacion de patrones femenino
Patronaje industrial infantil

6.5.1.  Determinacion de medidas y distribucién de tallajes segun tablas de tallas
6.5.2.  Elaboracion de patrones base bebés e infantil de 0 a 12 afios

6.5.3.  Técnicas de transformacion e industrializacion de patrones infantiles
Digitalizacion y escalado de patrones

6.6.1.  Sistemas automaticos de digitalizacion de patrones

6.6.2. Sistemas manuales e industriales para el escalado de patrones

6.6.3.  Cadlculoy distribucion de medidas en el escalado de patrones

Teoria de la marcada

6.7.1.  Marcada segun tipologia de tejidos

6.7.2.  Metodologias manuales y automaticas para la realizacion de la marcada
6.7.3.  Calculo de una marcada segun los parametros de rendimiento del tejido
Metodologias y sistemas de corte

6.8.1.  Corte en tejido. Esquema productivo

6.8.2. Herramientas manuales y automaticas para la realizacion del corte en el tejido
6.8.3.  Preparacion y distribucion de los paquetes de corte previos a la confeccion
Sistemas de produccion en la industria de la confeccion

6.9.1.  Sistemas manuales de produccion en la industria de la confeccion

6.9.2.  Sistemas automaticos y sincronizados de produccion en la industria de la
confeccion

6.9.3.  Sistemas de produccion unitaria en la industria de la confeccion
Control de calidad en la industria de la confeccion

6.10.1. Estudio del método de control de calidad técnico

6.10.2. Normativa Internacional y protocolos de actuacion

6.10.3. Principios del control de calidad en confeccion
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Médulo 7. Confeccion de Productos Textiles de Aplicacion en Moda

7.1.  Lalndustria de la Confeccion
7.1.1.  Estructura de la industria de la confeccién
7.1.2.  Clasificacion de sectores dentro de la industria de la confeccion
7.1.3.  Productos y organizacion industrial en la industria de la confeccién. Tipos
7.2.  ElProceso de Confeccion. Tipologia de costuras
7.2.1.  Clasificacion de costuras segun tipologias
7.2.2.  Costuras convencionales con maquinaria tradicional
7.2.3.  Nuevos tipos de uniones textiles. Avances tecnolégicos
7.3.  Confeccion convencional. Maquinaria y tipos de agujas
7.3.1.  Clasificacion de maquinaria de confeccion segun aplicaciones y procesos
7.3.2. Tipologia de agujas. Clasificacion, definicién y usos segun tipo de prendas
7.3.3.  Maquinaria de preparacion y acabados en confeccion
7.4.  Materiales en el proceso de confeccion
7.4.1.  Puntadasy simbologias de costura en el proceso de confeccion textil
7.4.2.  Listado de fases y célculos de tiempo
7.4.3.  Lareproducibilidad del proceso. Principios de control de calidad
7.5.  Organizacion y gestion de la industria de corte y confeccion
7.5.1.  Principios de gestion dentro de la industria
7.5.2.  Departamento de disefio, Marketing y financiero. Funcionamiento y tareas
7.5.3.  Departamentos de produccion y operaciones. Funcionamiento y tareas
7.6.  Acabados en prendas de moda
7.6.1.  Operaciones de limpieza y planchado. Tipologias
7.6.2.  Distincion, disefio y métodos en las operaciones de etiquetado y certificaciones
7.6.3. Elembalaje. Criterios e innovaciones en el embalado y empaquetado de prendas
7.7.  Confeccion de prendas convencionales de moda
7.7.1.  Metodologia del proceso de confeccion en géneros de punto
7.7.2.  Metodologia del proceso de confeccion en géneros de calada
7.7.3.  Metodologia del proceso de confeccion en otros tejidos especificos
7.7.3.1. Telas no tejidas, acolchados, forros, estampados
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7.8.  Confeccion de prendas especificas o de lujo
7.8.1.  Metodologia del proceso de confeccion en géneros de punto
7.8.2.  Metodologia del proceso de confeccion en géneros de calada
7.8.3.  Metodologia del proceso de confeccion en otros tejidos especificos
7.8.3.1. Telas no tejidas, acolchados, forros, estampados
7.9.  Confeccion de prendas de género de punto
7.9.1.  Metodologia del proceso de confeccion en géneros de punto
7.9.2.  Metodologia del proceso de confeccién en géneros de calada
7.9.3.  Metodologia del proceso de confeccion en otros tejidos especificos
7.9.3.1. Telas no tejidas, acolchados, forros, estampado

7.10. Fast fashion vs. slow fashion, transformacion sectorial. Cambio de paradigma en la
industria de la confeccion

7.10.1. Organizacion de la industria de la confeccion enfocada a fast fashion
7.10.2. Organizacion de la industria de la confeccidn segun criterios de slow fashion
7.10.3. Adaptacion de la industria al nuevo paradigma. Retos, limitaciones y propuestas

Maddulo 8. Desarrollo de Aplicaciones Textiles para las Diferentes Industrias.

Enfoque Multisectorial

8.1.  Los textiles en el campo de la construccion
8.1.1.  Cementos reforzados con fibras
8.1.2. Las aplicaciones de fibra de vidrio en construccion
8.1.3.  Los usos de las fibras sintéticas y cerdmicas en construccion
8.2.  Uso de textiles en arquitectura y construccion
8.2.1.  Cementos reforzados con estructuras textiles
8.2.2. Lasaplicaciones estructuras de malla en construccion
8.2.3.  Arquitectura textil y tenso estructuras. Los materiales tensados
8.3.  Estructuras de telas no tejidas de aplicacion en la industria de la construccion
8.3.1. Uso de las telas no tejidas aplicadas a construcciéon. Metodologia y técnica

8.3.2.  Laincorporacion de telas no tejidas en construccion. Limitaciones y
problematicas

8.3.3.  Aplicaciones de las telas no tejidas destinadas a construccion y obra publica

8.4.

8.5.

8.6.

8.7.

8.8.

8.9.

Composites o materiales compuestos: Alto Potencial como Refuerzos para arquitectura y

construccion

8.4.1.
8.4.2.
8.4.3.

Los materiales compuestos a nivel Global. Situacion y perspectiva
Tipos de materiales compuestos. Definicion y clasificacion

Los materiales compuestos destinados a construccion. Aplicaciones especificas

El sector de la construccion, vinculacion con el sector textil. Novedades y tendencias

8.5.1.
8.5.2.
8.5.3.

Tendencias en producciones y mercados

Avances tecnoldgicos en el sector y en la implementacion de industria 4.0.
Perspectivas de mejora en el sector

8.5.3.1. Soluciones ante la crisis climatica, nuevas necesidades y exigencias

Desarrollo de textiles para el sector aeronautico y aeroespacial

8.6.1.

8.6.2.

8.6.3.

Andlisis global al sector aeronautico y aeroespacial
8.6.1.1. El mercado de textiles en el Sector aeronautico y aeroespacial

Aplicacion de materiales compuestos dentro del sector aeronautico y
aeroespacial
Termoplasticos y fibras de carbono destinados a sector aeronautico y
aeroespacial

Desarrollo de textiles para el sector de la automocion

8.7.1.

8.7.2.
8.7.3.

Andlisis global al sector de la automocion
8.7.1.1. El mercado de textiles dentro del sector de la automocion
Aplicaciéon de materiales textiles dentro del sector de la automocion

Novedades en estructuras textiles y telas no tejidas para el sector de la
automocion

Textil hogar. Uso de textiles en Interiorismo

8.8.1.

8.8.2.
8.8.3.

Andlisis global de la industria de interiorismo

8.8.1.1. El mercado de textiles dentro de la industria de interiorismo
Aplicaciones de textiles para interior y exterior

Tendencias avanzadas en decoracion e interiorismo con textiles

Geotextiles y geomembranas

8.9.1.

8.9.2.
8.9.3.

La industria productora de geotextiles y geomembranas. Analisis global

8.9.1.1. El mercado de textiles dentro la Industria productora de geotextiles
y geomembranas

Aplicaciones de geomembranas y geotextiles
Innovaciones en el campo de geotextiles y geomembranas



8.10. Tendencias en la transversalidad del sector textil. Nuevos enfoques y nuevos mercados

8.10.1.
8.10.2.

Analisis de los sectores industriales que emplean textiles

Andlisis de aplicaciones textiles con uso y aplicacion en distintos sectores
industriales. Problemas y limitaciones del sector textil en este campo

Innovaciones y adaptabilidad del sector textil a nuevas exigencias del mercado
y nuevas necesidades

8.10.3.

Mddulo 9. Desarrollo de Aplicaciones Textiles para el Sector Sanitario
9.1.

9.2.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

Clasificacion de textiles segun usos en el sector sanitario

9.1.1.  Estructuras textiles destinadas a cuidados e higiene
9.1.2.  Estructuras textiles destinadas a proteccion de personal sanitario
9.1.3.  Estructuras textiles antibacterianas, antimicrobianas de uso principal en quiréfano

y postoperatorios
Usos tradicionales del textil en el sector sanitario

9.2.1.  Presencia de textiles en medicina

9.2.2.  Adaptaciones e innovaciones del textil segun necesidades en el sector médico
9.2.3. Los textiles de aplicacion en medicina. Vision a futuro
Estructuras textiles destinadas a usos quirtrgicos

9.3.1.  Hilos especiales

0.3.2.  Fibras especiales

9.3.3. Acabados especiales

Tejidos inteligentes. Usos en el ambito socio sanitario

9.4.1. Clasificacion de colectivos socio sanitarios vulnerables
9.4.2.  Centros socio sanitarios. Usos, necesidades e inquietudes
9.4.3. Soluciones textiles inteligentes para el cuidado de personas

Sensores textiles para aplicaciones sanitarias

9.51. Tejidos inteligentes electronicos y su uso en sanidad

9.5.2.  Limitaciones de los tejidos inteligentes electronicos

9.53. Uso de los textiles electrénicos para dmbito sanitario

Medicina y textiles. Aplicaciones como Medicamentos

9.6.1.  Aplicaciones textiles como medicamento. Usos y requerimientos
9.6.2.  Ejemplos reales de medicamentos en formato textil

9.6.3.  Innovaciones en el uso de nuevos textiles medicamentos

9.7.

9.8.

9.9.

9.10.
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Tecnologias y desarrollo de estructuras textiles y telas no tejidas destinadas a higiene 'y
cuidados

9.7.1.  Estructuras textiles segun tecnologia empleada

9.7.2.  Clasificacion de estructuras textiles segun sus usos en el ambito higiénico y de
cuidados

9.7.3.  Reciclado correcto de estructuras textiles enfocados a cuidados e higiene

Desarrollo de telas no tejidas de aplicacion para el sector sanitario

9.8.1.  Desarrollo de telas no tejidas antibacterianas y antimicrobianas para el sector
sanitario

0.8.2. Telas no tejidas de uso en quiréfano y postoperatorio

9.8.3. Desarrollo de membranas que liberan farmacos

Tejidos de proteccion en el ambito sanitario

9.9.1. Elfendmeno Covid-19 y la busqueda de materiales textiles de proteccion
9.9.2.  Tejidos de proteccion tradicionales en el ambito sanitario
9.9.3.  Innovaciones en los tejidos de proteccion del ambito sanitario. Reflexiones

postCovid
Materiales y tendencias en medicina con uso de textiles
9.10.1. Nuevas fibras y el uso de estas en medicina
0.10.2. Textiles terapéuticos y de rehabilitacion
9.10.3. Biomateriales y medicina regenerativa

Modulo 10. La Sostenibilidad en la Industria Textil
10.7.

10.2.

10.3.

Sostenibilidad en la Industria Textil. Consumo y reciclaje

10.1.1. El consumo energético de los textiles

10.1.2. El consumo de agua en el desarrollo de textiles

10.1.3. Propiedades, durabilidad y la problematica del reciclaje

Impacto ambiental de los textiles

10.2.1. Impacto ambiental durante el proceso de produccion

10.2.2. Impacto ambiental durante el uso de los textiles

10.2.3. Impacto ambiental durante la fase de postconsumo

Impacto ambiental de la Industria de la Moda

10.3.1. Elexceso de produccion y elevados stocks. Problematica

10.3.2. El consumo compulsivo de ropa en la sociedad y la problematica del reciclaje
10.3.3. Lafalta de legislacion y recogida selectiva del textil postconsumo
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10.4.

10.5.

10.6.

10.7.

10.8.

10.9.

10.10.

Aplicacién de nuevos criterios en consumo y postconsumo de textiles

10.4.1. La problematica del textil

10.4.2. Normativa a nivel internacional

10.4.3. Nuevas tendencias y retos post 2025. Previsiones

Desarrollo sostenible y Economia circular

10.5.1. Aplicacion de la economia circular

10.5.2. Servicios criticos, barreras y riesgos para la transicion de lineal a circular
10.5.3. Metas del desarrollo sostenible

Huellas ambientales de las diferentes composiciones textiles

10.6.1. La huella ambiental del poliéster

10.6.2. Elalgodon orgéanico como solucion a la problematica medioambiental
10.6.3. Fibras bastas como nuevos materiales resistentes y biodegradables
Aplicaciones sostenibles a partir del aprovechamiento de nuevas fibras

10.7.1. EI'PLA o acido polilactico como sustituto del plastico

10.7.2. Nuevas aplicaciones a partir de fibra de coco y coco

10.7.3. El potencial de las fibras de maiz

Biomateriales para minimizar impacto ambiental

10.8.1. Propiedades y caracterizacion de biomateriales

10.8.2. Uso de biomateriales en la industria textil

10.8.3. Limitaciones de los biomateriales

Sostenibilidad de la fast fashion

10.9.1. Lalogisticay la cadena de valor del modelo fast fashion

10.9.2. Optimizacion, control de operaciones y minimizacion del gasto

10.9.3. Impactos ambientales y sociales de los métodos fast fashion
Sostenibilidad de la slow fashion

10.10.7. El potencial de la moda de segunda mano

10.10.2. Consumo local, produccion local. Nuevos patrones de consumo y produccion
10.10.3. Las nuevas tendencias slow fashion. Sinergias y limitaciones
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Domina la caracterizacion y
evaluacion de tejidos Integrando
tecnologias digitales y automatizacion
en los procesos textiles para optimizar
tiempos y recursos”




04
Objetivos docentes

La Ingenieria Textil es un campo en constante evolucién que demandas profesionales
altamente capacitados en el desarrollo y aplicacion de materiales innovadores.

Este programa universitario de alto nivel permite al egresado especializarse en el
disefio y optimizacion de estructuras textiles avanzadas, adquiriendo conocimientos
en procesos productivos, caracterizacion de tejidos y control de calidad. A su vez,
desarrollara competencias en sostenibilidad y gestion eficiente de la industria textil,
respondiendo a las tendencias actuales del mercado. Con un enfoque préacticoy
tecnoldgico, estara preparado para implementar soluciones innovadoras que impulsen
la competitividad y el crecimiento del sector a nivel global.
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@ @ Desarrolla competencias clave en

diserio, innovacion y produccion
textil con el respaldo de TECH"



tecn 26| 0bjetivos docentes

*

*

*

*

*

*

*

*

Objetivos generales

Dominar las propiedades y aplicaciones de fibras e hilos para el disefio y fabricacion

de productos textiles con caracteristicas especificas

Comprender las estructuras textiles de calada, malla y telas no tejidas, analizando

sus procesos de fabricacién y optimizacion para distintas aplicaciones

Aplicar técnicas avanzadas en acabados, aprestos, tinturas y estampacion, mejorando

la calidad y funcionalidad de los tejidos

Evaluar la calidad de los tejidos mediante metodologias especializadas, garantizando

su adecuacion a los estandares industriales y normativas vigentes

Desarrollar productos textiles innovadores para la moda, integrando tendencias de disefio
y técnicas de confeccion avanzadas

Perfeccionar el patronaje textil en la industria de la moda, optimizando la creacion

y produccion de prendas de alto valor agregado

Aplicar procesos de confeccion eficientes para la industria textil, garantizando la precision,
calidad y sostenibilidad en la produccion

Explorar aplicaciones textiles en diferentes sectores industriales, como la automocion,

la construccion, el deporte y la tecnologia
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Objetivos especificos

Maddulo 1. Fibras e Hilos para el Disefio de Productos Textiles
+ |dentificar las fibras textiles seguin su morfologia

+ Desarrollar aplicaciones textiles de acuerdo con las caracteristicas basicas de las fibras
+ Determinar los procesos de obtencion de fibras y los procesos de elaboracion de hilos

+ Analizar los procesos innovadores de acabados de fibras y los procesos innovadores
de acabados en hilos

Mddulo 2. Estructuras Textiles de Calada, Malla y Telas no Tejidas
+ Calculary disefiar estructuras textiles relacionados con los requerimientos
de la industria textil

+ Distinguir, aplicar y disefiar procesos de acuerdo con las caracteristicas de las distintas
estructuras textiles

+ Capacitar para desarrollar investigacion e innovacion en el ambito de las estructuras
textiles

+ Integrar conocimientos para enfrentarse a la complejidad de las distintas
estructuras textiles

Mddulo 3. Procesos de Preparacion en Acabados y Aprestos, Tinturas
y Estampacion

+ Desarrollar conocimiento especializado sobre la aplicacion en operaciones de preparacion,
blanqueo y tintura y en la aplicacion en operaciones de aprestos y acabados

+ Analizary distinguir los diferentes procesos que confieren caracteristicas especificas
a los textiles

+ Aplicar cada proceso especifico en funcién de la naturaleza del propio textil
y de las caracteristicas y propiedades que queremos otorgar a los textiles

+ Profesionalizar para otorgar criterios de reproducibilidad de las metodologias de aplicacion
de aprestos y acabados
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Mddulo 4. Caracterizacion y Evaluacion de la Calidad de los Tejidos
+ Desarrollar los fundamentos cientificos y técnicos para interpretar resultados de calidad
de textiles

+ Examinar los principales ensayos fisicos utilizados para caracterizacion de tejidos

+ |dentificar y trabajar con el funcionamiento de los principales equipos de medida
de ensayos

+ Estructurar un plan de evaluacion propio de la calidad de los tejidos

Modulo 5. Diseio de Productos Textiles para Moda
+ Analizary elaborar una coleccion de moda completa de aspecto técnico

+ Implementar las especificaciones de los productos textiles
+ |dentificary aplicar las fuentes de inspiracion y tendencias

+ Aplicar los fundamentos de disefio integral de un articulo textil para moda

Médulo 6. Técnicas de Patronaje en la Industria de la Moda
+ Analizar y elaborar los patrones para una coleccion de moda completa

+ Desarrollar los escalados segun tabla de tallas

+ Determinar las herramientas destinadas a la elaboracion de patrones y las herramientas
destinadas al corte

+ Examinar las tendencias e innovaciones en tecnologia y metodologia de patronaje

Maddulo 7. Confeccion de Productos Textiles de Aplicacién en Moda
+ Analizar la metodologia dentro de la propia industria de confeccion

+ Establecer y concretar criterios de organizacion y distribucion de la industria
de la confeccion

+ Compilar las especificaciones de género que tenemos, el género de calada'y el género
de punto en el sector de la confeccion.

+ Desarrollar las tendencias e innovaciones en tecnologia y metodologia en confeccion

Méddulo 8. Desarrollo de Aplicaciones Textiles para las Diferentes
Industrias. Enfoque Multisectorial

+ Analizar la metodologia del empleo de textiles como refuerzos
+ Ahondar en las técnicas de desarrollo de textiles técnicos
+ Determinar las aplicaciones destinadas a sector aeronautico

+ Investigar aplicaciones destinadas al sector de la automocion

Mddulo 9. Desarrollo de Aplicaciones Textiles para el Sector Sanitario
+ Analizar la metodologia del empleo de textiles destinados a higiene, cuidados y médico

+ Detectar las aplicaciones de textiles inteligentes electronicos
+ Determinar el uso de textiles de proteccion

+ Establecer los requisitos y la utilizacion de los textiles sanitarios y médicos



Objetivos docentes |29 tecn

Médulo 10. La Sostenibilidad en la Industria Textil
+ Analizar la naturaleza de los textiles y su naturaleza contaminante

+ Investigar las practicas mas contaminantes del sector
+ Examinar la legislacion del sector textil vinculada a las necesidades medioambientales

+ Determinar los requisitos y las limitaciones de nuevos textiles mas amigables
con el medioambiente

Gestionaras la calidad de los
productos textiles dominando

las técnicas de patronaje y
confeccion para crear prendas y
productos textiles de alta calidad”
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Salidas profesionales

Este Master Titulo Propio en Ingenieria Textil permite a los profesionales e
ingenieros especializarse en la aplicacion de tecnologias textiles en sectores
estratégicos como la moda, la automocion, la aerondutica y la biomedicina.

Al finalizar el programa, los egresados estaran preparados para liderar
procesos de disefio y produccion en empresas textiles, laboratorios de
innovacion y departamentos de investigacion. También podran desarrollar
materiales avanzados para la industria sanitaria o integrarse en proyectos

de sostenibilidad textil. Asimismo, tendran la capacidad de asesorar sobre
optimizacion de procesos productivos, control de calidad y eficiencia industrial.
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Impulsaras la innovacion textil en compariias
que buscan incorporar materiales

avanzados en sus productos, mejorando la
funcionalidad, sostenibilidad y rendimiento”

A A AA. ‘""
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Perfil del egresado

El egresado de este programa universitario sera un especialista en la Ingenieria

Textil con competencias avanzadas en disefio, manufactura y aplicacion de textiles
innovadores. Poseera habilidades para desarrollar productos de alto rendimiento,
evaluar la calidad de materiales y aplicar técnicas de sostenibilidad en la industria. Su
perfil le permitira adaptarse a distintos sectores, desde la moda hasta la tecnologia
médica, contribuyendo con soluciones eficientes y funcionales. Ademas, estara
preparado para liderar proyectos de investigacion y optimizacion de procesos
productivos, consolidandose como un profesional clave en la evolucion del sector
textil a nivel internacional.

Tu perfil profesional destacara por ser un experto
en el uso de nuevas tecnologias para crear textiles
funcionales, con un enfoque en la mejora continua.

+ Diseiio y desarrollo de productos textiles innovadores: crear materiales avanzados
con aplicaciones en moda, industria y tecnologia

+ Optimizacion de procesos de produccion textil: dominar técnicas para mejorar
la eficiencia y sostenibilidad en la fabricacion de tejidos

+ Evaluacién de la calidad textil: analizar propiedades fisicas, mecanicas y quimicas
de los materiales

+ Patronaje y confeccion de prendas de alto nivel: aplicar técnicas avanzadas en disefio
y produccion para la industria de la moda
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Después de realizar el programa universitario, podras desempefiar tus conocimientos
y habilidades en los siguientes cargos:

1.Ingeniero de Desarrollo de Materiales Avanzados: dedicado a la creacion y mejora de
materiales textiles de alto rendimiento para diversas aplicaciones industriales.

2.Gerente de Produccion Textil: gestor de procesos en fabricas y plantas de produccion
textil.

3.Lider de Proyectos de Innovacion Textil: lider en iniciativas que integren nuevas
tecnologias en la produccion textil.

4.Supervisor de Calidad Textil: encargado de asegurar que los productos textiles cumplan
con los estandares de calidad y especificaciones del mercado.

5.Director de Sostenibilidad en la Industria Textil: encargado de implementar estrategias
ecologicas y sostenibles en la fabricacion de productos textiles.

6.Especialista en Tecnologia Textil para la Salud: responsable de desarrollar productos
textiles innovadores con aplicaciones en el sector sanitario y bioméedico.

7.Consultor de Ingenieria Textil: asesor en la optimizacion de procesos y productos textiles,
mejorando la eficiencia y la competitividad en empresas del sector.

8.Responsable de I+D en la Industria Textil: dedicado al desarrollo de nuevos materiales
y tecnologfas, con un enfoque en la innovacion y mejora continua.

9.Coordinador de Proyectos Multisectoriales de Ingenieria Textil: gestor de proyectos que
involucren el disefio y la aplicacion de textiles en diversas industrias, como automocion,
aeroespacial y medicina.

10. Analista de Procesos Productivos en la Industria Textil: encargado de estudiar
y mejorar los procesos productivos, buscando maximizar la eficiencia y reducir costos
en la fabricacion textil.
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Licencias de software incluidas

TECH es referencia en el mundo universitario por combinar la Ultima tecnologia con las
metodologias docentes para potenciar el proceso de ensefianza-aprendizaje. Para ello,
ha establecido una red de alianzas que le permite tener acceso a las herramientas de
software mds avanzadas del mundo profesional.
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Al matricularte recibiras, de forma
completamente gratuita, las credenciales
de uso academico de las siguientes
aplicaciones de software profesional”
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TECH ha establecido una red de alianzas profesionales en la que se encuentran los Google Career Launchpad
principales proveedores de software aplicado a las diferentes areas profesionales.
Estas alianzas permiten a TECH tener acceso al uso de centenares de aplicaciones
informaticas y licencias de software para acercarlas a sus estudiantes.

Google Career Launchpad es una solucion para desarrollar habilidades digitales en
tecnologia y analisis de datos. Con un valor estimado de 5.000 délares, se incluye de
forma gratuita en el programa universitario de TECH, brindando acceso a laboratorios
Las licencias de software para uso académico permitiran a los estudiantes utilizar las interactivos y certificaciones reconocidas en el sector.

aplicaciones informaticas mas avanzadas en su drea profesional, de modo que podran
conocerlas y aprender su dominio sin tener que incurrir en costes. TECH se hara cargo
del procedimiento de contratacion para que los alumnos puedan utilizarlas de modo
ilimitado durante el tiempo que estén estudiando el programa de Master Titulo Propio
Ingenieria Textil, y ademas lo podran hacer de forma completamente gratuita.

Esta plataforma combina capacitacion técnica con casos practicos, usando tecnologias
como BigQuery y Google Al. Ofrece entornos simulados para experimentar con datos
reales, junto a una red de expertos para orientacion personalizada.

Funciones destacadas:

+ Cursos especializados: contenido actualizado en cloud computing, machine

TECH te dard acceso gratuito al uso de las siguientes aplicaciones de software:
learning y andlisis de datos

+ Laboratorios en vivo: practicas con herramientas reales de Google Cloud sin
configuracién adicional

*

Certificaciones integradas: preparacion para examenes oficiales con validez
internacional

+ Mentorias profesionales: sesiones con expertos de Google y partners tecnolégicos
+ Proyectos colaborativos: retos basados en problemas reales de empresas lideres

En conclusion, Google Career Launchpad conecta a los usuarios con las ultimas
tecnologias del mercado, facilitando su insercion en dreas como inteligencia artificial
y ciencia de datos con credenciales respaldadas por la industria.
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‘ Gracias a TECH podras utilizar
gratuitamente las mejores aplicaciones

de software de tu area profesional”
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Metodologia de estudio

TECH es la primera universidad en el mundo que combina la metodologia de los
case studies con el Relearning, un sistema de aprendizaje 100% online basado en la
reiteracion dirigida.

Esta disruptiva estrategia pedagdgica ha sido concebida para ofrecer a los
profesionales la oportunidad de actualizar conocimientos y desarrollar competencias
de un modo intensivo y riguroso. Un modelo de aprendizaje que coloca al estudiante en
el centro del proceso académico y le otorga todo el protagonismo, adaptandose a sus
necesidades y dejando de lado las metodologias mas convencionales.
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TECH te prepara para afrontar nuevos retos en
entornos inciertos y lograr el €xito en tu carrera”
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El alumno: la prioridad de todos los programas de TECH

En la metodologia de estudios de TECH el alumno es el protagonista absoluto.

Las herramientas pedagdgicas de cada programa han sido seleccionadas teniendo
en cuenta las demandas de tiempo, disponibilidad y rigor académico que, a dia de
hoy, no solo exigen los estudiantes sino los puestos mas competitivos del mercado.

Con el modelo educativo asincronico de TECH, es el alumno quien elige el tiempo que
destina al estudio, como decide establecer sus rutinas y todo ello desde la comodidad
del dispositivo electronico de su preferencia. El alumno no tendra que asistir a clases
en vivo, a las que muchas veces no podra acudir. Las actividades de aprendizaje las
realizara cuando le venga bien. Siempre podra decidir cuando y desde donde estudiar.

En TECH NO tendras clases en directo
(a las que luego nunca puedes asistir)”
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Los planes de estudios mas exhaustivos a nivel internacional

TECH se caracteriza por ofrecer los itinerarios académicos mas completos del entorno
universitario. Esta exhaustividad se logra a través de la creacion de temarios que

no solo abarcan los conocimientos esenciales, sino también las innovaciones mas
recientes en cada area.

Al estar en constante actualizacion, estos programas permiten que los estudiantes
se mantengan al dia con los cambios del mercado y adquieran las habilidades mas
valoradas por los empleadores. De esta manera, quienes finalizan sus estudios en
TECH reciben una preparacion integral que les proporciona una ventaja competitiva
notable para avanzar en sus carreras.

Y ademas, podran hacerlo desde cualquier dispositivo, pc, tableta o smartphone.

El modelo de TECH es asincronico,
de modo que te permite estudiar con
tu pc, tableta o tu smartphone donde
quieras, cuando quieras y durante el
tiempo que quieras”
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Case studies o Método del caso

El método del caso ha sido el sistema de aprendizaje mas utilizado por las
mejores escuelas de negocios del mundo. Desarrollado en 1912 para que los
estudiantes de Derecho no solo aprendiesen las leyes a base de contenidos
tedricos, su funcion era también presentarles situaciones complejas reales.
Asi, podian tomar decisiones y emitir juicios de valor fundamentados sobre
como resolverlas. En 1924 se establecié como método estandar de ensefianza
en Harvard.

Con este modelo de ensefianza es el propio alumno quien va construyendo su
competencia profesional a través de estrategias como el Learning by doing o
el Design Thinking, utilizadas por otras instituciones de renombre como Yale o
Stanford.

Este método, orientado a la accion, sera aplicado a lo largo de todo el itinerario
académico que el alumno emprenda junto a TECH. De ese modo se enfrentara
a multiples situaciones reales y debera integrar conocimientos, investigar,
argumentar y defender sus ideas y decisiones. Todo ello con la premisa de
responder al cuestionamiento de como actuaria al posicionarse frente a
eventos especificos de complejidad en su labor cotidiana.




Método Relearning

En TECH los case studies son potenciados con el mejor método de
ensefanza 100% online: el Relearning.

Este método rompe con las técnicas tradicionales de ensefianza para
poner al alumno en el centro de la ecuacion, proveyéndole del mejor
contenido en diferentes formatos. De esta forma, consigue repasar

y reiterar los conceptos clave de cada materia y aprender a aplicarlos
en un entorno real.

En esta misma linea, y de acuerdo a multiples investigaciones
cientificas, la reiteracion es la mejor manera de aprender. Por eso,
TECH ofrece entre 8 y 16 repeticiones de cada concepto clave dentro
de una misma leccion, presentada de una manera diferente, con

el objetivo de asegurar que el conocimiento sea completamente
aflanzado durante el proceso de estudio.

El Relearning te permitira aprender con menos
esfuerzo y mas rendimiento, implicandote mas
en tu especializacion, desarrollando el espiritu
critico, la defensa de argumentos y el contraste
de opiniones: una ecuacion directa al éxito.
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learning
from an
expert
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Un Campus Virtual 100% online con los mejores
recursos didacticos

Para aplicar su metodologia de forma eficaz, TECH se centra en proveer a los
egresados de materiales didacticos en diferentes formatos: textos, videos
interactivos, ilustraciones y mapas de conocimiento, entre otros. Todos ellos,
disefiados por profesores cualificados que centran el trabajo en combinar
casos reales con la resolucion de situaciones complejas mediante simulacion,
el estudio de contextos aplicados a cada carrera profesional y el aprendizaje
basado en la reiteracion, a través de audios, presentaciones, animaciones,
imagenes, etc.

Y es que las ultimas evidencias cientificas en el ambito de las Neurociencias
apuntan a la importancia de tener en cuenta el lugar y el contexto donde se
accede a los contenidos antes de iniciar un nuevo aprendizaje. Poder ajustar
esas variables de una manera personalizada favorece que las personas
puedan recordar y almacenar en el hipocampo los conocimientos para
retenerlos a largo plazo. Se trata de un modelo denominado Neurocognitive
context-dependent e-learning que es aplicado de manera consciente en esta
titulacion universitaria.

Por otro lado, también en aras de favorecer al maximo el contacto mentor-
alumno, se proporciona un amplio abanico de posibilidades de comunicacion,
tanto en tiempo real como en diferido (mensajeria interna, foros de discusion,
servicio de atencion telefonica, email de contacto con secretaria técnica, chat
y videoconferencia).

Asimismo, este completisimo Campus Virtual permitira que el alumnado

de TECH organice sus horarios de estudio de acuerdo con su disponibilidad
personal o sus obligaciones laborales. De esa manera tendra un control global
de los contenidos académicos y sus herramientas didacticas, puestas en
funcion de su acelerada actualizacion profesional.

La modalidad de estudios online de
este programa te permitira organizar
tu tiempo y tu ritmo de aprendizaje,
adaptandolo a tus horarios”

La eficacia del método se justifica con cuatro logros fundamentales:

. Los alumnos que siguen este método no solo consiguen la asimilacion de

conceptos, sino un desarrollo de su capacidad mental, mediante ejercicios
de evaluacién de situaciones reales y aplicacion de conocimientos.

. El aprendizaje se concreta de una manera solida en capacidades practicas

que permiten al alumno una mejor integracién en el mundo real.

. Se consigue una asimilacién mas sencilla y eficiente de las ideas y conceptos,

gracias al planteamiento de situaciones que han surgido de la realidad.

. La sensacion de eficiencia del esfuerzo invertido se convierte en un estimulo

muy importante para el alumnado, que se traduce en un interés mayor en los
aprendizajes y un incremento del tiempo dedicado a trabajar en el curso.
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La metodologia universitaria mejor valorada
por sus alumnos

Los resultados de este innovador modelo académico son constatables
en los niveles de satisfaccion global de los egresados de TECH.

La valoracion de los estudiantes sobre la calidad docente, calidad de los
materiales, estructura del curso y sus objetivos es excelente. No en valde,
la institucion se convirtio en la universidad mejor valorada por sus alumnos
segun el indice global score, obteniendo un 4,9 de 5.

Accede a los contenidos de estudio desde
cualquier dispositivo con conexion a Internet
(ordenador, tablet, smartphone) gracias a que
TECH esta al dia de la vanguardia tecnologica
y pedagogica.

Podras aprender con las ventajas del acceso

a entornos simulados de aprendizaje y el
planteamiento de aprendizaje por observacion,
esto es, Learning from an expert.
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Asi, en este programa estaran disponibles los mejores materiales educativos, preparados a conciencia:

Material de estudio

>

Todos los contenidos didacticos son creados por los especialistas que van a impartir
el curso, especificamente para él, de manera que el desarrollo didactico sea realmente
especifico y concreto.

Estos contenidos son aplicados después al formato audiovisual que creara nuestra
manera de trabajo online, con las técnicas mas novedosas que nos permiten ofrecerte
una gran calidad, en cada una de las piezas que pondremos a tu servicio.

Practicas de habilidades y competencias

Realizaras actividades de desarrollo de competencias y habilidades especificas en
cada drea tematica. Practicas y dinamicas para adquirir y desarrollar las destrezas
y habilidades que un especialista precisa desarrollar en el marco de la globalizacion
que vivimos.

Restiimenes interactivos

Presentamos los contenidos de manera atractiva y dinamica en pildoras multimedia
que incluyen audio, videos, imagenes, esquemas y mapas conceptuales con el fin
de afianzar el conocimiento.

Este sistema exclusivo educativo para la presentacion de contenidos multimedia
fue premiado por Microsoft como “Caso de éxito en Europa”.

Lecturas complementarias

Articulos recientes, documentos de consenso, guias internacionales... En nuestra
biblioteca virtual tendras acceso a todo lo que necesitas para completar tu capacitacion.

ORIANS
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Case Studies

Completaras una seleccion de los mejores case studies de la materia.
Casos presentados, analizados y tutorizados por los mejores
especialistas del panorama internacional.

Testing & Retesting

Evaluamos y reevaluamos periodicamente tu conocimiento a lo largo del
programa. Lo hacemos sobre 3 de los 4 niveles de la Piramide de Miller.

Clases magistrales e

Existe evidencia cientifica sobre la utilidad de la observacién de terceros expertos.

El denominado Learning from an expert afianza el conocimiento y el recuerdo,
y genera seguridad en nuestras futuras decisiones dificiles.

Guias rapidas de actuacion

TECH ofrece los contenidos mas relevantes del curso en forma de fichas o
gufas rapidas de actuacion. Una manera sintética, practica y eficaz de ayudar al
estudiante a progresar en su aprendizaje.

LK)
K\
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Cuadro docente

El equipo docente de esta titulacion universitaria esta conformado por profesionales
de alto nivel con una amplia trayectoria en Ingenieria Textil y sectores afines.
Expertos en innovacion, desarrollo de materiales avanzados y sostenibilidad guiaran
a los alumnos a través de un aprendizaje dinamico y aplicado. Su experiencia en
investigacion, industria y consultoria permitira trasladar conocimientos actualizados
y estrategias practicas para afrontar los retos del sector textil. Ademas, el uso de
metodologias de ensefianza innovadoras garantizara un proceso de especializacion
eficiente, respaldado por TECH.
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TECH pone a tu disposicion un
cuadro docente de excelencia
compuesto por expertos en Ingenieria
Textil e innovacion garantizando una
experiencia académica de alto nivel”
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Direccion

Dra. Gonzalez Lépez, Laura

Experta en Ingenieria Textil y Papelera

Directora de produccion de Innovacion Textil en Waste Prevention SL

Patronista y confeccionista orientada al sector de la automocion

Investigadora en el grupo Tectex

Docente en estudios de grado y posgrado universitario

Doctora en Ingenieria Textil y Papelera por la Universidad Politécnica de Catalunya

Graduada en Ciencias Politicas y de la Administracion por la Universidad Auténoma de Barcelona

Master en Ingenieria Textil y Papelera

Profesores
D. Martinez Estrada, Marc Diia. Gali Pérez, Susan
+ Ingeniero especializado en procesos y tecnologias textiles + Especialista en la industria textil deportiva
+ Ingeniero de producto en Firstvision Technologies SL + Jefa de equipo comercial de productos textiles técnicos para deportes de riesgo en McTrek
+ Investigador en el grupo RFEMC Retail GmbH Aachen
+ Docente en estudios de grado y posgrado universitario vinculados a la |ngenier|’a + Técnica especializada en productos textiles h/ghtech de alta montafia en McTrek Outdoor
+ Graduado en Ingenieria de Tecnologias Industriales por la Universidad Politécnica Sports Gmbt Aachen
de Catalunya + Licenciatura en Ciencias Politicas y Derecho por la Universidad Politécnica de Catalufia

+ Méster en Ingenierfa Industrial + Master en Union Europea por el Instituto Europeo de Bilbao
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Dia. Ruiz Caballero, Ainhoa
+ Experta en Patronaje Industrial y Moda

+ Encargada de gestion y produccion de colecciones de moda y prendas de lujo en Yolancris

+ Encargada de gestion y produccion de colecciones de moda, complementos y prendas
infantiles en Mandragora

+ Disefiadora y confeccionista de lenceria y corseteria

+ Sartre y modista artesanal y a medida

+ Disefadora y productora de vestuario escénico para compafiias de teatro
+ Docente en cursos vinculados a la Moda

+ Técnica Superior en Patronaje Industrial y Moda

+ Postgrado en Patronaje Avanzado y Creativo

Una experiencia de capacitacion
unica, clave y decisiva para impulsar
tu desarrollo profesional”
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Titulacion

El Master Titulo Propio en Ingenieria Textil garantiza, ademas de la capacitacion
mas rigurosa y actualizada, el acceso a un titulo de Master Propio expedido por
TECH Global University.
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Supera con éxito este programa y recibe tu
titulacion universitaria sin desplazamientos
ni farragosos tramites”
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Este programa te permitira obtener el titulo propio de Master en Ingenieria Textil avalado por TECH Global
University, la mayor Universidad digital del mundo.

TECH Global University, es una Universidad Oficial Europea reconocida publicamente por el Gobierno de
Andorra (boletin oficial). Andorra forma parte del Espacio Europeo de Educacién Superior (EEES) desde
2003. El EEES es una iniciativa promovida por la Unién Europea que tiene como objetivo organizar el marco
formativo internacional y armonizar los sistemas de educacion superior de los paises miembros de este
espacio.El proyecto promueve unos valores comunes, la implementacion de herramientas conjuntas y
fortaleciendo sus mecanismos de garantia de calidad para potenciar la colaboracién y movilidad entre
estudiantes, investigadores y académicos.

Este titulo propio de TECH Global University, es un programa europeo de formacion continua y actualizacion
profesional que garantiza la adquisicion de las competencias en su drea de conocimiento, confiriendo un alto
valor curricular al estudiante que supere el programa.

TECH es miembro de la Textile Society of America (TSA), una de las instituciones méas reconocidas
internacionalmente en el estudio de las artes textiles. Esta asociacion impulsa la investigacién
interdisciplinaria, el intercambio de conocimientos y el desarrollo de técnicas textiles.

paitemorests - TEXTILE
SOCIETY o
AMERICA

Titulo: Master Titulo Propio en Ingenieria Textil
Modalidad: online
Duracion: 12 meses

Acreditacion: 60 ECTS

.
tecn
» university

D/Dfia , con documento de identificacion ha superado
con éxito y obtenido el titulo de:

Master Titulo Propio en Ingenieria Textil

Se trata de un titulo propio de 1.800 horas de duracion equivalente a 60 ECTS, con fecha de inicio
dd/mm/aaaa y fecha de finalizacion dd/mm/aaaa.

TECH Global University es una universidad reconocida oficialmente por el Gobierno de Andorra
&l 31 de enero de 2024, que pertenece al Espacio Europeo de Educacion Superior (EEES).

En Andorra la Vella, a 28 de febrero de 2024

Dr. Pedro Navarro lllana

codigo unico

Master Titulo Propio en Ingenieria Textil

. Distribucion General del Plan de Estudios
Distribucion General del Plan de Estudios

Curso_ Materia ECTS  Cardcter
Tipo de materia Créditos ECTS
—_— 19 Fibas e Hilos paa e Disefo de Productos Texties 3 o8
Obligatoria (0B) o0 19 Estructures Textles de Colado, Mallay Telas no Tejides 6 o8
Optativa (0P) 0 19 Procesos de Peparacisn en Acabadosy Aprestos, Tinturas 6 o8
Practicas Externas (PR) 0 yEstampacion
Trabajo Fin de Master (TFM) o 10 Caracterzacion y Evaluacion dela Caldad de los Tefldos 3 o8
12 Disefo de Productos Textles para Moda 3 o8
Losaib) 10 Técnicas de Patronaje en a Industra de a Moda 3 o8
19 Confeccién de Productos Textes de Aplicacion en Moda 3 o8
10 Desarrllo e Aplicaciones Texiles para as Difeentes Industias. 6 o8
Enfoque Multisectorial
1 Desarrollo de Aplicacianes Textles para l Sector Saniario 3 o8
10 La Sostenibildad en a ndustria Text 3 o8

=40 tecn
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Rector

*Apostilla de La Haya. En caso de que el alumno solicite que su titulo en papel recabe la Apostilla de La Haya, TECH Global University realizard las gestiones oportunas para su obtencién, con un coste adicional.


https://bopadocuments.blob.core.windows.net/bopa-documents/036016/pdf/GV_2024_02_01_09_43_31.pdf
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Master Titulo Propio
Ingenieria Textil

» Modalidad: online

» Duracion: 12 meses

» Titulacion: TECH Global University
» Acreditacion: 60 ECTS

» Horario: a tu ritmo

» Examenes: online




Master Titulo Propio
Ingenieria Textil

Aval/Membresia

TEXTILE
SOCIETY o
AMERICA

Q
tecn
» university



