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Presentacion del programa

La Fabricacion Aditiva, conocida comunmente como Impresion 3D, ha revolucionado
la manera en que se disefian y producen componentes en multiples industrias. Entre
sus principales beneficios, destacan la capacidad de personalizacion de productos

y la reduccion significativa de desperdicios materiales. Por eso, es esencial que los
profesionales de la Ingenieria se mantengan a la vanguardia de los ultimos avances
en esta area para optimizar los procesos de disefio e impulsar la competitividad en un
mercado global en constante evolucion. Con esta idea en mente, TECH ha creado un ~
pionero programa universitario focalizado en la Fabricacion Aditiva e Impresion 3D. ‘
Asimismo, se imparte bajo una comoda modalidad completamente online.
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Gracias a este programa 100% online,
disenaras procesos productivos
mediante tecnologias de Fabricacion
Aditiva e Impresion 3D"
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La Impresion 3D ha transformado radicalmente la manufactura moderna, con un
aumento del 150% en la adopcién de esta tecnologia en esta industria durante la
ultima década. A este respecto, un nuevo estudio realizado por la Organizacion de
las Naciones Unidas destaca que el afio pasado mas de 500.000 impresoras 3D
estaban en funcionamiento a nivel mundial. También, destaca que el uso de técnicas
de Fabricacion Aditiva ha permitido reducir el desperdicio de material hasta en un
30% en aplicaciones industriales. Frente a esto, los expertos requieren disponer de
una comprension integral sobre la integracion de estas tecnologias en la cadena de
produccién, asi como de las estrategias necesarias para maximizar sus beneficios y
abordar los desafios asociados, asegurando una transformacion sostenible en el sector
manufacturero.

En este contexto, TECH presenta un innovador Master de Formacion Permanente

en Fabricacion Aditiva e Impresién 3D. Concebido por referentes en este sector, el
itinerario académico profundizara en aspectos que comprenden desde el empleo de
herramientas especializadas en modelado o los fundamentos del disefio de piezas
funcionales hasta los métodos de postprocesado mas sofisticados. De este modo, los
egresados obtendran habilidades avanzadas para disefiar e implementar soluciones
integrales en entornos de Fabricacion Aditiva, optimizando tanto la seleccion de
materiales como la produccion.

Por otra parte, en lo que respecta a la metodologia, la titulacion se imparte de forma
100% online, otorgandoles a los ingenieros la oportunidad de acceder al contenido
desde cualquier lugar y en cualquier momento, adaptando el estudio a sus horarios. En
adicion, TECH emplea su revolucionario método del Relearning. Este sistema consiste
en la repeticion de conceptos clave para fijar conocimientos y facilitar un aprendizaje
duradero. Asi, lo Unico que requeriran los alumnos es contar con un dispositivo
electrénico con conexion a internet para adentrarse en el Campus Virtual. Allf
disfrutaran del acceso a una biblioteca de recursos multimedia de apoyo como videos
explicativos, casos de estudio reales y resimenes interactivos.

Este Master de Formacion Permanente en Fabricacion Aditiva e Impresién 3D
contiene el programa universitario mas completo y actualizado del mercado. Sus
caracteristicas mas destacadas son:

+ El desarrollo de casos practicos presentados por expertos en Fabricacion Aditiva e
Impresion 3D

+ Los contenidos graficos, esquematicos y eminentemente practicos con los que estan
concebidos recogen una informacion cientifica y practica sobre aquellas disciplinas
indispensables para el gjercicio profesional

+ Los ejercicios practicos donde realizar el proceso de autoevaluacion para mejorar el
aprendizaje
+ Su especial hincapié en metodologias innovadoras en la praxis ingeniera

+ Las lecciones tedricas, preguntas al experto, foros de discusion de temas
controvertidos y trabajos de reflexion individual

+ La disponibilidad de acceso a los contenidos desde cualquier dispositivo fijo o portatil
con conexion a internet

Facilitaras la incorporacion de
herramientas de CAD, simulacion y
analisis para mejorar la eficiencia
de los procesos industriales”



Evaluaras el rendimiento y la calidad de
las piezas fabricadas, implementando
técnicas de acabado y tratamiento que
garanticen su funcionalidad”

Incluye en su cuadro docente a profesionales pertenecientes al ambito de la
Fabricacion Aditiva e Impresion 3D, que vierten en este programa la experiencia
de su trabajo, ademas de reconocidos especialistas de sociedades de referencia 'y
universidades de prestigio.

Su contenido multimedia, elaborado con la Ultima tecnologia educativa, permitira al
profesional un aprendizaje situado y contextual, es decir, un entorno simulado que
proporcionara un estudio inmersivo programado para entrenarse ante situaciones
reales.

El disefio de este programa se centra en el Aprendizaje Basado en Problemas, mediante
el cual el alumno debera tratar de resolver las distintas situaciones de practica
profesional que se le planteen a lo largo del curso académico. Para ello, el profesional
contara con la ayuda de un novedoso sistema de video interactivo realizado por
reconocidos expertos.
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Integraras soluciones de Fabricacion
Aditiva en la cadena de produccion
para reducir tiempos y costos.

Accederas a un sistema de aprendizaje
basado en la reiteracion, que
garantizara una ensenanza natural y
progresiva a lo largo de todo el temario.
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¢ Por qué estudiar en TECH?

TECH es la mayor Universidad digital del mundo. Con un impresionante catalogo de
mas de 14.000 programas universitarios, disponibles en 11 idiomas, se posiciona como
lider en empleabilidad, con una tasa de insercion laboral del 99%. Ademas, cuenta con
un enorme claustro de mas de 6.000 profesores de maximo prestigio internacional.
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Estudia en la mayor universidad
digital del mundo y asegura tu éxito
profesional. El futuro empieza en TECH"
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El mejor claustro docente top internacional
La mejor universidad online del mundo segiun FORBES

El claustro docente de TECH estad integrado por mas de 6.000 TECH es la mayor universidad digital del mundo. Somos
La prestigiosa revista Forbes, especializada en negocios y profesores de maximo prestigio internacional. Catedraticos, la mayor institucion educativa, con el mejor y mas
finanzas, ha destacado a TECH como «la mejor universidad investigadores y altos ejecutivos de multinacionales, entre los amplio catalogo educativo digital, cien por cien online
online del mundo». Asi lo han hecho constar recientemente cuales se destacan Isaiah Covington, entrenador de rendimiento y abarcando la gran mayorfa de areas de conocimiento.
en un articulo de su edicion digital en el que se hacen eco de los Boston Celtics; Magda Romanska, investigadora principal Ofrecemos el mayor nimero de titulaciones propias,
del caso de éxito de esta institucion, «gracias a la oferta de MetalLAB de Harvard; Ignacio Wistuba, presidente del titulaciones oficiales de posgrado y de grado
académica que ofrece, la seleccién de su personal docente, departamento de patologia molecular traslacional del MD universitario del mundo. En total, mas de 14.000 titulos
y un método de aprendizaje innovador orientado a formar Anderson Cancer Center; o D.W Pine, director creativo de la universitarios, en once idiomas distintos, que nos
a los profesionales del futuro». revista TIME, entre otros. convierten en la mayor institucion educativa del mundo.
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Profesorado

TOP

Internacional

n°1
Mundial

Mayor universidad
online del mundo,

Plan

de estudios
mas completo

o

La metodologia
mas eficaz

Forbes

Mejor universidad
online del mundo,

Un método de aprendizaje tnico

TECH es la primera universidad que emplea el Relearning

TECH ofrece los planes de estudio mas completos en todas sus titulaciones. Se trata de la mejor metodologia
del panorama universitario, con temarios que de aprendizaje online, acreditada con certificaciones
abarcan conceptos fundamentales y, al mismo internacionales de calidad docente, dispuestas por agencias
tiempo, los principales avances cientificos en sus educativas de prestigio. Ademas, este disruptivo modelo
areas cientificas especificas. Asimismo, estos académico se complementa con el “Método del Caso’,
programas son actualizados continuamente para configurando asi una estrategia de docencia online Unica.
garantizar al alumnado la vanguardia académica También en ella se implementan recursos didacticos

y las competencias profesionales méas demandadas. innovadores entre los que destacan videos en detalle,

De esta forma, los titulos de la universidad infograffas y resimenes interactivos.

proporcionan a sus egresados una significativa
ventaja para impulsar sus carreras hacia el éxito.



La universidad online oficial de la NBA

TECH es la universidad online oficial de la NBA. Gracias a
un acuerdo con la mayor liga de baloncesto, ofrece a sus
alumnos programas universitarios exclusivos, asi como
una gran variedad de recursos educativos centrados en el
negocio de la liga y otras dreas de la industria del deporte.
Cada programa tiene un curriculo de disefio Unicoy
cuenta con oradores invitados de excepcion: profesionales
con una distinguida trayectoria deportiva que ofreceran

su experiencia en los temas mas relevantes.

\

Universidad
online oficial
de laNBA

0
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Google Partner

PREMIER 2024
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Lideres en empleabilidad

TECH ha conseguido convertirse en la universidad lider en
empleabilidad. EI 99% de sus alumnos obtienen trabajo en
el campo académico que ha estudiado, antes de completar
un afio luego de finalizar cualquiera de los programas

de la universidad. Una cifra similar consigue mejorar su
carrera profesional de forma inmediata. Todo ello gracias

a una metodologfa de estudio que basa su eficacia en

la adquisicién de competencias practicas, totalmente
necesarias para el desarrollo profesional.

4.9

* global score

99%

Garantia de maxima
empleabilidad

Google Partner Premier

El gigante tecnoldgico norteamericano ha otorgado a
TECH la insignia Google Partner Premier. Este galardén,
solo al alcance del 3% de las empresas del mundo, pone
en valor la experiencia eficaz, flexible y adaptada que esta
universidad proporciona al alumno. El reconocimiento no
solo acredita el maximo rigor, rendimiento e inversion en
las infraestructuras digitales de TECH, sino que también
sitla a esta universidad como una de las compafiias
tecnoldgicas mas punteras del mundo.

La universidad mejor valorada por sus alumnos

Los alumnos han posicionado a TECH como la
universidad mejor valorada del mundo en los principales
portales de opinion, destacando su calificacion

mas alta de 4,9 sobre 5, obtenida a partir de mas de
1.000 resefias. Estos resultados consolidan a TECH
como la institucion universitaria de referencia a nivel
internacional, reflejando la excelencia y el impacto
positivo de su modelo educativo.
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Plan de estudios

Los materiales didacticos que conforman este Master de Formacion Permanente han
sido elaborados por un grupo integrado por expertos en Fabricacion Aditiva e Impresion
3D. El plan de estudios ahondara en cuestiones que abarcan desde el uso de software
especializado en modelado o los factores clave en la seleccion de una impresora 3D
hasta las técnicas mas innovadoras de postprocesado. Gracias a esto, los alumnos
adquiriran las competencias necesarias para implementar soluciones innovadoras en
entornos industriales, liderar proyectos de transformacion digital y optimizar procesos
productivos, posicionandose como agentes de cambio en el sector.
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Profundizaras en la aplicacion de criterios para
la eleccion de materiales adecuados para cada
aplicacion en Fabricacion Aditiva”
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Mddulo 1. Fabricacion Aditiva

1.1.

La Fabricacion Aditiva, origenes y desarrollo de procesos y materiales
1.1.1.  Origenes de la tecnologia

1.1.2.  Desarrollo de procesos y materiales

1.1.3.  Expansion a diferentes industrias

Evolucion de las tecnologias de Fabricacion Aditiva

1.2.1.  Innovaciones tecnologicas recientes

1.2.2. Comparacion de las principales tecnologias

1.2.3.  Impacto de la digitalizacion en el sector

Tecnologias de software involucrado en la Fabricacion Aditiva
1.3.1.  Principios del modelado CAD

1.3.2.  Importancia del formato STL en Impresion

1.3.3.  Funcion del GCODE en la ejecucion de impresiones
Ventajas y limitaciones de la Fabricacion Aditiva

1.41. Flexibilidad en disefio y produccion

1.4.2.  Limitaciones en materiales y tamafio

1.43. Comparacion con manufactura tradicional

Diferencias entre procesos aditivos y sustractivos. Comparativas generales costes y
Tiempos de produccion

1.5.1.  Comparativa de costos y tiempos de produccion
1.5.2.  Aplicaciones en diferentes sectores
1.5.3.  Impacto ambiental de ambos procesos

Impacto de la Fabricacion Aditiva en la Industria actual. Revolucion en la cadena de
suministro

1.6.1.  Revolucion en la cadena de suministro

1.6.2.  Personalizacién en series cortas — (sin moldes)

1.6.3.  Aplicaciones en la produccion local

Principales aplicaciones de la Fabricacion Aditiva — Fabricacion de prototipos
1.7.1.  Fabricacion de prototipos

1.7.2. Produccion de piezas funcionales

1.7.3.  Aplicaciones en salud y automocion
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1.8.  Casos practicos de la Fabricacion Aditiva
1.8.1.  Implementacion en la industria aeroespacial (casos externos)
1.8.2.  Uso en la fabricacion de dispositivos médicos
1.8.3.  Proyectos innovadores en la construccion
1.9. Lademocratizacion de la Fabricacion Aditiva — fendmeno maker
1.91.  Creacion de productos personalizados
1.9.2.  Acceso global a la tecnologia de Impresién 3D
1.9.3.  Movimientos makerspaces y su impacto
1.10. Tendencias Futuras en la Fabricacion Aditiva
1.10.1. Automatizacion de la Fabricacion
1.10.2. Nuevos materiales avanzados
1.10.3. Crecimiento del mercado de impresoras personales

Mddulo 2. Tecnologias y procesos en la Fabricacion Aditiva

2.1.  Clasificacion de las tecnologias aditivas
2.1.1.  Tecnologias principales actuales segun piezas
2.1.2.  Tecnologias emergentes en Impresion 3D
2.1.3.  Clasificacion por materiales utilizados
2.2.  FDM - Fused deposition modeling — Funcionamiento y aplicaciones
2.21.  Funcionamiento del proceso de extrusion
2.2.2.  Aplicaciones y precision en piezas
2.2.3.  Limitaciones del proceso FDM
2.3.  SLA - Estereolitografia - Funcionamiento, caracteristicas y aplicaciones
2.3.1.  Funcionamiento
2.3.2.  Aplicaciones y precision en piezas
2.3.3. Limitaciones en SLA
2.4.  SLS - Sinterizado selectivo por laser — Funcionamiento y aplicaciones
2.4.1.  Funcionamiento
2.4.2.  Aplicaciones y resolucion
2.4.3. Limitaciones en SLS
2.5, MJF - Multidet Fusion. Tecnologia y aplicaciones
2.51. Tecnologia de inyeccion de multiples agentes
2.5.2.  Sectores que usan MJF (aeroespacial, automocion)
2.53. Comparativa con otras tecnologias
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2.6.  SLM - DLMSy Fabricacion Aditiva en metal, funcionamiento, procesos y aplicaciones 3.3.  Ceramica: un caso especifico de Impresion por deposicion
2.6.1.  Tecnologias aditivas para metales 3.3.1.  Uso de ceramica en Impresion 3D
2.6.2. Aplicaciones en industrias de alta demanda 3.3.2.  Aplicaciones en industria y arte
2.6.3.  Optimizacion del uso de metales en Fabricacion 3.3.3.  Limitaciones técnicas en su uso
2.7.  Material Jetting : Polyjet, Aplicaciones y proceso de deposicion de materiales capa por 3.4.  Resinas para SLA, tipos y aplicaciones
capa. Aplicaciones de prototipos detallado y multicolor 3.4.1. Tipos de resinas (rigidas, flexibles, biocompatibles)
2.7.1.  Proceso de deposicion de materiales capa por capa 3.4.2.  Aplicaciones en el sector médico y dental
2.7.2.  Aplicaciones en prototipos detallados y multicolor 3.4.3. Tratamiento postimpresion de resinas
2.7.3.  Limitaciones en resistencia mecanica 3.5.  Polvos para SLS: nylon, poliamidas y otros
2.8.  Binder Jetting . Proyeccion de aglutinantes sobre polvo metalico 3.5.1. Caracteristicas de los polvos plasticos
2.8.1.  Proyeccion de aglutinantes sobre polvo metalico 3.5.2.  Aplicaciones en piezas funcionales
2.8.2.  Aplicaciones industriales en piezas metdlicas 3.53. Comparativa de materiales segun resistencia
2.8.3.  Comparativa con sinterizacion por laser 36. Materiales para MultiJet Fusion
2.9.  Ventajas de la Fabricacion Aditiva frente a métodos tradicionales 36.1.  Materiales compatibles con MJF
2.9.1. Flexibilidad en la creacion de geometrias complejas 36.2. Ventajas en la produccién de piezas ligeras
292 Reduccién de desperdicio de material 3.6.3.  Comparacion con otros materiales aditivos
293.  Personalizacion de productos en masa 3.7. Materiales metalicos en Fabricacion Aditiva
2.10. Comparativa de tecnologias segun costos, calidad y tiempo 37.1. Aleaciones y metales utilizados
2.10.1. Evaluacion de costos por tecnologia 3.7.2. Aplicaciones en el sector aeroespacial y automotriz
2.10.2. Analisis de tiempos de produccion en cada proceso 3.7.3. Desafios en la impresion con metales
2.10.3. Calidad final de las piezas producidas 3.8.  Materiales compuestos: aplicaciones avanzadas

Médulo 3. Materiales para la Fabricacion Aditiva 3.8.1.  Combinacion de materiales para propiedades especificas

3.8.2.  Aplicaciones en industrias de alta tecnologia

3.1. Clasificacion de materiales para la Impresion 3D 383. Ventajas de los materiales hibridos

311 Polimgros, resinas y metales en ImApresién 3D 3.9. Factores a considerar en la eleccion de materiales

3.1.2.  Materiales compuestos y sus propiedades 391 Propiedades mecanicas y térmicas

313 Fa§tores de seleccion de materiales 3.9.2. Compatibilidad con las tecnologias de Impresion
3.2 Termoplasticos en FDM: PLA, ABSy otros 3.9.3.  Costosy disponibilidad en el mercado

3.2.1.  Propiedades del PLAy ABS
3.2.2. Aplicaciones industriales de cada termoplastico
3.2.3.  Factores de eleccion segun el producto final

3.10. Innovaciones recientes en materiales para Impresion 3D
3.10.1. Nuevos materiales biodegradables
3.10.2. Materiales funcionales para electronica impresa
3.10.3. Desarrollo de materiales reciclables



Maddulo 4. Preparacion de archivos y modelado para Impresion 3D

4.1, Software CAD: herramientas para el modelado 3D
4.1.1.  Principales programas CAD para disefio 3D
4.1.2. Creacion de modelos paramétricos
4.1.3.  Herramientas de edicién y correccion de modelos
4.2 Deldisefio CAD al archivo STL
4.2.1.  Proceso de exportacion de archivos en formato STL
4.2.2. Consideraciones de resolucion y tamafio del archivo
4.2.3.  Optimizacion del modelo para evitar errores de Impresion
4.3.  Ajuste de parametros en el archivo STL: resolucion y tolerancia
4.3.1.  Uso de software de Slicing para generar GCODE
4.3.2. Ajuste de pardmetros (velocidad, temperatura, capas)
4.3.3.  Correccion de problemas comunes en el Slicing
4.4.  Software de corte (Slicing): preparacion de GCODE
4.4.1.  Uso de software de Slicing para generar GCODE
4.42.  Ajuste de pardmetros (velocidad, temperatura, capas)
4.43.  Correccion de problemas comunes en el Slicing
4.5, Optimizacion del disefio para Fabricacion Aditiva
4.517. Disefio para mejorar la eficiencia de Impresion
4.52. Evitacidn de estructuras de soporte innecesarias
4.53. Adaptacion del disefio a las capacidades de la tecnologia
4.6. Estrategias para reducir el uso de soportes
4.6.1. Disefio orientado a minimizar soportes
4.6.2.  Uso de angulos y geometrias favorables
4.6.3. Tecnologias que eliminan la necesidad de soportes
4.7. Técnicas para mejorar el acabado superficial
4.7.1.  Optimizacion de la configuracion de Impresién
4.7.2.  Métodos de postprocesado para mejorar superficies
4.7.3.  Uso de capas mas finas para mejorar la calidad
4.8.  Modelado paramétrico y disefio generativo
4.8.1. Ventajas del modelado paramétrico en Impresion 3D
4.82. Uso de disefio generativo para optimizacion de piezas
4.8.3. Herramientas avanzadas de disefio generativo

4.9.

4.10.
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Integracion de escaneo 3D en el flujo de trabajo

4.9.1.  Uso de escaneres 3D para captura de modelos

492. Procesamientoy limpieza de archivos escaneados

49.3. Integracion de modelos escaneados en el software CAD
Simulaciones y analisis previos a la Impresion

4.10.1. Simulacion de deformaciones y estrés en las piezas

4.10.2. Optimizacion de la orientacion y distribucion de fuerzas
4.10.3. Analisis de la viabilidad de impresion de modelos complejos

M@ddulo 5. Impresoras 3D: Tipos y seleccion

5.1.

5.2.

53.

5.4.

5.5.

5.6.

Tipos de impresoras 3D en FDM (cartesiana, delta, polar)
571.1. Caracteristicas de impresoras cartesianas

51.2. Ventajasy desventajas de impresoras delta
51.3. Aplicaciones especificas de impresoras polares
Impresoras FDM: funcionamiento y mantenimiento

52.1. Funcionamiento basico del proceso FDM

5.2.2.  Mantenimiento preventivo y correctivo

5.2.3. Ajuste de parametros para mejorar la calidad
Impresoras SLA'y DLP: caracteristicas y uso

53.1. Diferencias entre SLAy DLP

5.3.2.  Usos industriales y aplicaciones de alta precision
53.3.  Mantenimiento y cuidados especificos
Impresoras SLS: seleccion y configuracion

54.1.  Seleccion de impresoras SLS segun aplicaciones
5.4.2.  Configuracion de parametros para piezas de alta resistencia
5.4.3. Requisitos de mantenimiento de impresoras SLS
Impresoras Multidet Fusion: como elegir la adecuada
5.5.1.  Factores a considerar en la eleccion de MJF
5.5.2.  Comparacion de MJF con otras tecnologias
553. Aplicaciones recomendadas para MJF

Factores clave en la seleccion de una impresora 3D

5.6.1.  Presupuesto y costes de operacion — ejemplos
5.6.2.  Tamafio y complejidad de las piezas. Volumenes y velocidades
5.6.3.  Compatibilidad con materiales
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5.7.

5.8.

59.

5.10.

Modulo 6. Disefio para Fabricacion Aditiva

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Comparativa de impresoras: costo, velocidad y calidad

5.7.1.  Evaluacion de costos de adquisicion y mantenimiento

5.7.2.  Comparacion de velocidad de Impresion en diferentes tecnologias
5.7.3. Calidad de las piezas segun la impresora seleccionada
Impresoras 3D de gran formato: aplicaciones y limitaciones

5.8.1. Ventajas de impresoras de gran formato para piezas grandes
5.8.2. Limitaciones en precision y tiempo de Impresion

5.8.3. Aplicaciones industriales especificas

Soluciones hibridas: aditivo y sustractivo en un mismo equipo

5.9.1. Integracion de Impresion 3D con fresado CNC

59.2.  Ventajas de procesos hibridos para la Fabricacion de moldes
59.3. Limitaciones de la tecnologia hibrida en produccion en serie
Nuevas tendencias en impresoras 3D

5.10.1. Avances recientes en Impresion multimaterial

510.2. Impresion en ceramica

510.3. Impresoras 3D conectadas en red y automatizacion

Disefio orientado a optimizacion por peso y resistencia

6.1.1.  Uso de estructuras tipo /attice (entramado) para reducir peso
6.1.2.  Optimizacion topologica para mejorar resistencia

6.1.3.  Aplicacion de simulaciones en disefio

Consideraciones geométricas en Impresion 3D

6.2.1.  Geometrias complejas viables en Impresion 3D

6.2.2.  Consideraciones de orientacion y soporte

6.2.3.  Evitar angulos pronunciados en voladizos

Diseflo de piezas funcionales vs. piezas estéticas

6.3.1.  Diferencias entre disefio funcional y decorativo

6.3.2. Materiales y acabados para piezas funcionales

6.3.3.  Prioridades en la seleccion de geometrias

Reduccion de piezas y ensamblajes mediante Fabricacion Aditiva
6.4.1.  Consolidacion de ensamblajes complejos en una pieza
6.4.2.  Ventajas de reducir componentes para la produccion
6.4.3.  Consideraciones de disefio para minimizar ensamblaje

6.5.  Generacién de estructuras internas y lattice /entramado infil
6.5.1.  Disefio de estructuras reticulares internas
6.5.2.  Optimizacion para reducir material y peso
6.5.3.  Aplicaciones en piezas ligeras y resistentes
6.6. Aplicacion de disefio generativo en proyectos complejos
6.6.1.  Uso de software para generar disefios optimizados
6.6.2.  Consideraciones en la seleccion de parametros
6.6.3.  Casos de éxito en disefio generativo aplicado
6.7. Consideraciones para piezas en voladizo y soportes
6.7.1.  Estrategias de disefio para evitar voladizos
6.7.2. Uso eficiente de soportes para reducir postprocesado
6.7.3.  Tecnologias que minimizan la necesidad de soporte
6.8.  Prototipado rapido y pruebas de concepto
6.8.1.  Ventajas del prototipado rapido en el desarrollo de productos
6.8.2.  Proceso de iteracion en pruebas de concepto
6.8.3.  Optimizacién de tiempos en prototipado funcional
6.9. Limitaciones en el disefio para Fabricacién Aditiva
6.9.1. Restricciones por tamafio y resolucion de las piezas
6.9.2.  Limitaciones materiales y de precision
6.9.3. Impacto de la velocidad de impresién en el disefio
6.10. Optimizacion de disefio en Impresion 3D
6.10.1. Estrategias de disefio para mejorar eficiencia en Fabricacion

6.10.2. Reduccion de tiempos de impresion a través de ajustes de disefio
6.10.3. Técnicas avanzadas de optimizacion para reduccion de costos

Médulo 7. Postprocesado y acabados en Fabricacion Aditiva

7.1.  Técnicas de postprocesado: corte, lijado, pulido
7.1.1.  Métodos manuales y automaticos para mejorar el acabado
7.1.2.  Herramientas y equipos de pulido para piezas impresas
7.1.3.  Comparativa de técnicas segun tipo de material

7.2.  Acabados superficiales: pintura, barnizado y texturizacion
7.2.1. Aplicacion de recubrimientos protectores
7.2.2.  Técnicas de texturizacion para mejorar la apariencia
7.2.3.  Uso de pintura y barnices para mejorar el acabado estético



7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

7.8.

7.9.

7.10.

Tratamiento térmico y endurecimiento de piezas

7.3.1.  Procesos de recocido para mejorar la resistencia

7.3.2.  Aplicaciones de tratamientos térmicos en metales impresos

7.3.3.  Factores clave para el éxito del endurecimiento

Técnicas de ensamblaje postimpresion

7.4.1.  Métodos para unir piezas impresas en 3D

7.4.2.  Uso de adhesivos y soldadura en piezas complejas

7.4.3. Disefio para ensamblaje y simplificacion del montaje

Métodos de eliminacién de soportes

7.5.1.  Técnicas mecanicas y quimicas para retirar soportes

7.5.2.  Optimizacion del disefio para facilitar la eliminacion

7.5.3.  Reduccion del impacto de los soportes en el postprocesado
Postprocesado para materiales metalicos

7.6.1.  Pulidoy lijado de piezas metalicas impresas en 3D

7.6.2. Tratamientos especificos para mejorar las propiedades mecanicas
7.6.3.  Comparacion de técnicas de postprocesado para diferentes metales
Uso de materiales solubles para soportes

7.7.1.  Ventajas del uso de soportes solubles en agua

7.7.2.  Materiales compatibles con impresoras de doble extrusor

7.7.3.  Reduccion del tiempo de postprocesado mediante soportes solubles
Automatizacion del postprocesado: sistemas avanzados

7.8.1.  Maquinas automatizadas para lijado y pulido

7.8.2.  Sistemas de limpieza ultrasonica para eliminacion de polvo y residuos
7.8.3.  Uso de robots en el postprocesado de piezas grandes

Control de calidad en piezas impresas

7.9.1. Técnicas de inspeccion visual y tactil

7.9.2.  Herramientas de medicion y escaneo 3D para verificacion de precision
7.9.3.  Métodos de ensayo para validar la resistencia y durabilidad
Postprocesado para mejorar funcionalidad

7.10.1. Tratamientos adicionales para mejorar propiedades mecanicas
7.10.2. Acabados superficiales para mejorar la funcionalidad en piezas especificas
7.10.3. Reduccion del desgaste mediante recubrimientos especiales
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Maddulo 8. Aplicaciones de la Fabricacion Aditiva por sector

8.1.  Automocion: prototipos y piezas funcionales
8.1.1.  Produccion de prototipos rapidos para validacion de disefio
8.1.2.  Fabricacion de piezas funcionales y personalizadas para vehiculos

8.1.3.  Optimizacion del uso de Impresion 3D en la Fabricacion de componentes
ligeros

8.2.  Aeroespacial: optimizacion de componentes y materiales ligeros
8.2.1.  Reduccion del peso en piezas para aeronaves mediante estructuras lattice
8.2.2.  Uso de aleaciones ligeras en componentes impresos en 3D
8.2.3.  Certificacion y validacion de piezas impresas para aplicaciones aeroespaciales
8.3.  Arquitectura: maquetas y construcciones impresas en 3D
8.3.1.  Creacion de maquetas detalladas para presentacion de proyectos
8.3.2.  Aplicaciones de impresion 3D en la construccion de estructuras

8.3.3.  Innovaciones recientes en la impresion de hormigon y materiales
arquitectonicos

8.4.  Salud: prétesis, implantes y aplicaciones biomédicas
8.4.1.  Fabricacion de protesis personalizadas mediante Impresion 3D
8.4.2. Impresion de implantes médicos adaptados a las necesidades del paciente
8.4.2.  Innovaciones en la bioimpresion de tejidos y érganos

8.5,  Moday joyeria: personalizacion y disefio Unico
8.5.1.  Produccion de joyeria personalizada con impresoras 3D
8.5.2.  Usode lalmpresion 3D para la creacion de ropa y accesorios
8.5.3.  Impacto de la tecnologia aditiva en la industria de la moda

8.6.  Educacion e investigacion: proyectos innovadores con Impresion 3D
8.6.1.  Impresion 3D como herramienta educativa en diversas disciplinas
8.6.2.  Proyectos de investigacion que utilizan la Impresion 3D para prototipos
8.6.2.  Uso de la tecnologia en laboratorios de investigacion cientifica

8.7.  Electronica: prototipos y ensamblaje de circuitos
8.7.1.  Prototipado rapido de dispositivos electronicos
8.7.2.  Impresion de componentes para ensamblaje de circuitos integrados
8.7.3.  Innovaciones en la Fabricacion Aditiva de productos electronicos
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8.8.  Alimentacion: impresién 3D de alimentos 9.6. Casos de éxito de emprendimiento en Fabricacion Aditiva - Ej FDM
8.8.1.  Aplicaciones en la industria alimentaria para personalizacion de comidas 9.6.1.  Ejemplos de empresas que han crecido con la Impresion 3D
8.8.2.  Tecnologias de Impresion 3D de alimentos y su impacto en la nutricion 9.6.2. Innovaciones de startups en el sector de Fabricacion Aditiva
8.8.3.  Innovaciones en texturas y formas impresas en alimentos 9.6.3. Claves para el éxito en la creacion de negocios basados en Impresion 3D
8.9.  Energiay sostenibilidad: componentes para energias renovables 9.7. Estrategias globales de proteccion de ideas y productos
8.9.1.  Produccion de piezas clave para energias renovables mediante Impresion 3D 9.7.1.  Métodos para proteger propiedad intelectual sin depender de leyes locales
8.9.2.  Reduccion de residuos y optimizacion de recursos en Fabricacion Aditiva 9.7.2.  Licencias abiertas y suimpacto en el crecimiento de negocios
8.9.3.  Innovaciones en la impresion de componentes para la industria solar y edlica 9.7.3.  Estrategias para competir globalmente en mercados aditivos
8.10. Otros sectores emergentes: exploracion de nuevos campos 9.8.  Sostenibilidad y Fabricacion Aditiva
8.10.1. Aplicaciones de Impresion 3D en lamoda y el arte 9.8.1.  Aplicaciones de Fabricacion Aditiva en la economia circular
8.10.2. Exploracion de sectores emergentes como la biotecnologia 9.8.2.  Reduccion del impacto ambiental en procesos aditivos
8.10.3. Impresion 3D en la Fabricacion de dispositivos médicos personalizados 9.8.3. Uso de materiales reciclados y reciclables en Impresién 3D

9.9. Reduccion de costos y optimizacion de procesos

Maddulo 9. Emprendimiento en Fabricacién Aditiva

9.9.1.  Métodos de optimizacion en el uso de materiales y tiempos de produccion

9.1. Oportunidades de negocio en Fabricacion Aditiva 9.9.2.  Técnicas para reducir desperdicios y costos operativos

9.1.1.  Creacién de nuevos mercados para productos personalizados 9.9.3. Automatizacién de procesos en la cadena de produccién aditiva

9.1.2.  Provision de servicios de Impresién 3D a pequefia escala 9.10. Futuro del emprendimiento en Impresion 3D

9.1.3.  Desarrollo de productos innovadores mediante Fabricacion Aditiva 9.10.1. Innovaciones que estan moldeando el futuro del emprendimiento aditivo
9.2, Andlisis de viabilidad de proyectos con Impresion 3D 9.10.2. Nuevas oportunidades de negocio en sectores emergentes

9.2.1.  Evaluacion de costos de produccion y materiales 9.10.3. Impacto de la Fabricacion Aditiva en la economia global

9.2.2.  Identificacion de oportunidades de optimizacion en proyectos

9.2.3. Métodos para calcular el retorno de inversion en proyectos aditivos
9.3.  Modelos de negocio basados en servicios de Impresion 3D 10.1. Seleccion de tecnologia adecuada para un proyecto real

9.3.1.  Provision de servicios a empresas y particulares 10.1.1. Comparacion de tecnologias segun el tipo de proyecto

0.3.2.  Estrategias para escalar un negocio de Impresién 3D 10.1.2. Factores clave en la seleccion de tecnologia

9.3.3.  Rentabilidad en la oferta de impresion personalizada bajo demanda 10.1.3. Impacto de la tecnologia seleccionada en los costos y tiempos de produccion
9.4.  Coémo evaluar el retorno de inversién (ROI) 10.2.  Anadlisis de materiales y costos

9.41. Métodos para calcular el ROl en proyectos aditivos 10.2.1. Evaluacion de costos de materiales y su impacto en el proyecto

9.42.  Factores clave en la evaluacion de la rentabilidad 10.2.1. Seleccion de materiales segun las necesidades del producto final

9.4.3. Optimizacion del tiempo de entrega para mejorar el ROI 10.2.3. Comparacion de costos entre diferentes tecnologias de Impresion
9.5, Estrategias para la comercializacion de productos impresos en 3D 10.3. Optimizacion del disefio para Fabricacion Aditiva

9.5.1.  Canales de distribucion para productos impresos en 3D 10.3.1. Ajustes de disefio para mejorar la eficiencia de Impresion

9.5.2.  Estrategias de marketing digital aplicadas a la Impresién 3D 10.3.2. Reduccién de soportes y material en el proceso de disefio

9.5.3.  Posicionamiento de productos en el mercado global 10.3.3. Optimizacion de geometrias para mejorar resistencia y calidad



10.4.

10.5.

10.6.

10.7.

10.8.

10.09.

Implementacion de soportes y preparacion para Impresion

10.4.1. Estrategias para la correcta implementacion de soportes

10.4.2. Ajuste de los parametros de impresion para evitar errores

10.4.3. Optimizacion de la orientacion de las piezas para mejorar el acabado final
Proceso de Impresion 3D: desde la configuracion hasta la Impresion

10.5.1. Configuracion de los parametros iniciales en la impresora

10.5.2. Ajustes en la temperatura y velocidad de Impresion

10.5.3. Solucion de problemas comunes durante el proceso de Impresion
Postprocesado de piezas impresas

10.6.1. Técnicas avanzadas de postprocesado para mejorar la calidad

10.6.2. Eliminacién de soportes y acabado superficial

10.6.3. Métodos de tratamiento térmico para piezas impresas

Presentacion de resultados: prototipos funcionales

10.7.1. Evaluacion del rendimiento de los prototipos en pruebas funcionales
10.7.2. Comparacion entre el disefio inicial y los resultados obtenidos

10.7.3. Ajustes para mejorar la funcionalidad de los prototipos

Estrategias de mejora continua en procesos de Fabricacion Aditiva

10.8.1. Métodos de optimizacion de procesos para reducir tiempos

10.3.2. Mejoras en la calidad del producto final mediante ajustes en disefio y produccion
10.8.3. Implementacion de sistemas de control de calidad en la produccion
Innovaciones tecnoldgicas recientes aplicadas a la Fabricacion Aditiva

10.9.1. Nuevos desarrollos en materiales avanzados para Impresion

10.9.2. Automatizacion de procesos de Impresion en linea

10.9.3. Impacto de la inteligencia artificial en el disefio para Fabricacion Aditiva

10.10. Optimizacion de la productividad en proyectos 3D

10.10.1. Herramientas para mejorar la eficiencia en la produccién en masa
10.10.2. Técnicas de escalado en proyectos de Fabricacion Aditiva
10.10.3. Innovaciones en software para aumentar la productividad en Impresién 3D

Plan de estudios | 21 tech

Promoveras practicas responsables
que garanticen la calidad, seguridad y
viabilidad econdmica de los procesos
productivos”
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Objetivos docentes

Esta titulacion universitaria dotara a los ingenieros de competencias avanzadas en
Fabricacion Aditiva e Impresion 3D. De esta forma, los profesionales seran capaces
de integrar soluciones tecnoldgicas innovadoras en entornos industriales, optimizar
procesos productivos, personalizar disefios y reducir tiempos de fabricacion.
Ademas, los alumnos podran liderar proyectos de transformacion digital, asegurando
la competitividad y sostenibilidad de las organizaciones en un mercado global en
constante evolucion.
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@ @ Manejaras metodologias disruptivas

en el diserio de productos,
favoreciendo la personalizacion y
adaptacion a mercados exigentes”
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Objetivos generales

+ Entender los conceptos de funcionamiento de la Fabricacion Aditiva
+ Profundizar en las tecnologias especificamente por los materiales con los que se trabaja

+ Comprender el funcionamiento de cada tecnologia y su aplicacion, ya sea por la funcion
de la pieza u objeto como por sus prestaciones

+ Usar softwares de modelado de superficies 3D

+ Ahondar en los diferentes tipos de impresoras 3D, comprendiendo sus principios
de funcionamiento

+ Conocer el disefio topoldgico y optimizacién de piezas para la Impresién 3D
+ Manejar las técnicas mas avanzadas de postprocesado para optimizar la Impresion 3D

+ Visualizar productos por sectores especificos como el de la automocion, aeroespacial
y arquitectura

+ Fomentar la identificacion de oportunidades de negocio en el ambito de la Fabricacion
Aditiva

+ Desarrollar habilidades en gestion de proyectos, desde la conceptualizacion y disefio hasta
la Fabricacién y postprocesado de piezas

Los resumenes interactivos de cada tema

te permitiran consolidar de manera mas
dinamica los conceptos sobre la preparacion
de archivos y modelado para la Impresion 3D"




Objetivos especificos

Médulo 1. Fabricacién Aditiva
+ Dominar las tecnologias de Fabricacién Aditiva para poder solucionar problemas
especificos que pueden resolverse con estas tecnologias
+ Analizar las piezas en 3D para poder seleccionar la mejor tecnologia teniendo
en cuenta los factores clave de coste, resistencia y cantidades

Médulo 2. Tecnologias y procesos en la Fabricacion Aditiva
+ Diferenciar las tecnologias por aplicaciones a las que se utiliza

+ Comparar los tiempos de produccion y entender sus postprocesados

Médulo 3. Materiales para la Fabricacion Aditiva
+ |dentificar y clasificar los diferentes tipos de materiales utilizados en Fabricacion Aditiva

+ Evaluar criterios de seleccion de materiales en funcion de las necesidades
especificas del producto y las tecnologias de Fabricacion Aditiva disponible

Médulo 4. Preparacion de archivos y modelado para Impresién 3D
+ Diferenciar entre softwares y sus posibilidades de modelado 3D

+ Transferir archivos de un software a otro y exportarlo en un formato compatible
para la Impresion 3D

Mddulo 5. Impresoras 3D: Tipos y seleccion
+ Desarrollar habilidades para seleccionar la impresora 3D mas adecuada segun
las necesidades del proyecto

+ Promover la exploracion y adaptacion de tecnologias emergentes en Impresion 3D,
impulsando la mejora continua y la eficiencia en los procesos productivos
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Mddulo 6. Diseiio para Fabricacién Aditiva
+ Capacitar en el uso de software de CAD y simulacién, aplicando metodologias de disefio
que permitan prever comportamientos durante el proceso de Impresion

+ |dentificar y gestionar restricciones como angulos de sobrecarga, necesidad de soportes
y propiedades mecanicas de los materiales

Méddulo 7. Postprocesado y acabados en Fabricacion Aditiva
+ Abordar la mejor técnica de postprocesado para cada una de las tecnologias y materiales

+ Desarrollar habilidades para mejorar la calidad, precision y resistencia de las piezas
mediante técnicas de pulido, tratamiento térmico, pintura y otros acabados

Mddulo 8. Aplicaciones de la Fabricacién Aditiva por sector
+ Analizar como la fabricacién aditiva se implementa en distintos sectores
+ Evaluar los beneficios y restricciones de la tecnologia en cada industria,
considerando aspectos de coste, tiempo y calidad

Mddulo 9. Emprendimiento en Fabricacion Aditiva
+ Capacitar en la elaboracion de planes de negocio, andlisis de mercado y estrategias
de financiacién especificas para proyectos de Impresién 3D

+ Brindar herramientas para evaluar y mitigar riesgos, garantizando la
viabilidad y sostenibilidad de emprendimientos en este sector

Mddulo 10. Desarrollo de un proyecto 3D
+ Capacitar en la documentacion, evaluacion y comunicacion de resultados, asegurando
la transferencia de conocimientos y la replicabilidad de la solucién desarrollada

+ Fomentar el andlisis critico y la solucion de desafios técnicos y logisticos durante
la implementacion del proyecto



05
Salidas profesionales

Este programa universitario de Fabricacion Aditiva e Impresion 3D es una oportunidad
Unica para todos los ingenieros que buscan actualizar sus competencias y dominar
tecnologias de vanguardia en el ambito industrial. Con estos conocimientos innovadores,
los egresados ampliaran sus horizontes profesionales y potenciaran significativamente
su capacidad para transformar procesos productivos, impulsando el crecimiento

y competitividad en sus organizaciones a nivel global.
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¢Quieres desemperiarte como
Ingeniero especializado en
Fabricacion Aditiva e Impresion 3D?
Logralo por medio de esta titulacion
universitaria en solamente meses”
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Perfil del egresado

El egresado de este Master de Formacion Permanente se convertira en un profesional
capacitado para integrar tecnologias disruptivas en entornos industriales, optimizando
procesos productivos y personalizando soluciones de disefio. A su vez, poseera
habilidades para disefiar, implementar y evaluar sistemas innovadores que mejoren

la eficiencia y competitividad. Ademas, estara preparado para liderar proyectos de
transformacion digital, investigacion y desarrollo, potenciando el crecimiento.

Estaras altamente preparado para crear
prototipos mediante tecnologias de Impresion
3D, permitiendo iteraciones rapidas y
evaluaciones precisas antes de la produccion
a gran escala.

+ Adaptacion Tecnoldgica en Procesos Productivos: Habilidad para incorporar tecnologias
avanzadas de Fabricacion Aditiva e Impresion 3D en los procesos de produccion, aumentando la
eficiencia y calidad en el desarrollo de productos

*

Resolucién de Problemas Industriales: Capacidad para aplicar el pensamiento analitico en la
identificacion y solucion de desafios técnicos, optimizando la manufactura a través de soluciones
innovadoras basadas en tecnologias de Impresion 3D

*

Compromiso con la Sostenibilidad y la Innovacion: Responsabilidad en la implementacion de
principios éticos y sostenibles en el uso de tecnologias avanzadas, garantizando la eficiencia y
viabilidad econdmica y ambiental de los procesos productivos

*

Colaboracioén Interdisciplinaria: Aptitud para comunicarse y trabajar de manera efectiva con
equipos multidisciplinares, facilitando la integracion de la fabricacion aditiva en la cadena de valor
industrial y promoviendo la transferencia de conocimientos entre dreas técnicas y de disefio
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Después de realizar el programa titulo propio, podras desempefiar tus conocimientos y
habilidades en los siguientes cargos:

1. Ingeniero especializado en Fabricacién Aditiva e Impresién 3D: Encargado de integrar y administrar
soluciones avanzadas de impresion 3D en entornos industriales para mejorar la eficiencia productiva

y fomentar la innovacion en el disefio de productos.

2. Ingeniero en Gestion de Datos de Fabricacion Aditiva: Responsable de la recopilacion, andlisis y
proteccion de datos técnicos generados en procesos de impresion 3D, asegurando la optimizacion

y trazabilidad en la manufactura.

3. Ingeniero especializado en Prototipado Rapido con Fabricacion Aditiva: Encargado de la creacion
y validacion de prototipos mediante tecnologias de impresion 3D, permitiendo iteraciones rapidas y
evaluaciones precisas antes de la produccion a gran escala.

4. Consultor en Proyectos de Fabricacion Aditiva: Coordinador dedicado a la implementacion de
soluciones de impresion 3D en el ambito industrial, colaborando con equipos multidisciplinares para
adaptar las tecnologias a las necesidades especificas de cada sector.

5. Asesor Interno en Tecnologias de Fabricacion Aditiva: Gestor en empresas manufactureras que
imparte educacion y talleres especializados sobre el uso de tecnologias 3D, elevando la competencia
tecnologica del personal y promoviendo la innovacion.

6. Supervisor de Proyectos de Innovacion Industrial: Lider de iniciativas que integran soluciones de
fabricacion aditiva, optimizando procesos productivos y recursos para potenciar la competitividad
industrial.

7. Ingeniero en Seguridad y Calidad en Fabricacién Aditiva: Gestor de normativas y estandares
aplicados a las tecnologias de impresion 3D, encargado de evaluar y mitigar riesgos relacionados
con la calidad y seguridad en la produccion.
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Licencias de software incluidas

TECH es referencia en el mundo universitario por combinar la ultima tecnologia con las
metodologias docentes para potencial el proceso de ensefianza-aprendizaje. Para ello,
ha establecido una red de alianzas que le permite tener acceso a las herramientas

de software mas avanzadas del mundo profesional.
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Al matricularte recibiras, de forma
completamente gratuita, las credenciales
de uso academico de las siguientes
aplicaciones de software profesional”
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TECH ha establecido una red de alianzas profesionales en la que se encuentran los Ansys
principales proveedores de software aplicado a las diferentes areas profesionales.
Estas alianzas permiten a TECH tener acceso al uso de centenares de aplicaciones
informaticas y licencias de software para acercarlas a sus estudiantes.

Ansys es un software de simulacién para ingenieria que modela fendmenos fisicos
como fluidos, estructuras y electromagnetismo. Con un valor comercial de 26.400
euros, se ofrece gratis durante el programa universitario en TECH, dando acceso a
Las licencias de software para uno académico permitiran a los estudiantes utilizar las tecnologia puntera para disefio industrial.

aplicaciones informaticas mas avanzadas en su drea profesional, de modo que podran
conocerlas y aprender su dominio sin tener que incurrir en costes. TECH se hara cargo
del procedimiento de contratacion para que los alumnos puedan utilizarlas de modo
ilimitado durante el tiempo que estén estudiando el programa de Master de Formacion
Permanente en Fabricacion Aditiva e Impresion 3D, y ademas lo podran hacer de forma
completamente gratuita. + Simulacion multifisica integrada: analiza estructuras, fluidos, electromagnetismo
y térmica en un solo entorno

Esta plataforma sobresale por su capacidad para integrar analisis multifisicos en
un Unico entorno. Combina precisién cientifica con automatizacion mediante APIs,
agilizando la iteracion de prototipos complejos en sectores como aerondutica o energia.

Funcionalidades destacadas:

TECH te dara acceso gratuito al uso de las siguientes aplicaciones de software:
* Workbench: plataforma unificada para gestionar simulaciones, automatizar

procesos y personalizar flujos con Python
+ Discovery: prototipa en tiempo real con simulaciones aceleradas por GPU
+ Automatizacion: crea macros y scripts con APIs en Python, C++y JavaScript

+ Alto rendimiento: Solvers optimizados para CPU/GPU y escalabilidad en la nube

bajo demanda
+ Postprocesado profesional: genera graficos 3D, animaciones e informes

automaticos en PDF/Word

En definitiva, Ansys es la herramienta definitiva para transformar ideas en soluciones
técnicas, ofreciendo potencia, flexibilidad y un ecosistema de simulacion sin igual.
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Google Career Launchpad

Google Career Launchpad es una solucion para desarrollar habilidades digitales en
tecnologia y analisis de datos. Con un valor estimado de 5.000 délares, se incluye de
forma gratuita en el programa universitario de TECH, brindando acceso a laboratorios
interactivos y certificaciones reconocidas en el sector.

- Esta plataforma combina capacitacion técnica con casos practicos, usando
tecnologias como BigQuery y Google Al. Ofrece entornos simulados para experimentar
‘ con datos reales, junto a una red de expertos para orientacion personalizada.

+ Cursos especializados: contenido actualizado en cloud computing, machine
. learning y analisis de datos

+ Laboratorios en vivo: practicas con herramientas reales de Google Cloud
sin configuracién adicional

(‘I M Yy Funcionalidades destacadas:

+ Certificaciones integradas: preparacion para examenes oficiales con validez internacional

' : + Mentorias profesionales: sesiones con expertos de Google y partners tecnoldgicos
' - + Proyectos colaborativos: retos basados en problemas reales de empresas lideres
- o
\ - . ' En conclusion, Google Career Launchpad conecta a los usuarios con las Ultimas
- - A ‘

W, tecnologias del mercado, facilitando su insercion en dreas como inteligencia artificial
% . - sl y ciencia de datos con credenciales respaldadas por la industria.

-
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Metodologia de estudio

TECH es la primera universidad en el mundo que combina la metodologia de los
case studies con el Relearning, un sistema de aprendizaje 100% online basado en la
reiteracion dirigida.

Esta disruptiva estrategia pedagdgica ha sido concebida para ofrecer a los
profesionales la oportunidad de actualizar conocimientos y desarrollar competencias
de un modo intensivo y riguroso. Un modelo de aprendizaje que coloca al estudiante en
el centro del proceso académico y le otorga todo el protagonismo, adaptandose a sus
necesidades y dejando de lado las metodologias mas convencionales.



Metodologia de estudio | 35 tec/t

TECH te prepara para afrontar nuevos retos en
entornos inciertos y lograr el €xito en tu carrera”
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El alumno: la prioridad de todos los programas de TECH

En la metodologia de estudios de TECH el alumno es el protagonista absoluto.

Las herramientas pedagdgicas de cada programa han sido seleccionadas teniendo
en cuenta las demandas de tiempo, disponibilidad y rigor académico que, a dia de
hoy, no solo exigen los estudiantes sino los puestos mas competitivos del mercado.

Con el modelo educativo asincronico de TECH, es el alumno quien elige el tiempo que
destina al estudio, como decide establecer sus rutinas y todo ello desde la comodidad
del dispositivo electronico de su preferencia. El alumno no tendra que asistir a clases
en vivo, a las que muchas veces no podra acudir. Las actividades de aprendizaje las
realizara cuando le venga bien. Siempre podra decidir cuando y desde donde estudiar.

En TECH NO tendras clases en directo
(a las que luego nunca puedes asistir)”
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Los planes de estudios mas exhaustivos a nivel internacional

TECH se caracteriza por ofrecer los itinerarios académicos mas completos del entorno
universitario. Esta exhaustividad se logra a través de la creacion de temarios que

no solo abarcan los conocimientos esenciales, sino también las innovaciones mas
recientes en cada area.

Al estar en constante actualizacion, estos programas permiten que los estudiantes
se mantengan al dia con los cambios del mercado y adquieran las habilidades mas
valoradas por los empleadores. De esta manera, quienes finalizan sus estudios en
TECH reciben una preparacion integral que les proporciona una ventaja competitiva
notable para avanzar en sus carreras.

Y ademas, podran hacerlo desde cualquier dispositivo, pc, tableta o smartphone.

El modelo de TECH es asincronico,
de modo que te permite estudiar con
tu pc, tableta o tu smartphone donde
quieras, cuando quieras y durante el
tiempo que quieras”
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Case studies o Método del caso

El método del caso ha sido el sistema de aprendizaje mas utilizado por las
mejores escuelas de negocios del mundo. Desarrollado en 1912 para que los
estudiantes de Derecho no solo aprendiesen las leyes a base de contenidos
tedricos, su funcion era también presentarles situaciones complejas reales.
Asi, podian tomar decisiones y emitir juicios de valor fundamentados sobre
como resolverlas. En 1924 se establecié como método estandar de ensefianza
en Harvard.

Con este modelo de ensefianza es el propio alumno quien va construyendo su
competencia profesional a través de estrategias como el Learning by doing o
el Design Thinking, utilizadas por otras instituciones de renombre como Yale o
Stanford.

Este método, orientado a la accion, sera aplicado a lo largo de todo el itinerario
académico que el alumno emprenda junto a TECH. De ese modo se enfrentara
a multiples situaciones reales y debera integrar conocimientos, investigar,
argumentar y defender sus ideas y decisiones. Todo ello con la premisa de
responder al cuestionamiento de como actuaria al posicionarse frente a
eventos especificos de complejidad en su labor cotidiana.




Método Relearning

En TECH los case studies son potenciados con el mejor método de
ensefanza 100% online: el Relearning.

Este método rompe con las técnicas tradicionales de ensefianza para
poner al alumno en el centro de la ecuacion, proveyéndole del mejor
contenido en diferentes formatos. De esta forma, consigue repasar

y reiterar los conceptos clave de cada materia y aprender a aplicarlos
en un entorno real.

En esta misma linea, y de acuerdo a multiples investigaciones
cientificas, la reiteracion es la mejor manera de aprender. Por eso,
TECH ofrece entre 8 y 16 repeticiones de cada concepto clave dentro
de una misma leccion, presentada de una manera diferente, con

el objetivo de asegurar que el conocimiento sea completamente
aflanzado durante el proceso de estudio.

El Relearning te permitira aprender con menos
esfuerzo y mas rendimiento, implicandote mas
en tu especializacion, desarrollando el espiritu
critico, la defensa de argumentos y el contraste
de opiniones: una ecuacion directa al éxito.

Metodologia de estudio |39 tecn

learning
from an
expert
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Un Campus Virtual 100% online con los mejores
recursos didacticos

Para aplicar su metodologia de forma eficaz, TECH se centra en proveer a los
egresados de materiales didacticos en diferentes formatos: textos, videos
interactivos, ilustraciones y mapas de conocimiento, entre otros. Todos ellos,
disefiados por profesores cualificados que centran el trabajo en combinar
casos reales con la resolucion de situaciones complejas mediante simulacion,
el estudio de contextos aplicados a cada carrera profesional y el aprendizaje
basado en la reiteracion, a través de audios, presentaciones, animaciones,
imagenes, etc.

Y es que las ultimas evidencias cientificas en el ambito de las Neurociencias
apuntan a la importancia de tener en cuenta el lugar y el contexto donde se
accede a los contenidos antes de iniciar un nuevo aprendizaje. Poder ajustar
esas variables de una manera personalizada favorece que las personas
puedan recordar y almacenar en el hipocampo los conocimientos para
retenerlos a largo plazo. Se trata de un modelo denominado Neurocognitive
context-dependent e-learning que es aplicado de manera consciente en esta
titulacion universitaria.

Por otro lado, también en aras de favorecer al maximo el contacto mentor-
alumno, se proporciona un amplio abanico de posibilidades de comunicacion,
tanto en tiempo real como en diferido (mensajeria interna, foros de discusion,
servicio de atencion telefonica, email de contacto con secretaria técnica, chat
y videoconferencia).

Asimismo, este completisimo Campus Virtual permitira que el alumnado

de TECH organice sus horarios de estudio de acuerdo con su disponibilidad
personal o sus obligaciones laborales. De esa manera tendra un control global
de los contenidos académicos y sus herramientas didacticas, puestas en
funcion de su acelerada actualizacion profesional.

La modalidad de estudios online de
este programa te permitira organizar
tu tiempo y tu ritmo de aprendizaje,
adaptandolo a tus horarios”

La eficacia del método se justifica con cuatro logros fundamentales:

. Los alumnos que siguen este método no solo consiguen la asimilacion de

conceptos, sino un desarrollo de su capacidad mental, mediante ejercicios
de evaluacién de situaciones reales y aplicacion de conocimientos.

. El aprendizaje se concreta de una manera solida en capacidades practicas

que permiten al alumno una mejor integracién en el mundo real.

. Se consigue una asimilacién mas sencilla y eficiente de las ideas y conceptos,

gracias al planteamiento de situaciones que han surgido de la realidad.

. La sensacion de eficiencia del esfuerzo invertido se convierte en un estimulo

muy importante para el alumnado, que se traduce en un interés mayor en los
aprendizajes y un incremento del tiempo dedicado a trabajar en el curso.
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La metodologia universitaria mejor valorada
por sus alumnos

Los resultados de este innovador modelo académico son constatables
en los niveles de satisfaccion global de los egresados de TECH.

La valoracion de los estudiantes sobre la calidad docente, calidad de los
materiales, estructura del curso y sus objetivos es excelente. No en valde,
la institucion se convirtio en la universidad mejor valorada por sus alumnos
segun el indice global score, obteniendo un 4,9 de 5.

Accede a los contenidos de estudio desde
cualquier dispositivo con conexion a Internet
(ordenador, tablet, smartphone) gracias a que
TECH esta al dia de la vanguardia tecnologica
y pedagogica.

Podras aprender con las ventajas del acceso

a entornos simulados de aprendizaje y el
planteamiento de aprendizaje por observacion,
esto es, Learning from an expert.
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Asi, en este programa estaran disponibles los mejores materiales educativos, preparados a conciencia:

Material de estudio

>

Todos los contenidos didacticos son creados por los especialistas que van a impartir
el curso, especificamente para él, de manera que el desarrollo didactico sea realmente
especifico y concreto.

Estos contenidos son aplicados después al formato audiovisual que creara nuestra
manera de trabajo online, con las técnicas mas novedosas que nos permiten ofrecerte
una gran calidad, en cada una de las piezas que pondremos a tu servicio.

Practicas de habilidades y competencias

Realizaras actividades de desarrollo de competencias y habilidades especificas en
cada drea tematica. Practicas y dinamicas para adquirir y desarrollar las destrezas
y habilidades que un especialista precisa desarrollar en el marco de la globalizacion
que vivimos.

Restiimenes interactivos

Presentamos los contenidos de manera atractiva y dinamica en pildoras multimedia
que incluyen audio, videos, imagenes, esquemas y mapas conceptuales con el fin
de afianzar el conocimiento.

Este sistema exclusivo educativo para la presentacion de contenidos multimedia
fue premiado por Microsoft como “Caso de éxito en Europa”.

Lecturas complementarias

Articulos recientes, documentos de consenso, guias internacionales... En nuestra
biblioteca virtual tendras acceso a todo lo que necesitas para completar tu capacitacion.

ORIANS
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Case Studies

Completaras una seleccion de los mejores case studies de la materia.
Casos presentados, analizados y tutorizados por los mejores
especialistas del panorama internacional.

Testing & Retesting

Evaluamos y reevaluamos periodicamente tu conocimiento a lo largo del
programa. Lo hacemos sobre 3 de los 4 niveles de la Piramide de Miller.

Clases magistrales e

Existe evidencia cientifica sobre la utilidad de la observacién de terceros expertos.

El denominado Learning from an expert afianza el conocimiento y el recuerdo,
y genera seguridad en nuestras futuras decisiones dificiles.

Guias rapidas de actuacion

TECH ofrece los contenidos mas relevantes del curso en forma de fichas o
gufas rapidas de actuacion. Una manera sintética, practica y eficaz de ayudar al
estudiante a progresar en su aprendizaje.

LK)
K\
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Cuadro docente

La filosofia de TECH se basa en ofrecer los programas universitarios mas completos y
actualizados del panorama académico, motivo por lo que escoge con minuciosidad sus
claustros docentes. Para la imparticion de este Master de Formacion Permanente, se
ha hecho con los servicios de auténticas referencias en Fabricacion Aditiva e Impresion
3D. Estos profesionales atesoran un amplio bagaje laboral, donde han contribuido a la
creacion de soluciones digitales innovadoras enfocadas en la optimizacion de procesos
industriales. De este modo, los alumnos accederan a una experiencia inmersiva que les
permitira dar un notable salto de calidad en sus trayectorias como ingenieros.

sUST
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Un experimentado cuadro docente integrado
por auténticos expertos en Fabricacion
Aditiva e Impresion 3D te guiaran durante
todo el programa universitario”

RATO
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Direccion

D. Parera Buxeres, Antoni

CEQ y Director Creativo en Innou
Project Manager y Disefiador Industrial en Play
Master en Project Managament y Gestion de Proyectos Eficientes por Universidad Politécnica de Catalufia

Licenciatura en Artes con especialidad en Disefio por Universidad de Southampton
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Profesores
D. Lopez Ratti, Diego
+ Project Manager en Innou
+ Experto en Montaje y Mantenimiento de Impresoras 3D
+ Master en Disefio Sostenible de Producto por IED Barcelona

+ Grado en Disefio de Producto y Disefio Industrial por IED Barcelona

D. Sanchez Gonzalez, Antonio
+ Director de AsorCAD Engineering

*

Disefador Industrial en Segui Desing
+ Project Manager en 1+D de Play

Fundador de Innou

-

*

Master en Direccion Técnica y Produccion

*

Licenciatura en Ingenieria Mecanica por Universidad de Southanoin

Dia. Contreras, Lucia
+ Estratega Creativa y Responsable de Redes Sociales en 3Dnatives

*

Responsable de Comunicacion con Influencers en Bebee

*

Redactora de Contenidos Web en Needme

*

Master en Disefio y Direccion de Arte por CICE

+ Grado en Comunicacion Audiovisual por Universidad Complutense de Madrid
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Titulacion

Este programa en Fabricacion Aditiva e Impresion 3D garantiza, ademas
de la capacitacion mas rigurosa y actualizada, el acceso a un titulo
de Master de Formacion Permanente expedido por TECH Universidad.




Titulacién 149 tech

Supera con éxito este programa y recibe tu
titulacion universitaria sin desplazamientos
ni farragosos tramites”
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Este programa te permitira obtener el titulo de Master de Formacion Permanente Ademas, el riguroso sistema de garantia de calidad de TECH asegura que cada titulo
en Fabricacion Aditiva e Impresién 3D emitido por TECH Universidad. otorgado cumpla con los mas altos estandares académicos, brindandole al egresado

TECH es una Universidad espafiola oficial, que forma parte del Espacio Europeo la confianza y la credibilidad que necesita para destacarse en su carrera profesional.

de Educacién Superior (EEES). Con un enfoque centrado en la excelencia académica Titulo: Master de Formacién Permanente en Fabricacion Aditiva e Impresion 3D
y la calidad universitaria a través de la tecnologia. Modalidad: online

Este titulo propio contribuye de forma relevante al desarrollo de la educacion continua Duracion: 7 meses

y actualizacion del profesional, garantizandole la adquisicion de las competencias en su Acreditacion: 60 ECTS

area de conocimiento y aportandole un alto valor curricular universitario a su formacion.
Es 100% valido en todas las Oposiciones, Carrera Profesional y Bolsas de Trabajo de
cualquier Comunidad Auténoma espafiola.

Master de Formacién Permanente en Fabricacion Aditiva e Impresion 3D

tecn

H H Distribucién General del Plan de Estudios
un[vers{dad Distribucion General del Plan de Estudios
Curso  Materia ECTS  Cardcter

............................................................................ Tipo de materia Créditos ECTS
Obligatoria (0B) 50 1°  Fabricacién Aditiva 6 OB
Optativa (OP) 0 1°  Tecnologias y procesos en la Fabricacién Aditiva 6 oB
D/Dfia_________, condocumento deidentificacion_______________ha superado Précticas Exteras (PR) o 1°  Materiales para la Fabricacion Aditiva 6 0B
con éxito y obtenido el titulo de: Trabajo Fin de Méster (TFM) 0 1°  Preparacién de archivos y modelado para 6 0B

Total 60 Impresién 3D
L .. . .. L. .. 1 Impresoras 3D: Tipos y seleccion 6 0B
Master de Formacién Permanente en Fabricacion Aditiva e Impresion 3D 10 Disefio para Fabricacién Aditiva 6 o8
1°  Postprocesado y acabados en Fabricacion Aditiva 6 0B
p . . . P °  Aplicaci laF: ion Adi B
Se trata de un titulo propio de 1.500 horas de duracion equivalente a 60 ECTS, con fecha de inicio 10 plicaciones de la abrwcaclorj ditiva por sector o o

dd/mm/aaaa y fecha de finalizacién dd/mm/aaaa. 1° Emprendimiento en Fabricacion Aditiva 6 08B
1°  Desarrollo de un proyecto 3D 6 0B

TECH es una universidad Oficial Espafola legalmente reconocida mediante la Ley 1/2024, del 16 de
abril, de la Comunidad Auténoma de Canarias, publicada en el Boletin Oficial del Estado (BOE) num.
181, de 27 de julio de 2024 (pag. 96.369) e integrada en el Registro de Universidades, Centros y
Titulos (RUCT) del Ministerio de Ciencia, Innovacion y Universidades con el cédigo 104.

En San Cristobal de la Laguna, a 28 de febrero de 2024

£ /O tech

Rector universidad

Dr. Pedro Navarro lllana
Rector

Este it ] fiar siempre del i por jercer profesionalmente en cada pais. c6digo tnico TECH: AFWOR23S _techtitute.com/titulos

*Apostilla de La Haya. En caso de que el alumno solicite que su titulo en papel recabe la Apostilla de La Haya, TECH Universidad realizara las gestiones oportunas para su obtencién, con un coste adicional.
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Master de Formacion
Permanente
Fabricacion Aditiva

e Impresion 3D

» Modalidad: online

» Duracion: 7 meses

» Titulacion: TECH Universidad
» Acreditacion: 60 ECTS

» Horario: a tu ritmo

» Examenes: online
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