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Presentacion

Los acabados textiles son aspectos esenciales para optimizar la seleccion de los colores
empleados en la creacion de productos, asi como para perfeccionar las caracteristicas
fisicas y quimicas finales de los mismos. La correcta elaboracion de estos procesos,
por tanto, es una pieza crucial para garantizar la calidad y la utilidad del bien, su estética
y la satisfaccion del cliente, por lo que los expertos en estas tareas son muy precisados
por los fabricantes textiles. Asi, TECH ha disefiado este programa con el que el alumno
ahondara en los avanzados mecanismos de tintura en funcion de cada fibra y detectara
las aplicaciones de los aprestos hidrofugos en sustratos textiles. De tal modo,
perfeccionara sus competencias en este campo de forma online y desde su hogar.
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Domina, con esta titulacion, los mecanismos
de tintura mas avanzados en funcion de

las caracteristicas de cada fibra textil para
generar una excelente estética sin dejar de
lado la calidad y la utilidad del producto”
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Los productos textiles son empleados en numerosas areas de trabajo, tales como

el ambito sanitario, el automovilistico, el industrial o el sector de la moda. Fruto de ello,
los acabados mecanicos, quimicos o en materia de tintura han alcanzado una notoria
relevancia, con la intencion de adaptar el bien a los fines particulares para los que vaya
a ser utilizado. Dado que de dichas labores dependera la durabilidad del producto y su
adecuada resistencia a fenémenos como el fuego o el agua, los ingenieros textiles estan
obligados a conocer las claves de estos procedimientos para desempefiar sus tareas
con la maxima solvencia.

Ante esta situacion, TECH ha impulsado la creacion de este programa, por medio

del cual el alumno identificara las técnicas textiles mas avanzadas para llevar a cabo
unos acabados de primer nivel. Durante 6 intensivos meses de ensefianza, detectara

los procesos de preparacién de tejidos destinados a la confeccion industrial y establecera
los aprestos antisépticos y antiestaticos mas eficientes en la actualidad. Ademas,
analizara las innovaciones tecnologicas propias de los procedimientos de creacion

de las estructuras textiles de calada, malla'y telas no tejidas.

Gracias a que esta titulacion se desarrolla mediante una metodologia 100% en linea,

el estudiante podra elaborar sus propios horarios de estudio para alcanzar un aprendizaje
efectivo. De la misma forma, este programa es impartido por los mejores especialistas
en Ingenieria Textil, quienes disponen de una dilatada trayectoria en este campo.

Por ello, todos los conocimientos que asimilara el alumno gozaran de una plena
aplicabilidad profesional.

Este Experto Universitario en Tintorero y Acabador Textil contiene el programa
educativo mas completo y actualizado del mercado. Sus caracteristicas mas
destacadas son:

¢ El desarrollo de casos practicos presentados por expertos en Ingenieria
y Produccion Textil

+ Los contenidos graficos, esquematicos y eminentemente practicos con los que
esta concebido recogen una informacion practica sobre aquellas disciplinas
indispensables para el gjercicio profesional

* Los gjercicios practicos donde realizar el proceso de autoevaluacion para mejorar
el aprendizaje
¢ Su especial hincapié en metodologias innovadoras

* Las lecciones tedricas, preguntas al experto, foros de discusion de temas
controvertidos y trabajos de reflexion individual

¢ Ladisponibilidad de acceso a los contenidos desde cualquier dispositivo
fijo o portatil con conexion a internet

Tras finalizar este programa, seras capaz

de manejar las aplicaciones de los aprestos
hidrofugos e ignifugos en los sustratos textiles
para disefar productos orientados a sectores
como el sanitario o el industrial”




Mediante un plan de estudios disefiado

por los mejores expertos en Ingenieria Textil,
adoptaras los conocimientos mas avanzados
con respecto a la realizacion de las tareas

de acabados para productos textiles”

El programa incluye en su cuadro docente a profesionales del sector que vierten en
esta capacitacion la experiencia de su trabajo, ademas de reconocidos especialistas
de sociedades de referencia y universidades de prestigio.

Su contenido multimedia, elaborado con la Ultima tecnologia educativa, permitira
al profesional un aprendizaje situado y contextual, es decir, un entorno simulado

gue proporcionara una capacitacion inmersiva programada para entrenarse ante
situaciones reales.

El disefo de este programa se centra en el Aprendizaje Basado en Problemas,
mediante el cual el profesional debera tratar de resolver las distintas situaciones
de practica profesional que se le planteen a lo largo del curso académico. Para ello,
contara con la ayuda de un novedoso sistema de videos interactivos realizado por
reconocidos expertos.
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Adquiere un aprendizaje adaptado

a tus preferencias de estudio a traves
de formatos didacticos como el video
0 el resumen interactivo.

l/

Este Experto Universitario te permitira identificar
las innovaciones tecnologicas empleadas en los
procedimientos de creacion de las estructuras
textiles de calada, malla y telas no tejidas.
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Objetivos

Este programa ha sido disefiado con la idea en mente de ofrecerle al alumno

los conocimientos mas relevantes y avanzados en cuanto a las tareas de tintura

y acabados textiles. A lo largo de esta experiencia académica, quedara capacitado
para identificar las aplicaciones de los hilos inteligentes en los sectores industriales
y los sofisticados procedimientos de preparacion para las tinturas, los acabados

y la estampacion. Obtendra todo este aprendizaje siguiendo los objetivos generales

y especificos trazados por TECH para este programa.
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Alcanza los objetivos que TECH te ofrece
y Situate a la vanguardia del disefio y la
produccion textil en tan solo 6 meses”
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Objetivos generales

+ Clasificar los distintos tipos de fibras segun su naturaleza
+ Determinar las principales caracteristicas fisicas de los textiles
¢ Adquirir habilidades técnicas para reconocer la calidad de los textiles

* Establecer criterios cientificos y técnicos para la seleccion de materiales idoneos
para el desarrollo de articulos textiles en el sector de la moda

+ |dentificar y aplicar las fuentes de inspiracion y las tendencias mas vanguardistas
en el area textil

* Generar una vision transversal de las estructuras textiles con una visién
multisectorial de sus aplicaciones

Impulsa tu crecimiento profesional
en la industria textil por medio de
este intensivo programa que TECH
pone a tu disposicion”




Objetivos especificos

Modulo 1. Fibras e hilos para el diseio de productos textiles
* |dentificar las fibras textiles seguin su morfologia

+ Desarrollar aplicaciones textiles de acuerdo con las caracteristicas basicas
de las fibras

+ Determinar los procesos de obtencion de fibras y los procesos de elaboracion
de hilos

* Analizar los procesos innovadores de acabados de fibras y los procesos
innovadores de acabados en hilos

Mddulo 2. Estructuras textiles de calada, malla y telas no tejidas
¢ Calculary disefiar estructuras textiles relacionadas con los requerimientos
de la industria textil

* Distinguir, aplicar y disefiar procesos de acuerdo con las caracteristicas
de las distintas estructuras textiles

+ Capacitar para desarrollar investigacion e innovacion en el ambito
de las estructuras textiles

+ Integrar conocimientos para enfrentarse a la complejidad de las distintas
estructuras textiles

+ |dentificar y analizar las estructuras textiles desde un enfoque técnico
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Méddulo 3. Procesos de preparacién en acabados y aprestos, tinturas
y estampacion

+ Desarrollar conocimiento especializado sobre la aplicacion en operaciones
de preparacion, blanqueo y tintura y en la aplicacion en operaciones de aprestos
y acabados

* Analizary distinguir los diferentes procesos que confieren caracteristicas
especificas a los textiles

+ Aplicar cada proceso especifico en funcién de la naturaleza del propio textil
y de las caracteristicas y propiedades que se quieren otorgar a los textiles

* Profesionalizar para otorgar criterios de reproducibilidad de las metodologias
de aplicacion de aprestos y acabados

+ Favorecer una evaluacion visual, tactil, organoléptica y practica de los efectos
de los aprestos y acabados sobre los textiles

+ Detectar la influencia del color en los textiles y la importancia a nivel
corporativo-empresarial
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Direccion del curso

Gracias a la infatigable apuesta de TECH por preservar el elevado nivel de sus titulaciones,
este programa posee un equipo docente conformado por los mejores profesionales en el
mundo del disefio y la produccion textil, que desempenan activamente diversos cargos
vinculados con dichos ambitos. Estos especialistas son los responsables de la realizacion
de los recursos didacticos accesibles a lo largo de este periodo académico. Fruto de ello,
los contenidos que recibira el alumno gozaran de una completisima vigencia.
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Con el fin de proporcionarte los conocimientos
con mayor aplicabilidad laboral en este campo,
esta titulacion es impartida por especialistas
con una amplia trayectoria en el disefio

y la produccion textil”
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Direccion

Dra. Gonzalez Lépez, Laura

Directora de produccion de Innovacion Textil en Waste Prevention SL

Patronista y confeccionista orientada al sector de la automocion

Investigadora en el grupo Tectex

Docente en estudios de grado y posgrado universitario

Doctora en Ingenieria Textil y Papelera por la Universidad Politécnica de Catalunya

Graduada en Ciencias Politicas y de la Administracion por la Universidad Auténoma de Barcelona

Master en Ingenieria Textil y Papelera

Profesores
Dia. Ruiz Caballero, Ainhoa
* Especialista en la industria textil deportiva

+ Jefa de equipo comercial de productos textiles técnicos para deportes de riesgo
en McTrek Retail GmbH Aachen

+ Técnica especializada en productos textiles hightech de alta montafia en McTrek
Outdoor Sports GmbH Aachen

+ Licenciatura en Ciencias Politicas y Derecho por la Universidad Politécnica
de Catalufia

* Master en Union Europea por el Instituto Europeo de Bilbao
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Estructura y contenido

El plan de estudios de este programa esta constituido por 3 médulos mediante los
gue el alumno obtendra los conocimientos mas avanzados respecto a las tareas de
tintura y de acabados textiles. Los recursos didacticos de los que dispondra a lo largo
de este programa estan presentes en un extenso abanico de formatos de indole textual
y multimedia. Con ello, la intencion de TECH es posibilitarle un aprendizaje 100% online,
accesible durante las 24 horas del dia y adaptado a sus preferencias de estudio.
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3 La caracteristica metodologia 100% online de
esta titulacion te permitira estudiar desde tu
propio hogar para optimizar tu aprendizaje”
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Maédulo 1. Fibras e hilos para el disefio de productos textiles
1.1,

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Las fibras textiles

1.1.1.  Naturaleza de las fibras textiles

1.1.2.  Fibras de altas prestaciones

1.1.3.  Identificacion, clasificacion y caracterizacion de las fibras textiles
1.1.4.  Morfologia fisica y quimica de las fibras textiles y sus particularidades
Meétodos de obtencion de las fibras textiles

1.2.1.  Metodologia y tecnologias especificas para la obtencion de fibras segun su
naturaleza

1.2.2.  Método fisico

1.2.3.  Meétodo quimico

Procesos industriales en la elaboracion de hilos

1.3.1.  Elproceso de cardado y la obtencion de la napa

1.3.2.  Los pasos de manuar y determinacion de parametros

1.3.3. Tipos de hilatura en el proceso industrial

Innovaciones en acabados durante el proceso de obtencion de fibras

1.4.1. Tipos de acabados en fibras y su funcion

1.4.2.  Aplicabilidad y funcionalidad de las microcdpsulas en el proceso de hilatura
1.4.3.  Innovaciones en acabados durante el proceso de obtencion de fibras
Innovaciones en acabados durante el proceso de elaboracion de los hilos
1.5.1.  Aplicacion de acabados durante los diferentes pasos industriales

1.5.2.  Transformacion de caracteristicas basicas de los hilos con la aplicacién
de acabados

1.5.3. Aplicaciones especificas y técnicas de los hilos modificados intrinsecamente
Fibras de altas prestaciones

1.6.1.  Especificaciones y caracteristicas de las fibras de alto rendimiento mecanico
1.6.2. Especificaciones y caracteristicas de las fibras de alto rendimiento térmico
1.6.3.  Innovaciones en el campo de las nanofibras y biofibras

Técnicas avanzadas en los procesos de hilatura para la obtencion de hilos. Novedades
en fibras

1.7.1.  Innovaciones en hilados de fibras naturales modificadas

1.7.2. Nuevas Fibras textiles naturales de reciente descubrimiento y/o recuperacion
de su uso en la industria

1.7.3.  Innovaciones tecnoldgicas para la hilatura de fibras cortas, regeneradas
y recuperadas

1.8.

1.9.

Procesos especificos de fibra de lana y los procesos de hilatura

1.8.1.  Elproceso de lavado de la lana y su problematica para el medioambiente
1.8.2.  Los procesos de hilatura de las fibras de lana

1.8.3.  Aplicaciones especificas y técnicas en el uso de la lana como fibra
Hilos de fantasia para aplicaciones de moda y textil hogar

1.9.1.  Procesos de obtencion de hilos de fantasia

1.9.2. Aplicaciones de hilos de fantasia en el sector moda. Ejemplos

1.9.3.  Aplicaciones de hilos de fantasia en el sector textil hogar. Ejemplos
Hilos inteligentes (Smart Yarns)

1.10.7. Tipos de hilos inteligentes

1.10.2. Aplicaciones de los hilos inteligentes en sectores industriales

1.10.3. Tecnologiasy aplicaciones de altas prestaciones con hilos inteligentes

Maédulo 2. Estructuras textiles de calada, malla y telas no tejidas
2.1,

2.2.

2.3.

2.4.

Las estructuras textiles

2.1.1.  Caracterizacion basica. Tecnologias y métodos

2.1.2.  Caracterizacion mecanica. Métodos y resultados

2.1.3.  Caracterizacion quimica. Métodos y resultados

Métodos de obtencion de estructuras textiles de calada. Analisis

2.2.1.  Lostelaresy su configuracion

2.2.2.  Las estructuras textiles de calada. Andlisis y disefio

2.2.3. Lostejidosy la tecnologia Jacquard. Identificacion y analisis
Métodos de obtencion de las estructuras textiles de malla o punto. Andlisis
2.3.1. Los procesos y los telares de malla. Identificacion y clasificacion
2.3.2. Los tejidos de malla. Caracteristicas y parametros estructurales

2.3.3. Lasestructuras de malla y rango de aplicaciones técnicas segun la tecnologia
empleada. Identificacion

Métodos de obtencion de las telas no tejidas. Andlisis

241,  Lastelas no tejidas. Caracteristicas clave

2.4.2.  Tecnologias de formacion y elaboracion de telas no tejidas
2.4.3.  Rangos de aplicacién técnica de las telas no tejidas
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2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.
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Innovaciones en el sector industrial de las tecnologias de tisaje

2.51.  Novedades en maquinaria de las Ultimas décadas para la configuracion
de tejidos de calada

2.5.2.  Los tejidos de calada. Enfoque multisectorial dentro de la industria

2.5.3.  Sostenibilidad. Productores de textiles de calada, aprovechamiento
de los remanentes preconsumo

Innovaciones en el sector industrial de las tecnologias de malla

2.6.1.  Cambios e innovaciones en la maquinaria de malla
2.6.2.  Aplicaciones Hightech de las estructuras de malla en sectores industriales
de alta complejidad

2.6.3.  Adaptacion de las industrias productoras de tejido de malla a las
necesidades medioambientales

Desarrollo e innovacion tecnologica en el campo de los no tejidos

2.7.1.  Desarrollo de maquinaria altamente especifica para el aprovechamiento
de remanentes

2.7.2.  Elsector de las telas no tejidas como solucion a la adaptacion y transformacion
de la industria textil

2.7.3.  Aplicaciones Hightech de las telas no tejidas en sectores complejos
y de tecnologia avanzada

Disefio de estructuras textiles de calada

2.8.1.  Configuracion de los parametros para disefiar textiles de calada
2.8.2.  Determinacion de aplicaciones de disefios concretos de calada
2.8.3. Disefio recircular de estructuras textiles de calada

2.8.3.1. Aspectos clave para reintroducir el textil nuevamente
en la cadena de valor

Disefio de estructuras textiles de malla

2.9.1.  Configuracion de los parametros para disefiar textiles de malla
2.9.2.  Determinacion de aplicaciones de disefios concretos de malla
2.9.3. Disefio recircular de estructuras textiles de malla

2.9.3.1. Aspectos clave para reintroducir el textil nuevamente
en la cadena de valor

Disefio de telas no tejidas

2.10.1. Configuracion de los parametros para disefiar telas no tejidas

2.10.2. Determinacion de aplicaciones de disefios concretos de telas no tejidas
2.10.3. Disefio recircular de telas no tejidas

2.10.3.1. Aspectos clave para reintroducir el textil nuevamente
en la cadena de valor
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Mddulo 3. Procesos de preparacion en acabados y aprestos, tinturas

y estampacion

3.1.  Procesos de preparacion para tinturas, acabados y estampacion
3.1.1.  Clasificacion de acabados textiles. Diferenciacion segun tipologia

3.1.2.  Operaciones de ecoennoblecimiento dentro de la linea de produccion
de productos textiles

3.1.3.  Procesos de preparacion de tejidos destinados a confeccién industrial
y subprocesos asociados

3.2, Productos y procesos utilizados en aprestos. Clasificacion
3.2.1.  Lavadoy agentes de blanqueo dptico
3.2.2.  Aprestos adicionantes, tés y suavizantes segun su naturaleza
3.2.3.  Elproceso de encolado y su funcion
3.3, Productos y procesos para aprestos inarrugables e incogibles y antimanchas
3.3.1.  Procesos en tejidos de algoddn, viscosa y lana
3.3.2.  Aprestos repelentes al agua y al aceite (antimanchas)
3.3.3.  Apresto Wash and Wear
3.4.  Aprestos impermeables, hidréfugos e ignifugos
3.4.1. Aprestos impermeables en sustratos textiles. Aplicaciones
3.4.2.  Aprestos hidrofugos en sustratos textiles. Aplicaciones
3.4.3.  Aprestos ignifugos en sustratos textiles. Aplicaciones
3.5, Aprestos antisépticos y antiestaticos
3.5.1.  Aprestos fungicidas y antimoho. Productos
3.5.2. Aprestos insecticidas. Productos
3.5.3.  Agentes antiestaticos. Clasificacion
3.6.  Operaciones de mateado, batanado y carbonizado
3.6.1.  Procesoy productos para el mateado
3.6.2.  Procesoy productos para el batanado
3.6.3.  Procesoy productos para carbonizado
3.7.  Operaciones complementarias de los aprestos
3.7.1.  Operaciones de secado
3.7.2.  Operaciones de ensanchado de tejidos transitorio y permanente
3.7.3.  Operaciones de condensacion




3.8.

3.9.

3.10.
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Aprestos quimicos y mecanicos

3.8.1.  Aprestos modificantes, adicionantes, inarrugables, incogibles, impermeables,
hidrofugos, ignifugos y antisépticos

3.8.2.  Acabado de tejidos

3.8.2.1. Calandrado, palmer, prensado, vaporizado, decatizado, perchado, tundido,
acabado incogible, plisados, doblados y eliminacion de Pilling

3.8.3. Diferencias entre los aprestos y acabados de fibras proteicas, fibras celuldsicas
y fibras sintéticas

Procesos y operaciones en tintura
3.9.1.  Preparacion de sustratos para tintura
3.9.2.  Productosy procesos de tintura en funcién de la fibra a tratar

3.9.3. Impacto ambiental de los procesos de tintura e innovaciones de mejora
de procesos

Procesos y operaciones en estampacion textil

3.10.1. Tipos de estampacion textil

3.10.2. Adecuacion de la estampacion textil en funcion del sustrato textil
3.10.3. Innovaciones en estampacion en las Ultimas décadas

Cursa esta titulacion y goza de un aprendizaje
ameno y resolutivo a traves de contenidos
didacticos disponibles en un amplio abanico
de soportes de indole textual y multimedia”
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Metodologia

Este programa de capacitacion ofrece una forma diferente de aprender. Nuestra
metodologia se desarrolla a través de un modo de aprendizaje de forma

ciclica: el Relearning.

Este sistema de ensefianza es utilizado, por ejemplo, en las facultades de medicina
mas prestigiosas del mundo y se ha considerado uno de los mas eficaces por
publicaciones de gran relevancia como el New England Journal of Medicine.
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Descubre el Relearning, un sistema que abandona el
aprendizaje lineal convencional para llevarte a través de
sistemas ciclicos de ensefianza: una forma de aprender
que ha demostrado su enorme eficacia, especialmente
en las materias que requieren memorizacion”
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Estudio de Caso para contextualizar todo el contenido

Nuestro programa ofrece un método revolucionario de desarrollo de habilidades
y conocimientos. Nuestro objetivo es aflanzar competencias en un contexto ! _ Mount Everest
cambiante, competitivo y de alta exigencia. RAS

Con TECH podras experimentar
una forma de aprender que esta
moviendo los cimientos de las
universidades tradicionales de
todo el mundo”

Accederas a un sistema de aprendizaje
basado en la reiteracion, con una
ensefianza natural y progresiva a lo largo de
todo el temario.




El alumno aprenderd, mediante
actividades colaborativas y casos reales,
la resolucion de situaciones complejas
en entornos empresariales reales.

I
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Un método de aprendizaje innovador y diferente

El presente programa de TECH es una ensefianza intensiva, creada desde 0, que
propone los retos y decisiones mas exigentes en este campo, ya sea en el ambito
nacional o internacional. Gracias a esta metodologia se impulsa el crecimiento
personal y profesional, dando un paso decisivo para conseguir el éxito. El método
del caso, técnica que sienta las bases de este contenido, garantiza que se sigue la
realidad econdmica, social y profesional mas vigente.

Nuestro programa te prepara para
afrontar nuevos retos en entornos
inciertos y lograr el éxito en tu carrera”

El método del caso ha sido el sistema de aprendizaje mas utilizado por las mejores
facultades del mundo. Desarrollado en 1912 para que los estudiantes de Derecho no solo
aprendiesen las leyes a base de contenidos tedricos, el método del caso consistio en
presentarles situaciones complejas reales para que tomasen decisiones y emitiesen juicios
de valor fundamentados sobre como resolverlas. En 1924 se establecié como método
estandar de ensefianza en Harvard.

Ante una determinada situacion, ;qué deberia hacer un profesional? Esta es la pregunta a la
que te enfrentamos en el método del caso, un método de aprendizaje orientado a la accion.

A'lo largo del programa, los estudiantes se enfrentaran a multiples casos reales. Deberan
integrar todos sus conocimientos, investigar, argumentar y defender sus ideas y decisiones.
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Relearning Methodology

TECH auna de forma eficaz la metodologia del Estudio de Caso con
un sistema de aprendizaje 100% online basado en la reiteracion, que
combina 8 elementos didacticos diferentes en cada leccion.

Potenciamos el Estudio de Caso con el mejor método de ensefianza
100% online: el Relearning.

En 2019 obtuvimos los mejores resultados
de aprendizaje de todas las universidades
online en espanol en el mundo.

En TECH se aprende con una metodologia vanguardista concebida
para capacitar a los directivos del futuro. Este método, a la vanguardia
pedagodgica mundial, se denomina Relearning.

Nuestra universidad es la Unica en habla hispana licenciada para
emplear este exitoso método. En 2019, conseguimos mejorar los
niveles de satisfaccion global de nuestros alumnos (calidad docente,
calidad de los materiales, estructura del curso, objetivos...) con
respecto a los indicadores de la mejor universidad online en espafiol.

learning
from an
expert
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En nuestro programa, el aprendizaje no es un proceso lineal, sino que sucede en
espiral (aprender, desaprender, olvidar y reaprender). Por eso, se combinan cada uno
de estos elementos de forma concéntrica. Con esta metodologia se han capacitado

mas de 650.000 graduados universitarios con un éxito sin precedentes en ambitos
tan distintos como la bioquimica, la genética, la cirugia, el derecho internacional,

las habilidades directivas, las ciencias del deporte, la filosofia, el derecho, la
ingenieria, el periodismo, la historia o los mercados e instrumentos financieros.
Todo ello en un entorno de alta exigencia, con un alumnado universitario de un perfil
socioeconémico alto y una media de edad de 43,5 afios.

El Relearning te permitira aprender con menos esfuerzo
y mas rendimiento, implicandote mas en tu capacitacion,
desarrollando el espiritu critico, la defensa de argumentos
y el contraste de opiniones: una ecuacion directa al éxito.

A partir de la Ultima evidencia cientifica en el ambito de la neurociencia, no solo
sabemos organizar la informacion, las ideas, las imagenes y los recuerdos, sino que
sabemos que el lugary el contexto donde hemos aprendido algo es fundamental
para que seamos capaces de recordarlo y almacenarlo en el hipocampo, para
retenerlo en nuestra memoria a largo plazo.

De esta manera, y en lo que se denomina Neurocognitive context-dependent
e-learning, los diferentes elementos de nuestro programa estan conectados con el
contexto donde el participante desarrolla su practica profesional.
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Este programa ofrece los mejores materiales educativos, preparados a conciencia para los profesionales:

Material de estudio

>

Todos los contenidos didacticos son creados por los especialistas que van a impartir
el curso, especificamente para él, de manera que el desarrollo didactico sea realmente
especifico y concreto.

Estos contenidos son aplicados después al to audiovisual, para crear el método de
trabajo online de TECH. Todo ello, con las técnicas mas novedosas que ofrecen piezas
de gran calidad en todos y cada uno los materiales que se ponen a disposicion del
alumno.

Clases magistrales

Existe evidencia cientifica sobre la utilidad de la observacién de terceros expertos.

El denominado Learning from an Expert afianza el conocimiento y el recuerdo, y
genera seguridad en las futuras decisiones dificiles.

Practicas de habilidades y competencias

Realizaran actividades de desarrollo de competencias y habilidades especificas en
cada drea tematica. Practicas y dinamicas para adquirir y desarrollar las destrezas 'y
habilidades que un especialista precisa desarrollar en el marco de la globalizacion que
vivimos.

Lecturas complementarias

Articulos recientes, documentos de consenso y guias internacionales, entre otros. En
\l/ la biblioteca virtual de TECH el estudiante tendra acceso a todo lo que necesita para
completar su capacitacion.
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Case studies

Completaran una seleccion de los mejores casos de estudio elegidos expresamente
para esta titulacion. Casos presentados, analizados y tutorizados por los mejores
especialistas del panorama internacional.

Restmenes interactivos

El equipo de TECH presenta los contenidos de manera atractiva y dindamica en
pildoras multimedia que incluyen audios, videos, imagenes, esquemas y mapas
conceptuales con el fin de afianzar el conocimiento.

Este exclusivo sistema educativo para la presentacion de contenidos multimedia
fue premiado por Microsoft como “Caso de éxito en Europa”.

Testing & Retesting

Se evallan y reevaluan periddicamente los conocimientos del alumno a lo largo del
programa, mediante actividades y ejercicios evaluativos y autoevaluativos para que,
de esta manera, el estudiante compruebe como va consiguiendo sus metas.
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El Experto Universitario en Tintorero y Acabador Textil garantiza, ademas de la
capacitacion mas rigurosa y actualizada, el acceso a dos diplomas de Experto
Universitario, uno expedido por TECH Global University y otro expedido por la
Universidad Privada Peruano Alemana.
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Supera con éxito este programa y recibe tu
titulacion universitaria sin desplazamientos
ni farragosos tramites”




tecn 32|Titulacién

El programa del Experto Universitario en Tintorero y Acabador Textil es el mas completo del panorama
académico actual. A su egreso, el estudiante recibird un diploma universitario emitido por TECH Global
University, y otro por la Universidad Privada Peruano Alemana.

Estos titulos de formacion permanente y actualizacion profesional de TECH Global University y Universidad
Privada Peruano Alemana garantizan la adquisicion de competencias en el érea de conocimiento, otorgando
un alto valor curricular al estudiante que supere las evaluaciones y acredite el programa tras cursarlo

en su totalidad.

UPAL

Universidad Privada Peruano Alemana

- DIPLOMA -

La Universidad Privada Peruano Alemana otorga el diploma a:

Por haber concluido satisfactoriamente el Programa de Experto Universitario en
Tintorero y Acabador Textil

Dra. Tamara Tatiana Pando Ezcurra
Vicerrectora Académica y Directora de Investigacion

Ana Maria Soldevilla Saavedra
RECTORA

Este doble reconocimiento, de dos destacadas instituciones universitarias, suponen una doble recompensa a
una formacion integral y de calidad, asegurando que el estudiante obtenga una certificacion reconocida tanto
a nivel nacional como internacional. Este mérito académico le posicionara como un profesional altamente
capacitado y preparado para enfrentar los retos y demandas en su area profesional.

Titulo: Experto Universitario en Tintorero y Acabador Textil
Modalidad: online
Duracién: 6 meses

Acreditacion: 18 ECTS

.
techn
» university

D/Dfia con de on ha
con éxito y obtenido el titulo de:

Experto Universitario en Tintorero y Acabador Textil

Se trata de un titulo propio de 450 horas de duracién equivalente a 18 ECTS, con fecha de inicio
y fecha de finalizacié /

TECH Global University es una universidad reconocida oficialmente por el Gobierno de Andorra
€1 31 de enero de 2024, que pertenece al Espacio Europeo de Educacion Superior (EEES).

En Andorra la Vella, a 28 de febrero de 2024

e

Dr. Pedro Navarro llana
Rector

c6digo nico TECH: AFWORZ3Stechtiute com/tituos

*Apostilla de La Haya. En caso de que el alumno solicite que su titulo en papel recabe la Apostilla de La Haya, TECH Universidad Privada Peruano Alemana realizara las gestiones oportunas para su obtencién, con un coste adicional.
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Experto Universitario
Tintorero y Acabador Textil

» Modalidad: online

» Duracion: 6 meses

» Titulacion: TECH Universidad Privada Peruano Alemana
» Acreditacion: 18 ECTS

» Horario: a tu ritmo

» Examenes: online




Experto Universitario
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