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कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग त्रि�-आयाामीी मॉॉडलिं�ंग केे भीीतर एक क्षेेत्र है ैजि�समेंं सतहोंं कीी वि�स्तृृत परि�ष्करण शाामि�ल है।ै यह 
दृश्य-श्रव्य डि�ज़ााइन, एनीीमेेशन, वीीडि�योो गेेम, सााथ हीी औद्योोगि�क उत्पाादन पर लाागूू कि�याा जाा सकताा है।ै 3डीी डि�जााइन 
मेंं आभाासीी आयााम और भौौति�क आयााम दोोनोंं मंें कई अनुुप्रयोोग हैं,ं 3डीी प्रिं�ंटिं�ंग केे वि�काास काा माामलाा देखेेंं। इन 
सभीी काारणोंं सेे, त्रि�-आयाामीी कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग मेंं योोग्य पेेशेेवर तेेजीी सेे मांं�ग मेंं हैं,ं क्योंंकि� उपरोोक्त सभीी क्षेेत्रोंं मेंं 
बदलााव, वि�काास और वि�काास केे रूप में ंउनकीी आवश्यकताा है।ै यह पूरूीी तरह सेे ऑनलााइन काार्ययक्रम उन सभीी प्रमुुख 
बिं�ंदुओुंं कोो एक सााथ लााताा है ैजोो उपयोोगकर्ताा केे लि�ए आकाार बनाानेे और सर्वोोत्तम फि�नि�श प्रदाान करनेे मेंं सक्षम होोनेे 
केे लि�ए आवश्यक हैं।ं 

प्रस्तुुति�करण 
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इस पूूरीी तरह सेे ऑनलााइन शैैक्षि�क योोजनाा 
केे सााथ इस क्षेेत्र मेंं कि�सीी भीी नई पेेशेेवर 
चुुनौौतीी सेे नि�पटनेे केे लि�ए त्रि�-आयाामीी 
कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग मेंं खुुद कोो लाागूू करें”ं
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कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग, संंरचनाात्मक, प्रकााश व्यवस्थाा और प्रति�पाादन केे मााध्यम सेे, शुरुुआत सेे कि�सीी भीी त्रि�-आयाामीी तत्व 
कोो बनााने ेकीी अनुमुति� देतेाा है,ै इसलि�ए, एक प्रति�पाादन मॉॉडलर में ंशुरुुआत से ेतीीन-आयाामीी वस्तुओुं ंकोो बनााने ेऔर उन्हें ं
एक अच्छीी फि�नि�श देनेे ेकीी क्षमताा होोतीी है।ै आजकल, यह एक बढ़ते ेक्षेते्र द्वााराा आवश्यक कौौशल है ैऔर इसेे पुरुसृ्कृत भीी 
कि�याा जााताा है,ै क्योंंकि� यह वि�तरण कोो एक यथाार्थथवाादीी वि�चाार देतेाा है ैकि� परि�योोजनाा भौौति�क आयााम मेंं क्याा होोगीी। 

3डीी कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग मेंं यह पेेशेेवर स्नाातकोोत्तर उपााधि� आकाार केे अध्ययन और संंरचनाा केे वि�श्लेेषण केे लि�ए सभीी 
आवश्यक तत्वोंं कोो शाामि�ल करतीी है,ै जोो आपकोो कि�सीी भीी वस्तु ुकेे यथाार्थथवाादीी मॉॉडलिं�ंग उत्पन्न करने ेकीी अनुुमति� देतेीी 
है।ै सबसेे तकनीीकीी सेे लेेकर सबसेे कलाात्मक मुुद्दोंं तक, आप उन वि�भि�न्न क्षेेत्रोंं केे बाारे ेमेंं जाानेंंगेे जि�नमेंं यह अनुुशाासन 
लाागूू होोताा है,ै जैैसेे वााणि�ज्यि�क एनीीमेेशन, वैैमाानि�कीी इंंजीीनि�यरिं�ंग और मोोटर वााहन क्षेेत्र, अन्य केे बीीच। 

शैैक्षि�क योोजनाा प्रमुुख मुुद्दोंं कीी अवधाारणाा और सि�द्धां �ंतीीकरण केे सााथ शुुरू होोतीी है ैजैैसेे कि� आकृृति� और आकाार काा 
अध्ययन, मूूल आंंकड़ोंं केे वि�काास केे बाारे ेमेंं वि�स्ताार सेे जााननाा और कैैसेे उनसेे वि�भि�न्न ज्याामि�तीीय नि�काायोंं काा नि�र्मााण 
कि�याा जाा सकताा है।ै यह लाागूू मॉॉडलिं�ंग तकनीीकोंं और उनकेे सि�द्धांं�तोंं कोो जााननाा जाारीी रखताा है,ै जोो मैैपिं�ंग और 3डीी 
मेेश संंरचमकताा केे माानदंंडोंं केे वि�काास काा पक्ष लेेगाा, जोो त्रि�-आयाामीी कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग मेंं एक अनि�वाार्यय तत्व है।ै 

छाात्र रााइनोो मंें उन्नत तकनीीकीी मॉॉडलिं�ंग करनाा भीी सीीखेंंगेे, जोो डि�जााइन कीी दुनुि�याा मेंं सॉॉफ्टवेेयर केे सबसेे लोोकप्रि�य 
टुुकड़ोंं मेंं सेे एक है,ै जोो बड़ीी सटीीकताा और वि�स्ताार केे सााथ अकल्पनीीय आकृृति�योंं केे नि�र्मााण कीी अनुुमति� देतेाा है।ै अंंत 
मेंं, कठोोर सतह काा उपयोोग करकेे पाात्रोंं केे उत्पाादन पर वि�शेेष जोोर दि�याा जााएगाा, उन्हें ंगढ़नेे केे माापदंंडोंं कोो समझनाा। 

यह पेेशेेवर स्नाातकोोत्तर उपााधि� ऑनलााइन पढ़ाायाा जााताा है,ै अन्य व्यक्ति�गत और व्याावसाायि�क परि�योोजनााओंं केे सााथ ज्ञाान 
केे अद्यतन कोो संंतुुलि�त करनेे केे लि�ए आदर्शश वि�कल्प। इसकेे अलाावाा, इसेे कठोोर सतह केे सााथ त्रि�-आयाामीी मॉॉडलिं�ंग मेंं 
उच्चतम प्रति�ष्ठाा केे वि�शेेषज्ञोंं सेे बनेे संंकााय काा सहयोोग और समर्थथन है।ै

यह 3डीी कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग मेंं स्नाातकोोत्तर उपााधि� बााजाार काा सबसेे पूूर्णण और अद्यतन काार्ययक्रम प्रदाान करताा है।ै 
इसकीी सबसेे उल्लेेखनीीय वि�शेेषतााएंं हैैंं�:

	� 3डी कठोर सतह मॉडलिंग मेें विशेषज्ञञों द्वारा प्रस्तुत केस स्टडीज का विकास

	� चित्रात्मक, योजनाबद्ध और व्यावहारिक विषय वस्तु जिसके साथ वे बनाए जाते हैैं उन विषयोों पर व्यावहारिक जानकारी 
प्रदान करते हैैं जो पेशेवर अभ्यास के लिए आवश्यक हैैं

	� व्यावहारिक अभ्यास जहां सीखने मेें सुधार के लिए स्व-मूल््याांकन का उपयोग किया जा सकता है

	� नवीनतम प्रणालियोों पर इसका विशेष जोर है

	� सैद््धाांतिक पाठ, विशेषज्ञञों से प्रश्न, विवादास्पद विषयोों के लिए वाद-विवाद संबंधित मंच, तथा व्यक्तिगत चिंतन असाइनमेेंट

	� वैसी विषय वस्तु जिस तक इंटरनेट कनेक्शन वाले किसी भी स्थायी या पोर्टेबल यंत्र से पहुुँचना सुलभ है

3डीी कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग मेंं पेेशेेवर 
स्नाातकोोत्तर उपााधि� जोो आपकेे इस क्षेेत्र मेंं 
एक सच्चेे वि�शेेषज्ञ बननेे कीी कुंं� जीी देगेाा”
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काार्ययक्रम मेंं, अपनेे शि�क्षण कर्ममचाारि�योंं मेंं, क्षेेत्र केे पेेशेेवर शाामि�ल हैं ंजोो इस काार्ययक्रम मेंं प्रति�ष्ठि�त संंदर्भभ समााजोंं और 
वि�श्ववि�द्याालयोंं केे माान्यताा प्रााप्त वि�शेेषज्ञोंं केे अलाावाा अपनेे काार्यय अनुुभव लाातेे हैं।ं 

नवीीनतम शैैक्षि�क प्रौौद्योोगि�कीी केे सााथ वि�कसि�त कीी गई मल्टीीमीीडि�याा साामग्रीी, पेेशेेवर कोो स्थि�त और प्राासंंगि�क शि�क्षाा 
प्रदाान करेेगीी, याानीी एक सि�म्युुलेेटेेड वााताावरण जोो वाास्तवि�क परि�स्थि�ति�योंं मंें प्रशि�क्षि�त करनेे केे लि�ए काार्ययक्रमबद्ध 
प्रशि�क्षण प्रदाान करेगेाा। 

यह काार्ययक्रम समस्याा-आधाारि�त शि�क्षाा केे आसपाास तैैयाार कि�याा गयाा है,ै जि�ससे ेपेेशेेवर कोो शैकै्षणि�क काार्ययक्रम केे दौौराान 
उत्पन्न होोनेे वाालीी वि�भि�न्न व्याावसाायि�क अभ्याास स्थि�ति�योंं कोो हल करनेे काा प्रयाास करनाा चााहि�ए। इस उदे्देश्य केे लि�ए, 
प्रसि�द्ध और अनुुभवीी वि�शेषेज्ञोंं द्वााराा बनााई गई एक अभि�नव इंंटरैकै्टि�व वीीडि�योो प्रणाालीी द्वााराा छाात्र कीी सहाायताा कीी जााएगीी।

अपनेे क्षेेत्र मेंं उच्चतम प्रति�ष्ठाा केे वि�शेेषज्ञोंं सेे 
बनेे संंकााय केे सााथ, यह पेेशेेवर स्नाातकोोत्तर 
उपााधि� वह है ैजोो आपकोो त्रि�-आयाामीी 3डीी 
कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग सेे संंबंंधि�त जोो कुुछ 
जााननेे कीी आवश्यकताा है”ै

इस पेेशेेवर स्नाातकोोत्तर उपााधि� केे सााथ 
सबसेे अच्छाा और सबसेे अत्यााधुुनि�क 

त्रि�-आयाामीी कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग 
सॉॉफ्टवेेयर मेंं खुुद कोो लाागूू करें।ं

एक पूूरीी तरह सेे ऑनलााइन काार्ययक्रम 
जोो छाात्र केे स्वाायत्त सीीखनेे काा पक्ष 
लेेताा है ैऔर व्याावहाारि�क कौौशल और 
क्षमतााओंं केे वि�काास पर कंेंद्रि�त है।ै
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इस शैकै्षि�क काार्ययक्रम काा उदे्देश्य उपयोोगकर्ताा कोो वि�भि�न्न प्रकाार केे कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग, सााथ हीी 3डीी मॉॉडलिं�ंग उद्योोग मेंं 
उन्हें ंलाागू ूकरनेे केे लि�ए वि�भि�न्न अवधाारणााओंं और सुुवि�धााओंं कोो गहरााई से ेसि�खाानाा है।ै आपकेे पाास सबसे ेवर्ततमाान और 
व्याावहाारि�क वि�षय वस्तु होोगीी, जि�सकेे सााथ आपकेे पाास ज्याामि�ति� कोो संंपाादि�त करने ेऔर बदलने,े दृश्योंं कोो व्यवस्थि�त 
करनेे, रााइनोो केे सााथ मॉॉडल करने ेऔर बहुत कुुछ करने ेकेे लि�ए वि�भि�न्न प्रकाार केे अभ्याास होंंगे।े इसकेे अलाावाा, पााठ्यक्रम 
वि�शि�ष्ट सॉॉफ्टवेेयर में ंज्ञाान प्रदाान करताा है,ै जैसैे ेमोोटर वााहन डि�जााइन केे लि�ए लोो पॉॉलीी याा इंंजीीनि�यरिं�ग केे लि�ए न्यूरू्ब्सस। 



यह व्याापक पााठ्यक्रम वि�शि�ष्ट सॉॉफ्टवेेयर मेंं ज्ञाान 
प्रदाान करताा है ैजैैसेे मोोटर वााहन डि�जााइन केे 
लि�ए लोो पॉॉलीी याा इंंजीीनि�यरिं�ंग केे लि�ए न्यूूर्ब्सस”

उदे्देश्य | 09
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साामाान्य उदे्देश्य

	� कठोर सतह मॉडलिंग के विभिन्न प्रकार, विभिन्न अवधारणाओं और विशेषताओं को 3डी मॉडलिंग उद्योग मेें लागू करने के 
लिए गहराई से जानेें

	� आकृति मास्टर विकसित करने के लिए आकृति निर्माण के सिद््धाांत मेें प्रवेश करेें

	� इसके विभिन्न रूपोों मेें 3डी मॉडलिंग की मूल बातेें विस्तार से जानेें

	� विभिन्न उद्योगोों और उनके आवेदन के लिए डिजाइन उत्पन्न करेें 

	� कठोर सतह के लिए 3डी मॉडलिंग मेें एक तकनीकी विशेषज्ञ और/या कलाकार बनेें 

	� 3डी मॉडलिंग पेशे मेें शामिल सभी उपकरणोों को जानेें

	� 3डी मॉडल के बनावट और एफएक्स के विकास के लिए कौशल प्राप्त करेें
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मॉॉड्यूूल 1. आकृृति� और आकाार काा अध्ययन 
	� ज्यामितीय आकृतियोों के निर्माण की कल्पना करेें और लागू करेें

	� त्रि-आयामी ज्यामिति की मूल बातेें समझेें

	� विस्तार से जानना कि तकनीकी ड्राइंग मेें इसे कैसे दर्शाया जाता ह ै

	� विभिन्न यांत्रिक घटकोों की पहचान करेें 

	� समरूपता के माध्यम से परिवर््तनोों को लागू करेें 

	� आकृतियोों को कैसे विकसित किया जाता ह,ै इसकी समझ विकसित करेें 

	� आकार विश्लेषण के माध्यम से काम करेें 

मॉॉड्यूूल 2. कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग 
	� टोपोलॉजी को नियंत्रित करने के तरीके को गहराई से समझेें 

	� फ़़ंक्शन संचार विकसित करेें 

	� कठोर सतह के उद्भव का ज्ञान ह ै

	� इसके आवेदन के विभिन्न उद्योगोों की विस्तृत समझ ह ै

	� विभिन्न प्रकार के मॉडलिंग की व्यापक समझ ह ै

	� मॉडलिंग बनाने वाले क्षेत्र पर वैध जानकारी रखेें 

मॉॉड्यूूल 3. रााइनोो मेंं तकनीीकीी मॉॉडलिं�ंग 
	� मोट ेतौर पर समझेें कि न्यूर्बब्स मॉडलिंग सॉफ्टवेयर कैसे काम करता ह ै

	� सटीक मॉडलिंग सिस्टम के साथ काम करेें 

	� कमांड निष्पादित करने का तरीका विस्तार से जानेें 

	� ज्यामिति का आधार बनाएँ 

	� ज्यामिति संपादित करेें और रूपांतरित करेें 

	� दृश्ययों मेें एक संगठन के साथ काम करेें 

वि�शि�ष्ट उदे्देश्य
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मॉॉड्यूूल 7. 3डीी सू्टूडि�योो मैैक्स मेंं उन्नत बहुभुुज मॉॉडलिं�ंग 
	� विशिष्ट उत्पाद विकास के लिए सभी तकनीकोों को लागू करेें 

	� घटक भागोों के विकास की गहनता समझेें 

	� मॉडलिंग मेें एक विमान की टोपोलॉजी को गहराई से समझेें 

	� तकनीकी घटकोों के ज्ञान को लागू करेें 

	� सरल आकृतियोों के विकास के माध्यम से जटिल आकृतियोों का निर्माण करेें 

	� बॉट फॉर््म के फिजियोग्नोमी को समझेें 

मॉॉड्यूूल 8. कम पॉॉलीी 3डीी सू्टूडि�योो मैैक्स मॉॉडलिं�ंग 
	� यांत्रिक मॉडल के लिए बुनियादी आकृतियोों के साथ काम करेें 

	� तत्ववों को विघटित करने की क्षमता विकसित करेें 

	� गहराई से समझेें कि विस्तार यथार््थवाद के लिए कैसे बनाता ह ै

	� विवरण विकसित करने के लिए विभिन्न तकनीकोों को हल करेें 

	� समझेें कि यांत्रिक भाग कैसे जुड़़े हुए हैैं 

मॉॉड्यूूल 9. पाात्रोंं केे लि�ए कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग 
	� मूर््तति कला मॉडलिंग कैसे काम करती ह ै

	� उन उपकरणोों को बड़़े पैमाने पर जानेें जो हमार ेप्रदर््शन को बनाएंगे 

	� कल्पना करेें कि हमार ेमॉडल पर किस प्रकार की मूर््तति कला विकसित की जाएगी 

	� समझेें कि चरित्र प्रॉप्स हमारी अवधारणा मेें कैसे भूमिका निभाएंगे 

	� विस्तार से जानेें कि निर्यात के लिए मेश को कैसे साफ किया जाए 

	� एक कठोर सतह चरित्र मॉडल प्रस्तुत करेें 

मॉॉड्यूूल 4. रााइनोो मेंं मॉॉडलिं�ंग तकनीीकंें और उनकेे अनुुप्रयोोग 
	� विशिष्ट मामलोों को हल करने के लिए तकनीक विकसित करेें 

	� विभिन्न प्रकार की आवश्यकताओं के लिए समाधान लागू करेें 

	� मुख्य सॉफ्टवेयर औजारोों को जानेें 

	� मॉडलिंग प्रक्रिया मेें यांत्रिक ज्ञान को शामिल करेें 

	� विश्लेषण औजारोों के साथ कार््य करेें 

	� एक मॉडल से संपर््क करने के लिए रणनीति विकसित करेें 

मॉॉड्यूूल 5. रााइनोो मेंं उन्नत मॉॉडलिं�ंग 
	� उन्नत मॉडल के लिए तकनीकोों के आवेदन के बार ेमेें गहराई से जानेें 

	� विस्तार से समझेें कि एक उन्नत मॉडल के घटक भाग कैसे काम करते हैैं

	� एक जटिल मॉडल के विभिन्न भागोों के साथ काम करेें 

	� एक जटिल मॉडल को क्रमबद्ध करने के लिए कौशल प्राप्त करेें 

	� पहचानेें कि विवरण कैसे उचित हैैं 

मॉॉड्यूूल 6. 3डीी सू्टूडि�योो मैैक्स मेंं बहुभुुज मॉॉडलिं�ंग 
	� 3डी स्टूडियो मैक्स का उपयोग करने का व्यापक ज्ञान ह ै

	� कस्टम सेटिंग्स के साथ कार््य करेें 

	� मेश स्मूथिंग कैसे काम करता ह ैइसकी गहराई से समझ रखेें 

	� विभिन्न तरीकोों के माध्यम से ज्यामिति की कल्पना करेें 

	� एक मेश कैसे व्यवहार करता ह ैइसकी समझ विकसित करेें 

	� ऑब्जेक्ट परिवर््तन तकनीकोों को लागू करेें 

	� यूवी मानचित्र बनाने का ज्ञान प्राप्त करेें 
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मॉॉड्यूूल 10. कठोोर सतह केे लि�ए बनाावट नि�र्मााण 
	� कठोर सतह मॉडल के लिए सभी संरचनात्मकता तकनीकेें  लागू करेें

	� बनावट विवरण के आवेदन मेें वास्तविक मामलोों पर काम करेें 

	� पीबीआर सामग्रियोों मेें भिन्नताओं की पहचान करेें

	� धात्विक सामग्रियोों मेें अंतर का व्यापक ज्ञान 

	� मानचित्ररों का उपयोग करके तकनीकी विवरण हल करेें

	� विभिन्न प्लेटफ़़ॉर््म के लिए सामग्रियोों और मानचित्ररों को निर्यात करने का तरीका जानेें

एक वाास्तवि�क वि�शेेषज्ञ कीी तरह 
कठोोर सतह मेंं 3डीी मॉॉडल कीी डि�जााइन, 
संंरचनाा और प्रस्तुुत करनाा सीीखेंं”



कौौशल
उन छाात्रोंं केे उदे्देश्य सेे जोो त्रि�-आयाामीी कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग मंें वि�शेेषज्ञ होोनाा चााहतेे हैं,ं यह पेशेेवेर स्नाातकोोत्तर उपााधि� कठोोर 
सतहोंं केे मॉॉडलिं�ंग से ेसंंबंंधि�त कि�सीी भीी काार्यय कोो करने ेकेे लि�ए उपकरणोंं और काार्ययक्रमोंं कोो जााननेे में ंमदद करेगेीी। इसलि�ए, 
आप क्षेेत्र मेंं सबसेे बड़ीी जि�म्मेेदाारीी और वि�शेेषज्ञताा केे सााथ नई पेेशेेवर चुुनौौति�योंं काा साामनाा करनेे मेंं सक्षम होंंगेे। इस सब 
केे सााथ, आप अपने ेपेशेेवेर कैैरि�यर मंें अनुरुोोध कीी गई कि�सीी भीी परि�योोजनाा कोो उत्पन्न करनेे और वि�कसि�त करनेे में ंसक्षम 
होंंगे।े उन सभीी लोोगोंं पर ध्याान कंेंद्रि�त कि�याा गयाा है ैजि�न्हें ंअपनीी डि�जााइन परि�योोजनााओंं, एनीीमेशेन, वीीडि�योो गेेम डि�जााइन 
याा औद्योोगि�क प्रक्रि�याा में ंमॉॉडलिं�ंग केे इस रूप कोो लाागूू करनेे कीी आवश्यकताा है ैयाा इच्छाा है।ै

03
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यह काार्ययक्रम उन पेेशेेवरोंं केे लि�ए आवश्यक 
कौौशल वि�कसि�त करताा है ैजोो कठोोर सतह मेंं त्रि�-
आयाामीी मॉॉडलिं�ंग मेंं महाारत हाासि�ल करनाा चााहतेे हैं”ं



साामाान्य कौौशल

	� कठोर सतहोों के डिजाइन के लिए उपकरणोों मेें महारत

	� 3डी मॉडलिंग बनाने के लिए उचित रूप से ज्ञान लागू करेें 

	� यथार््थवादी आकार बनाने के लिए सिद््धाांत का उपयोग करेें 

	� किसी भी उद्योग के लिए नए डिजाइन उत्पन्न करेें 

	� पेशे के सभी उपकरणोों और कार््यक्रमोों मेें महारत हासिल करेें
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वि�भि�न्न त्रि�-आयाामीी मॉॉडलिं�ंग सॉॉफ्टवेेयर 
काा उपयोोग करकेे यथाार्थथवाादीी सतहोंं केे 
नि�र्मााण मेंं कुुशल बनेंं”



वि�शि�ष्ट कौौशल 
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	� विभिन्न मॉडलिग तकनीकोों का उपयोग करन ेके लिए अधिकतम आवश्यक कौशल विकसित करेें

	� विभिन्न बहुभजु मॉडलिग सॉफ्टवयेर का उपयोग करके यथार््थवादी सतहोों को बनान ेमेें सक्षम होों

	� मॉडलिग उद्देश्य के आधार पर परूी तरह से दो या अधिक सपंादन रूपोों का उपयोग करेें 

	� किसी भी वस्तु के यांत्रिक घटकोों को सरल बनान ेके लिए लो पॉली 3डी स्टूडियो मकै्स इंटरफ़़ेस को पूरी तरह से मास्टर करेें

	� मरू््ततिकला मॉडलिग के साथ पात्ररों को बनान ेके लिए कठोर सतह परैामीटर का परूी तरह से उपयोग करन ेमेें सक्षम होना चाहिए

	� पीबीआर सामग्रियोों के विभिन्न रूपोों का उपयोग करके एक सरंचनात्मक प्रोजके्ट को परूा करन ेमेें सक्षम होना चाहिए

	� यथार््थवादी यांत्रिक मॉडल बनाने के लिए बुनियादी आकृतियोों का विस्तार करेें 



पााठ्यक्रम संंचाालन
04

उच्चतम स्तर केे पेेशेेवरोंं सेे बनेे प्रबंंधन और शि�क्षण कर्ममचाारि�योंं केे सााथ, इस काार्ययक्रम कोो उनकीी वि�शेेषज्ञताा केे लि�ए 
धन्यवााद दि�याा गयाा है।ै वेे डि�जााइन क्षेेत्र मंें सबसेे वर्ततमाान और अत्यााधुुनि�क साामग्रीी प्रदाान करनेे मेंं रुचि� रखतेे हैं।ं इस 
तरह, छाात्र स्वाायत्त रूप सेे सीीखताा है,ै लेेकि�न हमेेशाा सााथ रहताा है,ै उस क्षेेत्र कीी परवााह कि�ए बि�नाा अलग-अलग सतहोंं 
कोो बनाानेे केे लि�ए, जि�समेंं वेे वि�शेेषज्ञ हैं,ं अंंतररााष्ट्रीीय स्तर पर बड़ीी मांं�ग केे क्षेेत्र मेंं अपनीी पढ़ााई पूूरीी करतेे हैं।ं 



एक वि�शेेषज्ञ शि�क्षण स्टााफ आपकोो उस 
क्षेेत्र कीी परवााह कि�ए बि�नाा वि�भि�न्न सतहोंं 
कोो बनाानेे केे लि�ए स्वाायत्त रूप सेे सीीखनेे 
मेंं मदद करेगेाा जि�समेंं वेे वि�शेेषज्ञ हैं”ं

पााठ्यक्रम संंचाालन | 19
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संंचाालन

श्रीी सााल्वोो बस्टोोस, गेेब्रि�यल अगस्टि�न 
	� 3डी दृश्यावलोकन सर््ववि स आईएनसी मेें 3डी कलाकार
	� बोस्टन व्हेलर के लिए 3डी उत्पादन 
	� शाय बॉन्डर मल्टीमीडिया टीवी प्रोडक्शन कंपनी मेें 3डी मॉडलर 
	� डिजिटल फिल्म मेें दृश्य-श्रव्य निर्माता 
	� एलियाना एम द्वारा एस्ससेंसिया डी लॉस आर्टेसानोस के लिए उत्पाद डिजाइनर 
	� उत्पादोों मेें विशेषज्ञता वाले औद्योगिक डिजाइनर। कुयो के राष्ट्रीय विश्वविद्यालय 
	� क्षेेत्रीीय दृश्य कलाा सैैलूून वेंंडि�मि�याा मेंं प्रदर्शशक
	� डिजिटल रचना संगोष्ठी। कुयो के राष्ट्रीय विश्वविद्यालय 
	� डिजाइन और उत्पादन की राष्ट्रीय कांग्रेस। सी.पी.आर.ओ.डी.आई 
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संंरचनाा और वि�षय वस्तुु
05

इस पेेशेेवर स्नाातकोोत्तर मेंं सभीी ज्ञाान और वि�धि�यांं� शाामि�ल हैं ंजोो छाात्र कोो कि�सीी भीी कठि�न संंरचि�त मॉॉडलिं�ंग परि�योोजनाा 
सेे नि�पटनेे कीी आवश्यकताा होोतीी है।ै इस पााठ्यक्रम कोो बनाानेे वाालेे 10 वि�षयोंं कीी वि�षय वस्तुु कोो एक उतृ्कृष्ट शि�क्षण 
स्टााफ केे दि�शाानि�र्देेशोंं काा पाालन करतेे हुए संंरचि�त और वि�स्तृृत कि�याा गयाा है,ै जोो ज्ञाान केे समेेकन कीी सुुवि�धाा केे लि�ए 
कई उदााहरणोंं द्वााराा समर्थि�ि त है।ै 
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एक पूूरीी तरह सेे संंरचि�त वि�षय वस्तुु केे सााथ, 10 
वर्गोंं मेंं आप त्रि�-आयाामीी कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग 
मेंं नई पेेशेेवर चुुनौौति�योंं काा साामनाा करनेे केे लि�ए 
सभीी आवश्यक ज्ञाान और उपकरण प्रााप्त करेंगंेे”
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मॉॉड्यूूल 1. आकृृति� और आकाार काा अध्ययन
1.1.	ज्या ामि�तीीय आकृृति�

1.1.1.	ज्या ामि�तीीय आकृृति�योंं केे प्रकाार
1.1.2.	बु ुनि�याादीी ज्याामि�तीीय  नि�र्मााण
1.1.3.	 वि�माान पर ज्याामि�तीीय परि�वर्ततन

1.2.	 बहुभुुज
1.2.1.	 त्रि�कोोण
1.2.2.	चतु ुर्भुु�ज
1.2.3.	नि�य मि�त बहुभुुज

1.3.	 एक्सोोनोोमेेट्रि�क सि�स्टम
1.3.1.	सि� स्टम केे मूूल सि�द्धांं�त
1.3.2.	 ऑर्थोोगोोनल एक्सोोनोोमेेट्रीी केे प्रकाार
1.3.3.	रे खेााचि�त्र

1.4.	 त्रि�-आयाामीी आरेखेण
1.4.1.	 परि�प्रेेक्ष्य और तीीसराा आयााम
1.4.2.	 आरेखेण केे आवश्यक तत्व
1.4.3.	 परि�प्रेेक्ष्य

1.5.	 तकनीीकीी आरेखेण
1.5.1.	मू ूल धाारणााएँँ
1.5.2.	 वि�चाारोंं काा स्वभााव
1.5.3.	 कटौौतीी

1.6.	यांं �त्रि�क तत्वोंं केे मूूल सि�द्धांं�त I
1.6.1.	 अक्ष
1.6.2.	जो ोड़ें ंऔर बोोल्ट
1.6.3.	 स्प्रिं�ंग्स

1.7.	यांं �त्रि�क तत्वोंं केे मूूल सि�द्धांं�त II
1.7.1.	बी ीयरिं�ंगस
1.7.2.	गि�यर्सस
1.7.3.	लची ीलाा यांं�त्रि�क तत्व

1.8.	 समरूपताा केे नि�यम
1.8.1.	 अनुुवााद, परि�क्रमण, प्रति�बिं�ंब, वि�स्ताार
1.8.2.	 स्पर्शश करें,ं ओवरलेे करें,ं घटााएंं, प्रति�च्छेदे करें,ं जुुड़ेंं
1.8.3.	संंयु ुक्त काानूून

1.9.	 प्रपत्र वि�श्लेेषण
1.9.1.	 प्रपत्र और काार्यय
1.9.2.	यांं �त्रि�क रूप
1.9.3.	 आकृृति�योंं केे प्रकाार

1.10.	टो ोपोोलॉॉजि�कल वि�श्लेेषण
1.10.1.	 मॉॉर्फोोजेेनेेसि�स
1.10.2.	संं घटन
1.10.3.	 आकृृति� वि�ज्ञाान और टोोपोोलॉॉजीी

मॉॉड्यूूल 2. कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग
2.1.	 कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग

2.1.1.	टो ोपोोलॉॉजीी नि�यंंत्रण
2.1.2.	संंचा ार केे काार्यय
2.1.3.	 गति� और दक्षताा

2.2.	 कठोोर सतह ।
2.2.1.	 कठोोर सतह
2.2.2.	 वि�काास
2.2.3.	संं रचनाा

2.3.	 कठोोर सतह ।।
2.3.1.	 अनुुप्रयोोग
2.3.2.	भौ ौति�क उद्योोग
2.3.3.	 आभाासीी उद्योोग

2.4.	 मॉॉडलिं�ंग केे प्रकाार
2.4.1.	 तकनीीकीी मॉॉडलिं�ंग/न्यूूर्ब्सस
2.4.2.	 बहुभुुज मॉॉडलिं�ंग
2.4.3.	मू ूर्ति�ि कलाा मॉॉडलिं�ंग

2.5.	 गहरीी कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग
2.5.1.	 रूपरेखेाा
2.5.2.	टो ोपोोलॉॉजीी और एज फ्लोो
2.5.3.	मे ेश समााधाान

2.6.	न्यू ूर्ब्सस मॉॉडलिं�ंग
2.6.1.	डॉ ॉट्स, रेखेााएँँ, पॉॉलीीरेखेााएँँ, कर्व्स�स
2.6.2.	 सतहेंं
2.6.3.	 3डीी ज्याामि�ति�
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2.7.	 बहुभुुज मॉॉडलिं�ंग केे मूूल सि�द्धांं�त
2.7.1.	पॉ ॉलीी संंपाादन
2.7.2.	 एज, कि�नाारे,े बहुभुुज
2.7.3.	 सर्जजरीी

2.8.	मू ूर्ति�ि कलाा मॉॉडलिं�ंग केे मूूल सि�द्धांं�त
2.8.1.	बु ुनि�याादीी ज्याामि�ति�
2.8.2.	 उपखंंड
2.8.3.	 वि�कृृति�

2.9.	टो ोपोोलॉॉजीी और रीीटोोपोोलॉॉजीी
2.9.1.	 उच्च पॉॉलीी और नि�म्न पॉॉलीी
2.9.2.	 बहुभुुज गणनाा
2.9.3.	मा ानचि�त्र बनाानाा

2.10.	यू ूवीी मैैप्स
2.10.1.	यू ूवीी नि�र्देेशांं�क
2.10.2.	 तकनीीकंें और रणनीीति�याँँ�
2.10.3.	 अनरैपैिं�ंग

मॉॉड्यूूल 3. रााइनोो मेंं तकनीीकीी मॉॉडलिं�ंग
3.1.	रा ाइनोो मॉॉडलिं�ंग

3.1.1.	रा ाइनोो इंंटरफ़ेेस
3.1.2.	वस्तु ुओंं केे प्रकाार
3.1.3.	 मॉॉडल कोो नेेवि�गेेट करनाा

3.2.	मौ ौलि�क धाारणााएंं
3.2.1.	 गमबााल केे सााथ संंपाादन
3.2.2.	व्यू ूपॉॉर्ट्स�स
3.2.3.	 मॉॉडलिं�ंग समर्थथन

3.3.	 सटीीकताा मॉॉडलिं�ंग
3.3.1.	नि�र्देेशांं �क द्वााराा इनपुुट
3.3.2.	दू रूीी और कोोण प्रति�बंंध इनपुुट
3.3.3.	वस्तु ु प्रति�बंंध

3.4.	 आदेशे वि�श्लेेषण
3.4.1.	 अति�रि�क्त मॉॉडलिं�ंग समर्थथन
3.4.2.	स्मा ार्टट ट्रैकै
3.4.3.	 वि�माान काा नि�र्मााण

3.5.	रे खेााएँँ और पॉॉलीीरेखेााएँँ
3.5.1.	वृ ृत
3.5.2.	 फ्रीी-फॉॉर्मम रेखेााएँँ
3.5.3.	कु ण्डल और सर्पि�िल

3.6.	ज्या ामि�ति� संंपाादन
3.6.1.	फि �लेेट और चैैम्फर
3.6.2.	वक्रों ं काा मि�श्रण
3.6.3.	मचा ान

3.7.	 परि�वर्ततन I
3.7.1.	हि�लना ा, घुुमाानाा, पैैमाानाा
3.7.2.	 शाामि�ल होंं, प्रूून, वि�स्ताार
3.7.3.	पृ ृथक, ऑफसेेट, संंरचनााएंं

3.8.	 आकृृति�याँँ� बनाानाा
3.8.1.	 वि�कृृत करनेे योोग्य आकृृति�याँँ�
3.8.2.	 ठोोस पदाार्थोंं केे सााथ मॉॉडलिं�ंग
3.8.3.	 ठोोस पदाार्थोंं काा परि�वर्ततन

3.9.	 सतहोंं काा नि�र्मााण
3.9.1.	 सरल सतहेंं
3.9.2.	 वि�स्ताारण, मचाानीीकरण और सतह फि�नि�शिं�ंग
3.9.3.	 सतह सााफ करनाा

3.10.	संं गठन
3.10.1.	 परतेंं
3.10.2.	 समूूहेंं
3.10.3.	 ब्लॉॉकस



26 | संंरचनाा और वि�षय वस्तुु

मॉॉड्यूूल 4. रााइनोो मेंं मॉॉडलिं�ंग तकनीीकंें और उनकेे अनुुप्रयोोग
4.1.	 तकनीीकंें

4.1.1.	 समर्थथन चौौरााहाा
4.1.2.	 एक स्पेेस हेलेमेेट काा नि�र्मााण
4.1.3.	पा ाइपलााइनेंं

4.2.	 अनुुप्रयोोग I
4.2.1.	 एक काार टाायर बनाानाा
4.2.2.	टा ायर बनाानाा
4.2.3.	 एक घड़ीी कीी मॉॉडलिं�ंग

4.3.	बु ुनि�याादीी तकनीीकंें II
4.3.1.	 मॉॉडलिं�ंग केे लि�ए आइसोोकर्व्स�स और कि�नाारोंं काा उपयोोग
4.3.2.	ज्या ामि�ति� मेंं एपर्चचर बनाानाा
4.3.3.	हिं� ंज केे सााथ कााम करनाा

4.4.	 अनुुप्रयोोग II
4.4.1.	 एक टरबााइन काा नि�र्मााण
4.4.2.	 एयर इनलेेट्स काा नि�र्मााण
4.4.3.	कि�ना ारे ेकीी मोोटााई कीी नकल करनेे केे लि�ए युुक्ति�याँँ�

4.5.	डे टेाा वि�ज्ञाान
4.5.1.	 दर्पपण समरूपताा काा उपयोोग करनेे केे लि�ए युुक्ति�याँँ�
4.5.2.	फि �लेेट्स काा उपयोोग
4.5.3.	ट्रि �म्स काा उपयोोग

4.6.	यांं �त्रि�क अनुुप्रयोोग
4.6.1.	गि�य र बनाानाा
4.6.2.	पु ुलीी काा नि�र्मााण
4.6.3.	 एक सदमेे अवशोोषक काा नि�र्मााण

4.7.	फ़ा ाइल आयाात और नि�र्याात
4.7.1.	रा ाइनोो फ़ााइलेंं भेेजेंं
4.7.2.	रा ाइनोो फ़ााइलेंं नि�र्याात करेंं
4.7.3.	चि�त्रका ार सेे रााइनोो मेंं आयाात

4.8.	 वि�श्लेेषण औजाारें ंI
4.8.1.	ग्रा ाफि�कल वक्रताा वि�श्लेेषण औजाारेंं
4.8.2.	व क्र नि�रंंतरताा वि�श्लेेषण
4.8.3.	व क्र वि�श्लेेषण समस्यााएंं और समााधाानेंं

4.9.	 वि�श्लेेषण औजाारें ंII
4.9.1.	 सतह दि�शाात्मक वि�श्लेेषण औजाारेंं
4.9.2.	 पर्याावरण सतह माानचि�त्रण वि�श्लेेषण औजाारेंं
4.9.3.	 एज प्रदर्शशन वि�श्लेेषण औजाारेंं

4.10.	 रणनीीति�याँँ�
4.10.1.	नि�र्मा ाण रणनीीति�याँँ�
4.10.2.	 सतह प्रति� वक्र ग्रि�ड
4.10.3.	ब्लू ूप्रिं�ंट केे सााथ काार्यय करनाा

मॉॉड्यूूल 5. रााइनोो मेंं उन्नत मॉॉडलिं�ंग
5.1.	मो ोटरसााइकि�ल मॉॉडलिं�ंग

5.1.1.	संं दर्भभ छवि�योंं कोो आयाात करनाा
5.1.2.	 रि�यर टाायर कीी मॉॉडलिं�ंग
5.1.3.	 रि�यर रि�म कीी मॉॉडलिं�ंग

5.2.	 रि�यर एक्सल केे यांं�त्रि�क घटक
5.2.1.	 ब्रेेकिं�ंग सि�स्टम बनाानाा
5.2.2.	ट्रांं �समि�शन चेेन काा नि�र्मााण
5.2.3.	चे ेन कवर मॉॉडलिं�ंग

5.3.	इंंज न मॉॉडलिं�ंग
5.3.1.	शरी ीर कीी रचनाा
5.3.2.	यांं �त्रि�क तत्वोंं कोो जोोड़नाा
5.3.3.	 तकनीीकीी वि�वरण शाामि�ल करनाा

5.4.	मु ुख्य डेके मॉॉडलिं�ंग
5.4.1.	 मॉॉडलिं�ंग मोोड़ और सतह
5.4.2.	डे के मॉॉडलिं�ंग
5.4.3.	फ्रे म कोो कााटनाा

5.5.	 ऊपरीी क्षेेत्र काा मॉॉडलिं�ंग
5.5.1.	सी ीट काा नि�र्मााण
5.5.2.	फ्रंंट   एंंड वि�वरण बनाानाा
5.5.3.	बै ैक एंंड वि�वरण बनाानाा
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5.6.	का ार्याात्मक पाार्ट्स�स
5.6.1.	गै ैसोोलीीन टैंकं
5.6.2.	 रि�यर लााइट्स
5.6.3.	फ्रंंट   लााइट्स

5.7.	फ्रंंट   एक्सल I काा नि�र्मााण
5.7.1.	 ब्रेेक सि�स्टम और व्हीील रि�म
5.7.2.	कांं �टाा
5.7.3.	हैं डंि�लबाार

5.8.	फ्रंंट   एक्सल II काा नि�र्मााण
5.8.1.	 पकड़
5.8.2.	 ब्रेेक केेबल
5.8.3.	 उपकरणेंं

5.9.	 वि�वरण समाायोोजन
5.9.1.	मु ुख्य शरीीर कोो परि�ष्कृत करनाा
5.9.2.	मफल र समाायोोजन
5.9.3.	पै ैडल समाायोोजन

5.10.	अंंति�म  घटक
5.10.1.	विं �ंडशीील्ड मॉॉडलिं�ंग
5.10.2.	 समर्थथन मॉॉडलिं�ंग
5.10.3.	अंंति�म  वि�वरण

मॉॉड्यूूल 6. 3डीी सू्टूडि�योो मैैक्स मेंं बहुभुुज मॉॉडलिं�ंग
6.1.	 3डीी सू्टूडि�योो मैैक्स

6.1.1.	 3डीी मैैक्स इंंटरफ़ेेस
6.1.2.	 कस्टम सेेटिं�ंग्स
6.1.3.	प्रि� मि�टि�व्स और डि�फॉॉर्ममर्सस केे सााथ मॉॉडलिं�ंग

6.2.	संं दर्भभ मॉॉडलिं�ंग
6.2.1.	संं दर्भभ छवि� नि�र्मााण
6.2.2.	 कठोोर सतह स्मूूथिं�ंग
6.2.3.	 दृश्य संंगठन

6.3.	 उच्च-रि�ज़ॉॉल्यूूशन मेेशिं�ंग
6.3.1.	बे ेसि�क स्मूूथ मॉॉडलिं�ंग और स्मूूथिं�ंग समूूह
6.3.2.	 एक्सटू्रूज़न और बेेवल्स केे सााथ मॉॉडलिं�ंग
6.3.3.	टर्बो ोस्मूूथ संंशोोधक काा उपयोोग करनाा

6.4.	 स्प्लि��न मॉॉडलिं�ंग
6.4.1.	व क्रताा कोो संंशोोधि�त करनाा
6.4.2.	 बहुभुुज चेेहरोंं कोो कॉॉन्फ़ि��गर करनाा
6.4.3.	बा ाहर नि�काालनाा और से्फेरकरनाा

6.5.	जटि �ल आकृृति�याँँ� बनाानाा
6.5.1.	 घटकोंं और काार्यय ग्रि�ड कीी स्थाापनाा
6.5.2.	डु प्लि�केटिं�ंग और वेेल्डिं�ंग घटकें
6.5.3.	 बहुभुुज और स्मूूथिं�ंग कीी सफााई

6.6.	 एज कट केे सााथ मॉॉडलिं�ंग
6.6.1.	टे मे्पलेेट बनाानाा और उसकीी स्थि�ति� बनाानाा
6.6.2.	 कटौौतीी और सफााई टोोपोोलॉॉजीी बनाानाा
6.6.3.	 एक्सटू्रूडिं�ंग आकाार और सि�लवटोंं काा नि�र्मााण

6.7.	 कम पॉॉलीी मॉॉडल सेे मॉॉडलिं�ंग
6.7.1.	मू ूल आकाार सेे शुुरू करनाा और शैैम्फर्सस जोोड़
6.7.2.	 उपखंंडोंं कोो जोोड़नाा और कि�नाारोंं कोो उत्पन्न करनाा
6.7.3.	का ाटनाा, वेेल्डिं�ंग और वि�वरण

6.8.	पॉ ॉलीी । संंशोोधक संंपाादि�त करेंं
6.8.1.	वर्कक फ़्लोो
6.8.2.	इंंट रफ़ेेस
6.8.3.	 उप वस्तुुएँँ

6.9.	यौ ौगि�क वस्तुुएंं बनाानाा
6.9.1.	यौ ौगि�क वस्तुुओंं कोो मॉॉर्फफ, सै्कैटर, अनुुरूप और कनेेक्ट करेंं
6.9.2.	 ब्लॉॉबमेेश, शेेपमर्जज और बूूलि�यन कंंपा ाउंंड वस्तुुएंं
6.9.3.	मचा ान, मेेशर और प्रोोबूूलि�यन यौौगि�क वस्तुुएंं

6.10.	यू ूवीी बनाानेे केे लि�ए तकनीीकंें और रणनीीति�याँँ�
6.10.1.	 सरल ज्याामि�ति� और आर्कक-जैैसेे ज्याामि�ति�
6.10.2.	 कठोोर सतहेंं
6.10.3.	 उदााहरण और अनुुप्रयोोग
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मॉॉड्यूूल 7. 3डीी सू्टूडि�योो मैैक्स मेंं उन्नत बहुभुुज मॉॉडलिं�ंग
7.1.	सा ाइंंस-फााई अंंतरि�क्ष याान मॉॉडलिं�ंग

7.1.1.	 हमााराा काार्ययस्थाान बनाानाा
7.1.2.	मु ुख्य शरीीर सेे शुुरू करेंं
7.1.3.	पंंखों ं केे लि�ए कॉॉन्फ़ि��गरेशेन

7.2.	के बि�न
7.2.1.	के बि�न क्षेेत्र काा वि�काास
7.2.2.	नि�यंंत्र ण कक्ष कीी मॉॉडलिं�ंग
7.2.3.	 वि�वरण समाायोोजन

7.3.	 फ्यूूज़लेेज
7.3.1.	 घटकोंं कोो परि�भााषि�त करनाा
7.3.2.	लघु ु घटक समाायोोजि�त करनाा
7.3.3.	अंंड रबॉॉडीी पैैनल काा वि�काास

7.4.	पंं खेंं
7.4.1.	मु ुख्य पंंखोंं काा नि�र्मााण
7.4.2.	पूंं �छ काा समाावेेश
7.4.3.	 एलेेरॉॉन केे लि�ए सम्मि�लि�त करनाा

7.5.	मु ुख्य शरीीर
7.5.1.	भा ागोंं कोो घटकोंं मेंं अलग करनाा
7.5.2.	 अति�रि�क्त पैैनल बनाानाा
7.5.3.	वसंं त दरवााजेे शाामि�ल करनाा

7.6.	इंंज न
7.6.1.	इंंज न केे लि�ए जगह बनाानाा
7.6.2.	टर्बा ाइनोंं काा नि�र्मााण
7.6.3.	नि�का ास समाायोोजन

7.7.	 वि�वरण समाायोोजन
7.7.1.	पा ार्श्वव घटकें
7.7.2.	 वि�शेेषताा घटकें
7.7.3.	सा ामाान्य घटकोंं कोो परि�ष्कृत करनाा

7.8.	बो ोनस I - पाायलट केे हेलेमेेट काा नि�र्मााण
7.8.1.	हे डे ब्लॉॉक
7.8.2.	 वि�स्ताार सेे परि�ष्करण
7.8.3.	हे लेमेेट केे गर्ददन कीी मॉॉडलिं�ंग

7.9.	बो ोनस II - पाायलट केे हेलेमेेट काा नि�र्मााण
7.9.1.	हे लेमेेट केे गर्ददन काा शोोधन
7.9.2.	अंंति�म  वि�वरण केे लि�ए कदम
7.9.3.	मे ेश फि�नि�शिं�ंग

7.10.	बो ोनस III - एक सह-पाायलट रोोबोोट काा नि�र्मााण
7.10.1.	 आकृृति�योंं काा वि�काास
7.10.2.	 वि�वरण समाायोोजन
7.10.3.	 उपखंंड केे लि�ए समर्थथन कि�नाारेंं

मॉॉड्यूूल 8. लोो पॉॉलीी 3डीी सू्टूडि�योो मैैक्स मॉॉडलिं�ंग
8.1.	भा ारीी मशीीनरीी वााहन काा मॉॉडलिं�ंग

8.1.1.	 आयतनमि�तीीय मॉॉडल काा नि�र्मााण
8.1.2.	क्रॉ ॉलर ट्रैकै कीी आयतनमि�तीीय मॉॉडलिं�ंग
8.1.3.	फा ावड़े ेकाा आयतनमि�तीीय नि�र्मााण

8.2.	 वि�भि�न्न घटकोंं कोो शाामि�ल करनाा
8.2.1.	कै ब आयतनमि�तीी
8.2.2.	मै ैकेेनि�कल आर्मम कीी आयतनमि�तीी
8.2.3.	मै ैकेेनि�कल फाावड़ाा तलवाार कीी आयतनमि�तीी

8.3.	 उपघटकोंं काा समाायोोजन
8.3.1.	फा ावड़ाा केे दांं�त कोो बनाानाा
8.3.2.	हा ाइड्रोोलि�क पि�स्टन काा समाायोोजन
8.3.3.	 उपघटकोंं कोो कनेेक्ट करनाा

8.4.	 आयतनमि�तीी I मेंं वि�वरण शाामि�ल करनाा
8.4.1.	कै टरपि�लर बनाानाा
8.4.2.	ट्रै कै बेेयरिं�ंगस कोो शाामि�ल करनाा
8.4.3.	ट्रै कै हााउसिं�ंग कोो परि�भााषि�त करनाा

8.5.	 आयतनमि�तीीय II मेंं वि�वरण शाामि�ल करनाा
8.5.1.	चे ेसि�स उपघटकें
8.5.2.	बे ेयरिं�ंगस कवर
8.5.3.	भा ागोंं केे टुुकड़ोंं काा समाायोोजन

8.6.	 आयतनमि�तीीय III मेंं वि�वरण शाामि�ल करनाा
8.6.1.	रे डेि�एटर बनाानाा
8.6.2.	हा ाइड्रोोलि�क आर्मम बेेस काा समाायोोजन
8.6.3.	नि�का ास पााइप बनाानाा
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8.7.	 आयतनमि�तीीय IV मेंं वि�वरण शाामि�ल करनाा
8.7.1.	सु ुरक्षाात्मक केेबि�न ग्रि�ल बनाानाा
8.7.2.	पा ाइपिं�ंग काा समाायोोजन
8.7.3.	 नट, बोोल्ट और रि�वेेटस काा समाायोोजन

8.8.	हा ाइड्रोोलि�क आर्मम काा वि�काास
8.8.1.	 समर्थथन कोो बनाानाा
8.8.2.	 रि�टेनेर, वॉॉशर, सू्क्रू और कनेेक्शनस
8.8.3.	हे डे काा नि�र्मााण

8.9.	कै बि�नेेट कोो वि�कसि�त करनाा
8.9.1.	 आवाास कोो परि�भााषि�त करनाा
8.9.2.	विं �ंडशीील्ड काा समाायोोजन
8.9.3.	 दरवााजेे काा हैंडंल और हेडेलााइट काा वि�वरण

8.10.	 उत्खननकर्ताा काा यांं�त्रि�क वि�काास
8.10.1.	शरी ीर और दांं�तोंं काा नि�र्मााण
8.10.2.	टू थ रोोलर काा बनाानाा
8.10.3.	 स्प्लि��न्स, कनेेक्टर और फाास्टनरोंं केे सााथ वाायरिं�ंग

मॉॉड्यूूल 9. पाात्रोंं केे लि�एकठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग
9.1.	ज़े ेडब्रश

9.1.1.	ज़े ेडब्रश
9.1.2.	इंंट रफ़ेेस कोो समझनाा
9.1.3.	कु छ मेेश बनाानाा

9.2.	ब्रश  और मूूर्ति�ि कलाा
9.2.1.	ब्रश  कॉॉन्फ़ि��गरेशेन
9.2.2.	 अल्फाास केे सााथ काार्यय करनाा
9.2.3.	मा ानक ब्रश

9.3.	डे टेाा वि�ज्ञाान
9.3.1.	 उपखंंड स्तरेंं
9.3.2.	मा ास्क और पॉॉलीीग्रप
9.3.3.	 औजाारें ंऔर तकनीीकंें

9.4.	 अवधाारणाा
9.4.1.	 एक चरि�त्र कोो पहननाा
9.4.2.	 अवधाारणाा वि�श्लेेषण
9.4.3.	लय

9.5.	प्रा ारंंभि�क चरि�त्र मॉॉडलिं�ंग
9.5.1.	धड़
9.5.2.	 हथि�याार
9.5.3.	पै ैर

9.6.	 सहाायक उपकरणेंं
9.6.1.	बे ेल्ट समाायोोजन
9.6.2.	खु ुर
9.6.3.	पंं खेंं

9.7.	 सहाायक उपकरणोंं काा वि�वरण
9.7.1.	 हूल काा वि�वरण
9.7.2.	पंंख  काा वि�वरण
9.7.3.	कंंधे  े काा वि�वरण

9.8.	शरी ीर काा वि�वरण
9.8.1.	धड़  काा वि�वरण
9.8.2.	 हथि�याारोंं पर वि�वरण
9.8.3.	पै ैर काा वि�वरण

9.9.	 सफााई
9.9.1.	शरी ीर कीी सफााई
9.9.2.	 उप-औजाारोंं कोो बनाानाा
9.9.3.	 उप-औजाारोंं काा पुुनर्नि�िर्मा ाण

9.10.	अंंति�म  रूप देनेाा
9.10.1.	 मॉॉडल कोो प्रस्तुुत करनाा
9.10.2.	सा ामग्रि�याँँ�
9.10.3.	 प्रति�पाादन
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मॉॉड्यूूल 10. कठोोर सतह केे लि�ए बनाावट नि�र्मााण
10.1.	 पदाार्थथ चि�त्रकाार

10.1.1.	 पदाार्थथ चि�त्रकाार
10.1.2.	जलते े हुए माानचि�त्र
10.1.3.	रंं ग आईडीी मेंं साामग्रि�याँँ�

10.2.	सा ामग्रीीयांं� और माास्क
10.2.1.	फि �ल्टर्सस और जनरेटेर्सस
10.2.2.	ब्रशें ं और पेंंट
10.2.3.	फ्लै ैट अनुुमाान और अनुुरेखेण

10.3.	 एक लड़ााकूू चााकूू काा संंरचनाात्मक
10.3.1.	सा ामग्रि�योंं कोो नि�र्दि�ि ष्ट करनाा
10.3.2.	संं रचनाात्मकताा काा समाायोोजन
10.3.3.	भा ागोंं कोो रंंगनाा

10.4.	 असमाानतााएंं
10.4.1.	भि� न्नतााएँँ
10.4.2.	 वि�वरणेंं
10.4.3.	 अल्फाा

10.5.	धा ात्वि�कताा
10.5.1.	पो ोलि�श
10.5.2.	 आक्सााइड
10.5.3.	खरों ंच

10.6.	सा ामाान्य और ऊंंचााई केे माानचि�त्र
10.6.1.	बंं प माानचि�त्रेंं
10.6.2.	सा ामाान्य माानचि�त्रोंं कोो जलाानाा
10.6.3.	 वि�स्थाापन केे माानचि�त्र

10.7.	मा ानचि�त्रोंं केे अन्य प्रकाार
10.7.1.	 परि�वेेश रोोड़ाा काा माानचि�त्र
10.7.2.	 वि�शि�ष्टताा माानचि�त्र
10.7.3.	 अस्पष्टताा माानचि�त्र
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10.8.	 एक मोोटरसााइकि�ल कीी संंरचनाा करनाा
10.8.1.	टा ायर और टोोकरीी साामग्रि�याँँ�
10.8.2.	चम कदाार साामग्रि�याँँ�
10.8.3.	जली ी हुई साामग्रि�योंं काा संंपाादन

10.9.	 वि�वरण
10.9.1.	स्टि� कर्सस
10.9.2.	स्मा ार्टट माास्क
10.9.3.	पें ंट जेेनरेटेर और माास्क

10.10.	संं रचनाात्मकताा कोो अंंति�म रूप देनेाा
10.10.1.	मै ैन्युुअल संंपाादन
10.10.2.	मा ानचि�त्रोंं काा नि�र्याात करनाा
10.10.3.	फै लााव बनााम कोोई पैैडिं�ंग नहींं

अपनेे पेेशेेवर करि�यर मेंं एक मोोड़ 
लेंं और खुुद कोो एक ऐसेे क्षेेत्र मेंं 
वि�कसि�त करें ंजोो इस क्षेेत्र मेंं बााजाार 
द्वााराा अत्यधि�क मांं�ग कीी जाातीी है”ै



प्रणाालीी
06

यह प्रशि�क्षण काार्ययक्रम सीीखनेे काा एक अलग तरीीकाा प्रदाान करताा है।ै हमाारीी काार्ययप्रणाालीी एक चक्रीीय सीीखनेे केे 
तरीीकेे केे मााध्यम सेे वि�कसि�त कीी गई है:ै रीीलर्निं�ग।

उदााहरण केे लि�ए, इस शि�क्षण प्रणाालीी काा उपयोोग दुनुि�याा केे सबसेे प्रति�ष्ठि�त मेेडि�कल सू्कूलोंं मेंं कि�याा जााताा है ै
और इसेे  न्यूू इंंग्लैंंड जर्ननल ऑफ़ मेेडि�सि�न जैैसेे अत्यधि�क प्राासंंगि�क प्रकााशनोंं द्वााराा सबसेे प्रभाावीी माानाा जााताा है।ै 



रीीलर्निं�ग कोो जाानेंं, एक प्रणाालीी जोो आपकोो पाारंंपरि�क 
रैखैि�क शि�क्षाा कोो छोोड़ कर चक्रीीय शि�क्षण प्रणाालीी केे 
मााध्यम सेे आगेे बढ़तीी है:ै सीीखनेे काा एक तरीीकाा जोो 
अत्यधि�क प्रभाावीी सााबि�त हुआ है,ै वि�शेेष रूप सेे उन 
वि�षयोंं मेंं जि�न्हें ंयााद करनेे कीी आवश्यकताा होोतीी है”ै
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सभीी साामग्रीी कोो प्राासंंगि�क बनाानेे केे लि�ए केेस स्टडीी

	 आप पूूरे ेपााठ्यक्रम मेंं एक स्वााभाावि�क और 
प्रगति�शीील शि�क्षण केे सााथ, दोोहरााव पर आधाारि�त 

एक सीीखनेे कीी प्रणाालीी तक पहुँँच प्रााप्त करेंगंेे।

हमााराा काार्ययक्रम कौौशल और ज्ञाान वि�कसि�त करनेे काा एक क्रांं�ति�काारीी तरीीकाा प्रदाान करताा है।ै हमााराा 
लक्ष्य बदलतेे, प्रति�स्पर्धीी और अत्यधि�क मांं�ग वाालेे संंदर्भभ मेंं कौौशल कोो मजबूूत करनाा है।ै

टेके केे सााथ आप सीीखनेे केे ऐसेे तरीीकेे काा 
अनुुभव करनेे मेंं सक्षम होंंगेे जोो दुनुि�याा भर केे 
पाारंंपरि�क वि�श्ववि�द्याालयोंं कीी नींंव हि�लाा रहाा है”ै
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छाात्र सहयोोगीी गति�वि�धि�योंं और वाास्तवि�क माामलोंं, 
वाास्तवि�क व्याावसाायि�क वााताावरण मेंं जटि�ल 
परि�स्थि�ति�योंं काा समााधाान केे मााध्यम सेे सीीखेंंगेे।

यह TECH काार्ययक्रम एक गहन शि�क्षाा है,ै जि�सेे बि�लु्कुल शुुरुआत सेे बनाायाा गयाा है,ै जोो इस क्षेेत्र मेंं रााष्ट्रीीय याा 
अंंतररााष्ट्रीीय स्तर पर सबसेे अधि�क मांं�ग वाालीी चुुनौौति�योंं और नि�र्णणयोंं कोो प्रस्तुुत करताा है।ै इस पद्धति� केे मााध्यम 

सेे, सफलताा प्रााप्त करनेे केे लि�ए एक नि�र्णाायक कदम उठाातेे हुए, व्यक्ति�गत और व्याावसाायि�क वि�काास कोो 
बढ़ाावाा दि�याा जााताा है।ै केेस पद्धति�, एक तकनीीक जोो इस साामग्रीी कीी नींंव रखतीी है,ै गाारंंटीी देतेीी है ैकि� सबसेे 

वर्ततमाान आर्थि�ि क, साामााजि�क और व्याावसाायि�क वाास्तवि�कताा काा पाालन कि�याा जााताा है।ै 

केेस पद्धति� दुनुि�याा केे सर्ववश्रेेष्ठ सूूचनाा प्रौौद्योोगि�कीी सू्कूलोंं द्वााराा अस्ति�त्व मेंं आनेे केे बााद सेे सबसेे अधि�क उपयोोग 
कीी जाानेे वाालीी शि�क्षण प्रणाालीी रहीी है।ै 1912 मेंं वि�कसि�त कीी गयीी केेस पद्धति� मेंं छाात्रोंं कोो वाास्तवि�क जटि�ल 

स्थि�ति�योंं केे सााथ प्रस्तुुत करनाा शाामि�ल थाा तााकि� काानूून केे छाात्र न केेवल सैैद्धांं�ति�क साामग्रीी केे आधाार पर काानूूनोंं 
कोो सीीखेंं, बल्कि� वेे नि�र्णणय लेे सकंें और उन्हें ंहल करनेे केे तरीीकेे पर आदर्शश नि�र्णणय लेे सकंें। 1924 मेंं इसेे हाार्ववर्डड मेंं 

शि�क्षण कीी माानक पद्धति� केे रूप मेंं स्थाापि�त कि�याा गयाा। 

एक नि�श्चि�त स्थि�ति� मेंं, एक पेेशेेवर कोो क्याा करनाा चााहि�ए? यह वह प्रश्न है ैजि�सकाा साामनाा हम केेस मेेथड मेंं करतेे 
हैं,ं एक काार्यय उन्मुुख सीीखनेे कीी पद्धति�। काार्ययक्रम केे दौौराान, छाात्रोंं कोो कई वाास्तवि�क माामलोंं काा साामनाा करेंगंेे। 
उन्हें ंअपनेे सभीी ज्ञाान कोो एकीीकृृत करनाा , जांं�च करनीी होोगाा, बहस करनीी होोगाा और अपनेे वि�चाारोंं और नि�र्णणयोंं 

काा बचााव करनाा होोगाा।

हमााराा काार्ययक्रम आपकोो अनि�श्चि�त वााताावरण मेंं 
नई चुुनौौति�योंं काा साामनाा करनेे और अपनेे करि�यर 
मेंं सफलताा प्रााप्त करनेे केे लि�ए तैैयाार करताा है”ै

एक अभि�नव और अलग शि�क्षण पद्धति�



TECH प्रभाावीी रूप सेे दोोहरााव पर आधाारि�त 100% ऑनलााइन शि�क्षण प्रणाालीी केे सााथ केेस 
स्टडीी पद्धति� कोो जोोड़तीी है,ै जोो प्रत्येेक पााठ मेंं अलग-अलग शि�क्षाात्मक तत्वोंं कोो जोोड़तीी है।ै

हम 100% ऑनलााइन शि�क्षण पद्धति� केे सााथ एक सर्ववश्रेेष्ठ केेस स्टडीी कोो बढ़ाावाा देतेेे हैं:ं रीी लर्निं�ग।

TECH मेंं आप भवि�ष्य केे प्रबंंधकोंं कोो प्रशि�क्षि�त करनेे केे लि�ए डि�ज़ााइन कीी गई एक अग्रग्राामीी 
पद्धति� सेे सीीखेंंगेे। वि�श्व शि�क्षााशाास्त्र मेंं सबसेे आगेे इस पद्धति� कोो रीीलर्निं�ग कहाा जााताा है।ै 

हमााराा वि�श्ववि�द्याालय इस सफल पद्धति� काा उपयोोग करनेे केे लि�ए लााइसेंंस प्रााप्त एकमाात्र स्पेेनि�श-
भााषीी वि�श्ववि�द्याालय है।ै 2019 मेंं, हम स्पेेनीी भााषाा मेंं सर्ववश्रेेष्ठ ऑनलााइन वि�श्ववि�द्याालय केे संंकेतकोंं 
केे संंबंंध मेंं अपनेे छाात्रोंं केे समग्र संंतुुष्टि� स्तर (शि�क्षण गुुणवत्ताा, साामग्रीी कीी गुुणवत्ताा, पााठ्यक्रम 
संंरचनाा, उदे्देश्योंं...) मेंं सुुधाार करनेे मेंं काामयााब रहे।े

2019 मेंं हमनेे दुनुि�याा केे सभीी ऑनलााइन 
स्पेेनि�श वि�श्ववि�द्याालयोंं मेंं सीीखनेे केे 
सर्वोोत्तम परि�णााम प्रााप्त कि�ए।

रीीलर्निं�ग प्रणाालीी
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हमाारे ेकाार्ययक्रम मेंं, सीीखनाा एक रैखैि�क प्रक्रि�याा नहींं है,ै लेेकि�न यह एक सर्पि�िल  (सीीखनाा, भूूलनाा, भूूलनाा 
और फि�र सेे सीीखनाा) प्रक्रि�याा मेंं होोताा है।ै इसलि�ए, इनमेंं सेे प्रत्येेक तत्व कोो सकेेन्द्रीी रूप सेे संंयोोजि�त कि�याा 
जााताा है।ै इस पद्धति� केे सााथ 650,000 सेे अधि�क वि�श्ववि�द्याालय केे स्नाातकोंं कोो जैैव रसाायन, आनुुवंंशि�कीी, 

सर्जजरीी, अंंतररााष्ट्रीीय काानूून, प्रबंंधन कौौशल, खेेल वि�ज्ञाान, दर्शशन, काानूून, इंंजीीनि�यरिं�ंग, पत्रकाारि�ताा, इति�हाास याा 
बााजाार और वि�त्तीीय सााधनोंं जैैसेे वि�वि�ध क्षेेत्रोंं मेंं अभूूतपूूर्वव सफलताा केे सााथ प्रशि�क्षि�त कि�याा गयाा है।ै यह सब 
अत्यधि�क मांं�ग वाालेे मााहौौल मेंं, उच्च साामााजि�क आर्थि�ि क प्रोोफ़ााइल वाालेे वि�श्ववि�द्याालय केे छाात्रोंं और 43.5 वर्षष 

कीी औसत आयुु केे सााथ।

न्यूूरोोसााइंंस केे क्षेेत्र मेंं नवीीनतम वैैज्ञाानि�क प्रमााणोंं केे आधाार पर, हम न केेवल सूूचनााओंं, वि�चाारोंं, छवि�योंं और 
याादोंं कोो व्यवस्थि�त करनाा जाानतेे हैं,ं बल्कि� हम यह भीी जाानतेे हैं ंकि� जि�स स्थाान और संंदर्भभ मेंं हमनेे कुुछ सीीखाा 
है,ै वह हमाारे ेलि�ए यााद रखनेे मेंं सक्षम होोनेे केे लि�ए आवश्यक है।ै इसेे हि�प्पोोकैैम्पस मेंं संंग्रहीीत करें,ं तााकि� इसेे 

हमाारीी दीीर्घघकाालि�क स्मृृति� मेंं बनााए रखाा जाा सकेे।

इस तरह, और जि�सेे न्यूूरोोकॉॉग्नि�टि�व संंदर्भभ-नि�र्भभर ई-लर्निं�ग कहाा जााताा है,ै हमाारे ेकाार्ययक्रम केे वि�भि�न्न तत्व उस 
संंदर्भभ सेे जुुड़े ेहोोतेे हैं ंजहांं� प्रति�भाागीी अपनेे पेेशेेवर अभ्याास कोो वि�कसि�त करताा है।ै

रीीलर्निं�ग आपकोो कम प्रयाास और अधि�क प्रदर्शशन केे सााथ 
सीीखनेे, अपनेे प्रशि�क्षण मेंं अधि�क शाामि�ल होोनेे, एक महत्वपूूर्णण 
भाावनाा वि�कसि�त करनेे, बचााव तर्कक और वि�परीीत रााय रखनेे मेंं 

मदद करेगेाा: सफलताा केे लि�ए एक सीीधाा समीीकरण।
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अध्ययन साामग्रीी 

सभीी शि�क्षण साामग्रीी उन वि�शेेषज्ञोंं द्वााराा बनााई गई हैं ंजोो पााठ्यक्रम कोो पढ़ाानेे जाा रहे ेहैं,ं वि�शेेष रूप सेे उनकेे 
लि�ए, तााकि� शैैक्षि�क वि�काास वाास्तव मेंं वि�शि�ष्ट और ठोोस होो।

TECH कीी ऑनलााइन काार्यय पद्धति� बनाानेे केे लि�ए इन साामग्रि�योंं कोो तब दृश्य-श्रव्य प्राारूप मेंं लाागूू कि�याा 
जााताा है।ै यह सब, सबसेे नवीीन तकनीीकोंं केे सााथ जोो छाात्र कोो उपलब्ध करााई गई प्रत्येेक साामग्रीी मेंं उच्च 
गुुणवत्ताा वाालीी साामग्रीी प्रदाान करतेे हैं।ं

अग्रि�म पठन

हााल केे लेेख, आम सहमति� दस्ताावेेज़ और अंंतर्रााष्ट्रीीय दि�शाानि�र्देेश, और अन्य। टेके वर्चुु�अल लााइब्रेेरीी मेंं, छाात्रोंं 
कोो अपनाा प्रशि�क्षण पूूराा करनेे केे लि�ए आवश्यक सभीी चीीजोंं तक पहुंंच प्रााप्त होोगीी।

कौौशल और दक्षताा अभ्याास 

वेे प्रत्येेक वि�षयगत क्षेेत्र मेंं वि�शि�ष्ट कौौशल और क्षमतााओंं कोो वि�कसि�त करनेे केे लि�ए गति�वि�धि�याँँ� करेंगंेे। 
हम जि�स वैैश्वीीकरण मेंं रहतेे हैं,ं उसकेे ढांं�चेे केे भीीतर एक वि�शेेषज्ञ कोो वि�कसि�त करनेे केे लि�ए आवश्यक 
कौौशल और क्षमतााओंं कोो प्रााप्त करनेे और वि�कसि�त करनेे केे लि�ए अभ्याास और गति�शीीलताा।

माास्टर क्लाास

तीीसरे-ेपक्ष वि�शेेषज्ञ अवलोोकन कीी उपयोोगि�ताा पर वैैज्ञाानि�क प्रमााण हैं।ं

तथााकथि�त लर्निं�ग फ्रॉॉम एक्सपर्टट ज्ञाान और स्मृृति� कोो पुुष्ट करताा है,ै और भवि�ष्य केे कठि�न नि�र्णणयोंं मेंं वि�श्वाास 
पैैदाा करताा है।ै

यह काार्ययक्रम पेेशेेवरोंं केे लि�ए साावधाानीीपूूर्ववक तैैयाार कीी गई सर्वोोत्तम शैैक्षि�क साामग्रीी प्रदाान करताा है:ै
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परीीक्षण और पुुनर्पपरीीक्षण 

छाात्र केे ज्ञाान काा मूूल्यांं�कन और आत्म-मूूल्यांं�कन गति�वि�धि�योंं और अभ्याासोंं केे मााध्यम सेे पूूरे ेकाार्ययक्रम 
मेंं समय-समय पर मूूल्यांं�कन और पुुनर्मूू�ल्यांं�कन कि�याा जााताा है ैतााकि� छाात्र यह सत्याापि�त कर सकेे कि� वह 

अपनेे लक्ष्योंं कोो कैैसेे प्रााप्त कर रहाा है।ै

इंंटरैैक्टि�व साारांं�श

टेके टीीम साामग्रीी कोो मल्टीीमीीडि�याा टुुकड़ोंं मेंं आकर्षषक और गति�शीील तरीीकेे सेे प्रस्तुुत करतीी है ैजि�समेंं ज्ञाान 
कोो समेेकि�त करनेे केे लि�ए ऑडि�योो, वीीडि�योो, छवि�यांं�, आरेखे और अवधाारणाा माानचि�त्र शाामि�ल होोतेे हैं।ं

मल्टीीमीीडि�याा साामग्रीी कीी प्रस्तुुति� केे लि�ए इस वि�शेेष शैैक्षि�क प्रणाालीी कोो मााइक्रोोसॉॉफ्ट द्वााराा “यूूरोोप मेंं 
सफलताा कीी कहाानीी” केे रूप मेंं सम्माानि�त कि�याा गयाा थाा।

केेस स्टडीी 

वेे इस स्थि�ति� केे लि�ए स्पष्ट रूप सेे चुुनेे गए सर्वोोत्तम केेस स्टडीी काा चयन पूूराा करेंगंेे। अंंतर्रााष्ट्रीीय परि�दृश्य पर 
सर्ववश्रेेष्ठ वि�शेेषज्ञोंं द्वााराा प्रस्तुुत, वि�श्लेेषण और पर्ययवेेक्षण केे माामलेे।



उपााधि�
07

3डीी कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग मेंं स्नाातकोोत्तर उपााधि�, सबसेे परि�शुुद्ध और अद्यति�त प्रशि�क्षण केे अलाावाा, 
TECH Global University द्वााराा जाारीी स्नाातकोोत्तर उपााधि� मेंं प्रवेेश कीी गाारंंटीी देतेाा है।ै
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इस काार्ययक्रम कोो सफलताापूूर्ववक पूूराा करें ंऔर याात्राा 
कि�ए बि�नाा याा श्रमसााध्य काागजीी काार्ररवााई कोो पूूराा 
कि�ए बि�नाा अपनीी वि�श्ववि�द्याालय योोग्यताा प्रााप्त करें”ं 
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*अपॉॉस्टि�ल कन्वेेन्शन। यदि� छाात्र अपॉॉस्टि�ल कन्वेेन्शन कीी काागजीी डि�ग्रीी काा अनुुरोोध करताा है,ै तोो TECH Global University अति�रि�क्त कीीमत पर इसकीी प्रााप्ति� केे लि�ए उचि�त कदम उठााएगाा।

यह नि�जीी योोग्यत काार्ययक्रम आपकोो दुनुि�याा केे सबसेे बड़े ेऑनलााइन वि�श्ववि�द्याालय, TECH Global University 
द्वााराा समर्थि�ि त 3डीी कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग मेंं स्नाातकोोत्तर उपााधि� डि�प्लोोमाा प्रााप्त करनेे कीी अनुुमति� देगेाा।  

TECH Global University एक आधि�काारि�क यूूरोोपीीय वि�श्ववि�द्याालय है ैजि�सेे अंंडोोराा सरकाार (आधि�काारि�क 
बुुलेेटि�न) द्वााराा साार्ववजनि�क रूप सेे माान्यताा प्रााप्त है।ै अंंडोोराा 2003 सेे यूूरोोपीीय उच्च शि�क्षाा क्षेेत्र (ईएचईए) काा हि�स्साा है।ै 
ईएचईए यूूरोोपीीय संंघ द्वााराा प्रवर्ति�ि त एक पहल है ैजि�सकाा उदे्देश्य अंंतररााष्ट्रीीय प्रशि�क्षण ढांं�चेे कोो व्यवस्थि�त करनाा और 
इस क्षेेत्र केे सदस्य देशेोंं कीी उच्च शि�क्षाा प्रणाालि�योंं मेंं साामंंजस्य स्थाापि�त करनाा है।ै यह परि�योोजनाा छाात्रोंं, शोोधकर्तााओंं 
और शि�क्षाावि�दोंं केे बीीच सहयोोग और गति�शीीलताा बढ़ाानेे केे लि�ए साामाान्य मूूल्योंं, सहयोोगीी उपकरणोंं केे काार्याान्वयन 
और इसकेे गुुणवत्ताा आश्वाासन तंंत्र कोो मजबूूत करनेे कोो बढ़ाावाा देतेीी है।ै 

यह TECH Global University नि�जीी योोग्यताा सतत शि�क्षाा और पेेशेेवर अद्यतनीीकरण काा एक यूूरोोपीीय काार्ययक्रम 
है ैजोो ज्ञाान केे अपनेे क्षेेत्र मेंं दक्षतााओंं केे अधि�ग्रहण कीी गाारंंटीी देतेाा है,ै जोो काार्ययक्रम पूूराा करनेे वाालेे छाात्र कोो उच्च 
पााठ्यचर्याा मूूल्य प्रदाान करताा है।ै

उपााधि�: 3डीी कठोोर सतह मॉॉडलिं�ंग मेंं स्नाातकोोत्तर उपााधि�

रुपाात्मकताा: ऑनलााइन 

अवधि�: 12 महीीनेे

प्रमााणन: 60 ECTS

https://bopadocuments.blob.core.windows.net/bopa-documents/036016/pdf/GV_2024_02_01_09_43_31.pdf
https://bopadocuments.blob.core.windows.net/bopa-documents/036016/pdf/GV_2024_02_01_09_43_31.pdf
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»	रुपात्मकता: ऑनलाइन
»	अवधि: 12 महीने
»	उपाधि: TECH Global University
»	प्रमाणन: 60 ECTS
»	अनुसूची: अपनी गति से
»	परीक्षा: ऑनलाइन
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