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Porquê estudar na TECH?



A Segurança Industrial é um domínio essencial no âmbito do desenvolvimento e gestão 
de processos nas organizações, cujo objetivo é a proteção dos trabalhadores, dos 
recursos materiais e do ambiente, minimizando os riscos e danos que podem advir 
da atividade industrial. Esta área engloba uma série de estratégias, regulamentos e 
tecnologias concebidas para prevenir acidentes e doenças profissionais através da 
promoção de condições de trabalho seguras e saudáveis. Dada a sua importância, a 
TECH desenvolveu um programa 100% online que, através de uma metodologia de 
vanguarda e dos conteúdos mais completos do setor, procura fornecer aos engenheiros 
os conhecimentos, as competências e as ferramentas necessárias para implementar 
soluções avançadas de segurança e garantir o cumprimento das normas de saúde e 
segurança no trabalho.
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Com esta inovadora qualificação da TECH, 
irá dominar os princípios fundamentais 
da Segurança Industrial através de uma 
metodologia conveniente 100% online”
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A Segurança Industrial engloba um conjunto de medidas, práticas e regulamentos 
destinados a prevenir acidentes e doenças profissionais, bem como a proteger 
os processos de produção e o ambiente. Num panorama industrial em constante 
evolução, as estratégias de prevenção, as tecnologias emergentes e as metodologias 
de gestão de riscos são essenciais para garantir não só a integridade dos 
trabalhadores, mas também a continuidade e a sustentabilidade das empresas.

De acordo com a Organização Internacional do Trabalho, estima-se que 2,78 milhões 
de trabalhadores morrem todos os anos devido a acidentes ou doenças profissionais, 
o que realça a urgência de uma gestão eficaz da segurança industrial. Salienta ainda 
que os custos económicos dos acidentes de trabalho representam mais de 4% do 
PIB mundial, o que demonstra que a saúde no trabalho não é apenas uma questão 
ética e humana, mas também um investimento fundamental para a competitividade 
das empresas.

Neste contexto, a TECH apresenta este Curso de Especialização que prepara os 
profissionais para enfrentar eficazmente os desafios da segurança em qualquer 
ambiente industrial. Em somente seis meses de estudos intensivos, aprenderá os 
princípios fundamentais da segurança no trabalho, a identificação e a gestão dos 
riscos, bem como a conceção e a implementação de sistemas de gestão da segurança 
em vários ambientes industriais, através da aplicação de normas internacionais e da 
utilização de ferramentas avançadas.

Como se trata de um programa 100% online, os engenheiros não estão limitados 
por horários fixos ou pela necessidade de se deslocarem para outro local, podendo 
aceder aos conteúdos a qualquer hora do dia, equilibrando a sua vida profissional ou 
pessoal com a vida académica. Tudo isto, apoiado pela metodologia inovadora do 
Relearning, bem como por uma equipa docente de prestígio internacional, garantindo 
uma experiência educativa de excelência que preparará os diplomados para se 
destacarem num setor cada vez mais exigente.

Este Curso de especialização em Segurança Industrial conta com o conteúdo 
educacional mais completo e atualizado do mercado. As suas principais 
características são: 

	� O desenvolvimento de estudos de caso apresentados por peritos com uma vasta 
experiência em matéria de gestão dos riscos e de conformidade experiência em 
gestão de riscos e conformidade em vários setores da indústria

	� Os conteúdos gráficos, esquemáticos e eminentemente práticos com que 
foi concebido, recolhem informação científica e prática sobre as disciplinas 
essenciais para a prática profissional

	� Exercícios práticos onde o processo de autoavaliação pode ser levado a cabo 
a fim de melhorar a aprendizagem

	� O seu foco especial em metodologias inovadoras

	� As aulas teóricas, perguntas ao especialista, fóruns de discussão sobre questões 
controversas e atividades de reflexão individual

	� A disponibilidade de acesso aos conteúdos a partir de qualquer dispositivo 
fixo ou portátil com conexão à Internet

Aplicará a regulamentação internacional 
para garantir o cumprimento das normas 
de segurança na indústria, protegendo tanto 
os trabalhadores como os processos de 
produção em qualquer setor”
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O curso inclui no seu corpo docente, profissionais do setor que trazem a experiência 
do seu trabalho para esta formação, bem como especialistas reconhecidos das 
principais sociedades e universidades de prestígio.

O seu conteúdo multimédia, desenvolvido com a mais recente tecnologia educativa, 
permitirá ao profissional uma aprendizagem situada e contextual, ou seja, um 
ambiente simulado que proporcionará uma formação imersiva programada para 
treinar-se em situações reais.

O design deste curso foca-se na Aprendizagem Baseada em Problemas, através 
da qual o profissional deverá tentar resolver as diferentes situações da atividade 
profissional que surgem ao longo do curso. Para tal, contará com a ajuda de um 
sistema inovador de vídeo interativo desenvolvido por especialistas reconhecidos.

Melhorará a competitividade da sua 
empresa através da aplicação das 
práticas mais avançadas de gestão 
da Segurança Industrial, contribuindo 
para a construção de um ambiente 
de trabalho mais seguro”

Graças às competências e aos 
conhecimentos que adquirirá com 
este Curso de Especialização, estará 
preparado para enfrentar os desafios 
de segurança mais complexos em 
ambientes industriais.

Terá à sua disposição a inovadora 
metodologia Relearning, na qual a TECH 

é pioneira, para dominar os conceitos 
mais relevantes da Segurança Industrial.
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A TECH é a maior universidade digital do mundo. Com um impressionante catálogo 
de mais de 14.000 programas universitários, disponíveis em 11 línguas, posiciona-se 
como líder em empregabilidade, com uma taxa de colocação profissional de 99%. 
Além disso, possui um enorme corpo docente de mais de 6.000 professores de 
renome internacional.
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Estuda na maior universidade digital 
do mundo e garante o teu sucesso 
profissional. O futuro começa na TECH” 
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A melhor universidade online do mundo segundo a FORBES

A prestigiada revista Forbes, especializada em negócios e 
finanças, destacou a TECH como «a melhor universidade 
online do mundo». Foi o que afirmaram recentemente num 
artigo da sua edição digital, no qual fazem eco da história 
de sucesso desta instituição, «graças à oferta académica 
que proporciona, à seleção do seu corpo docente e a um 
método de aprendizagem inovador destinado a formar os 
profissionais do futuro».

O melhor corpo docente top internacional

O corpo docente da TECH é composto por mais 
de 6.000 professores de renome internacional. 
Professores, investigadores e quadros superiores de 
multinacionais, incluindo Isaiah Covington, treinador de 
desempenho dos Boston Celtics; Magda Romanska, 
investigadora principal do Harvard MetaLAB; Ignacio 
Wistumba, presidente do departamento de patologia 
molecular translacional do MD Anderson Cancer Center; 
e D.W. Pine, diretor criativo da revista TIME, entre outros.

A maior universidade digital do mundo

A TECH é a maior universidade digital do mundo. 
Somos a maior instituição educativa, com o melhor 
e mais extenso catálogo educativo digital, cem por 
cento online e abrangendo a grande maioria das 
áreas do conhecimento. Oferecemos o maior número 
de títulos próprios, pós-graduações e licenciaturas 
oficiais do mundo. No total, são mais de 14.000 títulos 
universitários, em onze línguas diferentes, o que nos 
torna a maior instituição de ensino do mundo.

Os planos de estudos mais completos 
do panorama universitário

A TECH oferece os planos de estudos mais completos 
do panorama universitário, com programas que 
abrangem os conceitos fundamentais e, ao mesmo 
tempo, os principais avanços científicos nas suas áreas 
científicas específicas. Além disso, estes programas 
são continuamente atualizados para garantir aos 
estudantes a vanguarda académica e as competências 
profissionais mais procuradas. Desta forma, os cursos 
da universidade proporcionam aos seus alunos uma 
vantagem significativa para impulsionar as suas 
carreiras com sucesso.

Um método de aprendizagem único

A TECH é a primeira universidade a utilizar 
o Relearning em todos os seus cursos. É a 
melhor metodologia de aprendizagem online, 
acreditada com certificações internacionais 
de qualidade de ensino, fornecidas por 
agências educacionais de prestígio. Além 
disso, este modelo académico disruptivo 
é complementado pelo “Método do Caso”, 
configurando assim uma estratégia única de 
ensino online. São também implementados 
recursos didáticos inovadores, incluindo vídeos 
detalhados, infografias e resumos interativos.
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A universidade online oficial da NBA

A TECH é a Universidade Online Oficial da NBA. Através 
de um acordo com a maior liga de basquetebol, 
oferece aos seus estudantes programas universitários 
exclusivos, bem como uma grande variedade de 
recursos educativos centrados no negócio da liga e 
noutras áreas da indústria desportiva. Cada programa 
tem um plano de estudos único e conta com oradores 
convidados excepcionais: profissionais com um 
passado desportivo distinto que oferecem os seus 
conhecimentos sobre os temas mais relevantes.

Líderes em empregabilidade

A TECH conseguiu tornar-se a universidade líder 
em empregabilidade. 99% dos seus estudantes 
conseguem um emprego na área académica que 
estudaram, no prazo de um ano após a conclusão 
de qualquer um dos programas da universidade. 
Um número semelhante consegue uma melhoria 
imediata da sua carreira. Tudo isto graças a uma 
metodologia de estudo que baseia a sua eficácia na 
aquisição de competências práticas, absolutamente 
necessárias para o desenvolvimento profissional.

Google Partner Premier

O gigante tecnológico americano atribuiu à TECH 
o distintivo Google Partner Premier. Este prémio, 
que só está disponível para 3% das empresas no 
mundo, destaca a experiência eficaz, flexível e 
adaptada que esta universidade proporciona aos 
estudantes. O reconhecimento não só acredita o 
máximo rigor, desempenho e investimento nas 
infra-estruturas digitais da TECH, mas também 
coloca esta universidade como uma das empresas 
de tecnologia mais avançadas do mundo.

A universidade mais bem classificada 
pelos seus alunos

Os alunos posicionaram a TECH como a 
universidade mais bem avaliada do mundo 
nos principais portais de opinião, destacando 
a sua classificação máxima de 4,9 em 5, 
obtida a partir de mais de 1.000 avaliações. 
Estes resultados consolidam a TECH como 
uma instituição universitária de referência 
internacional, refletindo a excelência e o 
impacto positivo do seu modelo educativo”



Plano de estudos
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O programa de estudos deste Curso de Especialização oferece uma visão global da 
regulamentação internacional, das metodologias de prevenção e das ferramentas 
tecnológicas mais inovadoras que otimizam a segurança no trabalho. Com esta 
titulação, os engenheiros estarão preparados para enfrentar os desafios atuais da 
indústria, proporcionando-lhes a capacidade de implementar estratégias de segurança 
avançadas, proteger os processos de produção e garantir a sustentabilidade 
organizacional num ambiente cada vez mais regulamentado e dinâmico.



Estudará metodologias avançadas de gestão 
da segurança, que lhe permitirão aplicar 
ferramentas tecnológicas de ponta, como 
sistemas de monitorização em tempo real, 
para a identificação e atenuação dos riscos”
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Módulo 1. Segurança Industrial
1.1.	 Segurança na indústria

1.1.1.	 Segurança industrial
1.1.2.	 Objetivos da Segurança Industrial
1.1.3.	 Gravidade na segurança industrial

1.2.	 Riscos e perigos na indústria
1.2.1.	 Tipos de riscos no ambiente industrial

1.2.1.1. Risco dinâmico, elétrico, químico e higiénico
1.2.2.	 Fatores de risco
1.2.3.	 Técnicas de identificação de riscos

1.3.	 Prevenção de acidentes de trabalho
1.3.1.	 Modelos de prevenção de acidentes

1.3.1.1. Modelos de Heinrich, dominó e sistema de camadas de proteção
1.3.2.	 Métodos preventivos em matéria de segurança industrial

1.3.2.1. Barreiras de segurança, controlos de engenharia e procedimentos
1.3.3.	 Análise da causa raiz (RCA) de acidentes e quase-acidentes: técnicas

1.4.	 Planeamento da segurança industrial
1.4.1.	 Etapas de um plano de gestão da segurança
1.4.2.	 Planeamento da segurança na indústria
1.4.3.	 Normas internacionais de segurança industrial

1.5.	 Segurança no trabalho com máquinas e equipamentos
1.5.1.	 Tipos de máquinas e riscos associados

1.5.1.1. Equipamento pesado, ferramentas elétricas e automação
1.5.2.	 Proteção e controlo do acesso às máquinas

1.5.2.1. Sistemas de bloqueio e etiquetagem (LOTO) e proteções
1.5.3.	 Manutenção segura do equipamento

1.5.3.1. Práticas de manutenção preventiva e corretiva para evitar incidentes
1.6.	 Controlo de substâncias perigosas

1.6.1.	 Substâncias perigosas na indústria
1.6.1.1. Produtos químicos, gases, materiais inflamáveis

1.6.2.	 Métodos de armazenamento e manuseamento seguro de substâncias
1.6.2.1. Confinamento, rotulagem e transporte

1.6.3.	 Protocolos de resposta a derrames ou fugas
1.6.3.1. Equipamentos de proteção e planos de emergência
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1.7.	 Proteção contra incêndios e riscos térmicos
1.7.1.	 Tipos de incêndio e métodos de extinção

1.7.1.1. Classificação de incêndios. Extintores adequados
1.7.2.	 Sistemas de proteção e planos de emergência

1.7.2.1. Detectores, alarmes, sprinklers e extintores
1.7.3.	 Gestão dos riscos associados aos contactos térmicos

1.8.	 Segurança elétrica
1.8.1.	 Lei de Ohm
1.8.2.	 Tipos de riscos elétricos: choques, arco elétrico
1.8.3.	 Regras para a gestão do risco elétrico
1.8.4.	 Ferramentas, barreiras e controlos

1.9.	 Trabalho em altura e riscos dinâmicos
1.9.1.	 Trabalho em altura e principais riscos
1.9.2.	 Tipos de ambientes de risco em altura
1.9.3.	 Equipamentos de proteção individual (EPI) e restrições para trabalhos em altura

1.10.	 Sistemas de gestão de emergências e de resposta a incidentes
1.10.1.	 Planos de resposta a emergências

1.10.1.1. Conceção e coordenação de ações para eventos críticos
1.10.2.	 Socorristas industriais e equipamentos de primeiros socorros

1.10.2.1. Formação e fornecimento de equipamento
1.10.3.	 Avaliação pós-emergência e melhoria contínua

1.10.3.1. Aprendizagem com os incidentes e ajustamento dos protocolos

Módulo 2. Gestão da segurança na indústria
2.1.	 Gestão da segurança na indústria

2.1.1.	 Gestão da segurança industrial
2.1.2.	 Regulamentação Internacional de Segurança Industrial
2.1.3.	 Importância da gestão da segurança na indústria

2.2.	 Identificação e avaliação dos riscos na indústria
2.2.1.	 Métodos de identificação de riscos. MAT, FMEA
2.2.2.	 Análise de riscos e avaliação
2.2.3.	 Priorização dos riscos e desenvolvimento de planos de atenuação

2.3.	 Conceção de sistemas de gestão da segurança na indústria
2.3.1.	 Política e objetivos de segurança
2.3.2.	 Estrutura organizativa e responsabilidades
2.3.3.	 Procedimentos e protocolos de segurança

2.4.	 Gestão de emergências e resposta a incidentes na indústria
2.4.1.	 Planeamento de emergência e resposta a incidentes
2.4.2.	 Procedimentos de evacuação e salvamento
2.4.3.	 Comunicação em situações de emergência

2.5.	 Segurança dos processos industriais
2.5.1.	 Análise de risco em processos industriais
2.5.2.	 Controlo dos riscos nas operações industriais
2.5.3.	 Gestão da mudança nos processos

2.6.	 Técnicas de investigação e análise de incidentes
2.6.1.	 Técnicas de investigação de incidentes
2.6.2.	 Análise da causa raiz
2.6.3.	 Registo de incidentes para gerar bases de dados

2.7.	 Lições aprendidas e formação em segurança industrial
2.7.1.	 Elaboração de lições aprendidas e divulgação
2.7.2.	 Comités de segurança
2.7.3.	 Plano de formação e de sensibilização

2.8.	 Auditorias e avaliação da gestão da segurança
2.8.1.	 Tipos de auditorias e avaliações da gestão
2.8.2.	 Metodologias de auditoria e avaliação da gestão da segurança
2.8.3.	 Relatórios e recomendações

2.9.	 Tecnologias e ferramentas de segurança
2.9.1.	 Ferramentas de análise estatística
2.9.2.	 Tecnologias de proteção contra incêndios
2.9.3.	 Sistemas de vigilância e utilização da inteligência artificial

2.10.	 Gestão da melhoria contínua da gestão da segurança
2.10.1.	 Avaliação dos resultados e comparação com os objetivos
2.10.2.	 Conceção de ações corretivas para ajustar a gestão da segurança
2.10.3.	 Atualização dos objetivos e procedimentos com base em dados 

estatísticos históricos
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Módulo 3. Metodologias e ferramentas de segurança industrial
3.1.	 Análise quantitativa dos riscos. Quantitative Risk Analysis (QRA)

3.1.1.	 Abordagem de QRA: Análise quantitativa dos riscos em segurança industrial
3.1.2.	 Métodos probabilísticos para a estimativa do risco: análise estatística e avaliação 

numérica do risco
3.1.3.	 QRA: Exemplos da indústria transformadora e de processamento. 

Estudos de casos
3.2.	 Análise da causa raiz. Root Cause Analysis (RCA)

3.2.1.	 Análise da causa raiz. Objetivos de segurança industrial
3.2.2.	 Metodologias para RCA
3.2.3.	 Aplicação prática do RCA. Identificação das causas subjacentes 

e ações corretivas
3.3.	 Hazard and Operability Study (HAZOP)

3.3.1.	 HAZOP: objetivos e aplicação
3.3.2.	 Etapas do HAZOP: identificação de desvios e avaliação de riscos
3.3.3.	 Exemplos práticos de HAZOP: aplicação em processos químicos e industriais

3.4.	 Hazard Identification (HAZID)
3.4.1.	 HAZID: objetivo da identificação de perigos
3.4.2.	 Diferenças entre HAZOP e HAZID. Usos
3.4.3.	 Etapas da HAZID: identificação precoce de perigos e prevenção

3.5.	 Design Failure Mode and Effect Analysis (DFMEA)
3.5.1.	 DFMEA: objetivo e abordagem da segurança do projeto
3.5.2.	 Procedimento no DFMEA: Identificação dos modos de falha e do seu impacto
3.5.3.	 Exemplos em design industrial. Aplicação da DFMEA nas indústrias automóvel, 

transformadora e de processos
3.6.	 Avaliação quantitativa do risco e matriz de risco

3.6.1.	 Matriz de risco
3.6.2.	 Cálculo da probabilidade e gravidade

3.6.2.1. Metodologias de estimativa e avaliação dos riscos
3.6.3.	 Utilização prática da matriz de risco

3.6.3.1. Exemplos em setores como a construção e a energia
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3.7.	 Critério ALARP (As Low As Reasonably Practicable)
3.7.1.	 Critério ALARP

3.7.1.1. Aplicação dos critérios ALARP na gestão dos riscos
3.7.2.	 Avaliação custo-benefício das medidas de segurança

3.7.2.1. Decisões de redução de riscos
3.7.3.	 Aplicação do critério ALARP

3.7.3.1. Exemplos de diferentes setores
3.8.	 Norma IEC 61511. Segurança funcional para a indústria de processo

3.8.1.	 Norma IEC 61511
3.8.1.1. Segurança funcional aplicada a sistemas instrumentados de segurança

3.8.2.	 Ciclo de vida da segurança
3.8.2.1. Planeamento, conceção, operação e manutenção de acordo 
com a norma IEC 61511

3.8.3.	 Exemplos de implementação da IEC 61511
3.8.3.1. Casos de segurança em instalações químicas e petroquímicas

3.9.	 Avaliação de riscos com a análise Bow-Tie
3.9.1.	 Análise Bow-Tie. Ferramenta de avaliação visual de riscos
3.9.2.	 Componentes principais da análise Bow-Tie

3.9.2.1. Identificação de barreiras preventivas e de atenuação
3.9.3.	 Exemplo do método Bow-Tie. Casos de gestão de riscos industriais

3.10.	 Métodos de avaliação da segurança com base no risco (RBES)Métodos de avaliação 
da segurança com base no risco (RBES)
3.10.1.	 Segurança baseada no risco

3.10.1.1. Atribuição de prioridades aos recursos de segurança em função do risco
3.10.2.	 Técnicas de avaliação baseadas no risco: Avaliações qualitativas e quantitativas
3.10.3.	 Implementação na indústria: aplicação em setores como a energia, os transportes 

e a indústria transformadora

Implementará estratégias eficazes 
de prevenção de acidentes em 
ambientes industriais complexos”
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Objetivos de ensino
04

Este programa da TECH foi concebido para fornecer aos engenheiros os 
conhecimentos e as competências necessárias para gerir eficazmente a 
segurança em ambientes de trabalho de alto risco. Através de uma abordagem 
prática e especializada, o curso abrangerá tudo, desde a identificação de riscos 
e a aplicação de regulamentos internacionais até à utilização de tecnologias 
avançadas para a prevenção de acidentes. Os alunos serão capazes de liderar 
estratégias de Segurança Industrial, otimizar processos e garantir um ambiente 
de trabalho seguro em qualquer setor.



Tomará decisões estratégicas altamente 
informadas em situações de emergência, 
desenvolvendo competências para conceber 
e executar planos de ação que minimizem o 
impacto de incidentes no local de trabalho”
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Objetivos gerais

	� Compreender os princípios fundamentais da Segurança Industrial e a sua importância 
na proteção dos trabalhadores, dos processos de produção e do ambiente

	� Identificar e avaliar os riscos profissionais em diferentes ambientes industriais, 
desenvolver competências para prevenir acidentes e doenças profissionais

	� Aplicar os regulamentos internacionais e as melhores práticas de Segurança Industrial 
para cumprir as normas legais e regulamentares em vários setores

	� Conceber e aplicar sistemas de gestão da segurança na indústria, privilegiando a 
prevenção, o controlo e a melhoria contínua dos processos de trabalho

	� Desenvolver estratégias de prevenção e de redução dos riscos adaptadas às caraterísticas 
específicas de cada ambiente industrial

	� Utilizar ferramentas e tecnologias avançadas de monitorização e análise para melhorar 
a gestão da segurança e a identificação de riscos em tempo real

	� Adotar metodologias de gestão de riscos, como a análise de perigos e a avaliação de 
riscos, para implementar medidas preventivas eficazes em diferentes áreas da indústria

	� Gerir a segurança em projetos industriais complexos, assegurando a integração 
das melhores práticas e a a integração das melhores práticas e a adaptação da 
regulamentação às caraterísticas do projeto
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O candidato será considerado um 
perito na conceção e aplicação de 
planos de segurança na indústria. 
Inscreva-se já!”

Módulo 1. Segurança Industrial
	� Compreender os principais tipos de riscos num ambiente industrial e identificar 
os mecanismos básicos para mitigá-los

	� Distinguir entre os conceitos de risco, perigo e gravidade

	� Identificar e classificar os diferentes fatores de risco na indústria

	� Analisar o conceito de um plano de gestão da segurança, descrever as suas principais 
fases e as principais normas internacionais conexas

	� Desenvolver os principais tipos de risco na indústria e as principais medidas de controlo, 
atenuação e prevenção existentes

	� Identificar as questões-chave na definição de um sistema de gestão de emergências

Módulo 2. Gestão da segurança na indústria
	� Identificar e avaliar os riscos associados aos processos industriais, a fim de os hierarquizar 

e utilizar eficazmente os recursos para a sua atenuação

	� Aplicar métodos de avaliação de riscos, como a AMFE. Desenvolver planos de atenuação 
e controlo para os principais riscos

	� Desenvolver procedimentos para a identificação, avaliação e controlo dos riscos

	� Conceber um sistema de registo e acompanhamento de incidentes e acidentes

Objetivos específicos

Módulo 3. Metodologias e ferramentas de segurança industrial
	� Incorporação de metodologias específicas de identificação e quantificação dos riscos

	� Utilizar ferramentas preventivas como a DFMEA

	� Consolidar o conceito de causa raiz, dominar as diferentes metodologias 
para a sua identificação

	� Incorporar os conceitos de HAZID e HAZOP, diferenciá-los e compreender as suas 
vantagens na indústria

	� Para consolidar o conceito de segurança funcional e os aspetos centrais da da norma 
IEC 61511

	� Consolidar a utilização de ferramentas estatísticas para apoiar a gestão da segurança 
na indústria
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Oportunidades de carreira
05

Após a conclusão desta formação da TECH, os engenheiros poderão assumir 
papéis-chave em empresas de vários setores, liderando equipas de segurança, 
concebendo e implementando políticas de prevenção de riscos e gerindo a 
conformidade regulamentar. Além disso, terão a capacidade de otimizar os 
processos de produção, garantindo um ambiente de trabalho seguro e sustentável, 
o que lhes permitirá contribuir para o sucesso e competitividade das organizações 
num mercado cada vez mais exigente.



Poderá trabalhar como Consultor de Segurança 
Industrial, oferecendo aconselhamento 
personalizado para implementar medidas 
preventivas e melhorar os sistemas de 
segurança em várias indústrias”
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Perfil dos nossos alunos

O aluno deste Curso de Especialização da TECH terá um conhecimento profundo 
da regulamentação internacional, das metodologias de prevenção de riscos e das 
ferramentas tecnológicas mais avançadas para identificar, avaliar e atenuar os perigos. 
Além disso, serão capazes de conceber e implementar sistemas de gestão da segurança, 
promovendo uma cultura de prevenção e garantindo a proteção dos trabalhadores, dos 
processos de produção e do ambiente em qualquer tipo de indústria.

	� Análise e resolução de problemas: Capacidade para identificar, avaliar e gerir riscos em 
diversos ambientes industriais, propondo soluções eficazes para a prevenção de acidentes 
e doenças profissionais

	� Gestão de projetos e liderança: Competência para conceber, aplicar e supervisionar 
sistemas de gestão da segurança, liderando equipas multidisciplinares e promovendo 
uma cultura organizacional orientada para a prevenção

	� Adaptação às novas tecnologias e ferramentas digitais: Capacidade de utilizar 
tecnologias avançadas, tais como sistemas de monitorização, sensores inteligentes e 
ferramentas de análise de dados, para melhorar a gestão da segurança em tempo real

	� Conformidade regulamentar e responsabilidade social: Capacidade para aplicar a 
regulamentação internacional e a legislação local, garantindo a conformidade legal e 
promovendo práticas de sustentabilidade e responsabilidade social nas empresas

Obterá um perfil altamente valorizado, com uma 
sólida capacidade para gerir projetos de segurança 
e garantir o cumprimento da regulamentação em 
empresas de diferentes setores.
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Após realizar a qualificação poderá desempenhar os seus conhecimentos 
e competências nos seguintes cargos:

1.	Responsável pela segurança industrial: É responsável por gerir e supervisionar 
políticas de segurança em ambientes industriais, assegurando a prevenção de 
acidentes e o cumprimento da regulamentação nacional e internacional

2.	Consultor de segurança industrial: Aconselha as empresas a melhorar a sua 
gestão da segurança, identificando os riscos e propondo soluções tecnológicas 
e operacionais para otimizar a segurança no trabalho.

3.	Coordenador de segurança e saúde no trabalho: Gere as iniciativas de segurança 
e saúde no trabalho na empresa, assegurando o bem-estar dos trabalhadores e a 
eficácia das medidas preventivas.

4.	Especialista em prevenção de riscos profissionais: Presta aconselhamento 
técnico e realiza avaliações de risco em diferentes setores industriais, 
concebendo medidas para minimizar a exposição a perigos.

5.	Gestor da segurança industrial: Dirige as operações de segurança numa 
instalação industrial ou numa fábrica, supervisionando o cumprimento dos 
protocolos de segurança, a formação do pessoal e a utilização do equipamento 
de proteção adequado.

6.	Auditor de Segurança Industrial: Realiza auditorias internas e externas para 
conformidade com os regulamentos de segurança e as melhores práticas 
do setor, assegurando a prevenção de acidentes e a conformidade com as 
normas internacionais.

Assumirá funções de liderança na 
gestão da Segurança Industrial e na 
conceção de sistemas de prevenção 
em empresas de alto nível”
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Corpo docente
O corpo docente deste Curso de Especialização da TECH é constituído por 
profissionais altamente qualificados com um historial notável tanto no meio 
académico como na indústria. Estes especialistas acumularam anos de experiência 
na gestão da segurança em ambientes industriais de alto risco, trabalhando em 
empresas e projetos de renome. Desta forma, os seu conhecimento prático sobre a 
aplicação das normas internacionais, a implementação de sistemas de segurança e a 
utilização de tecnologias avançadas permite-lhes oferecer uma formação atualizada 
e adaptada aos desafios reais do setor.
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Terá à sua disposição um corpo docente 
prestigiado e profissional, que partilhará a 
sua experiência na aplicação de sistemas 
de gestão de riscos e de regulamentações 
internacionais em diversos setores”
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Direção

Sr. Rettori Canali, Ignacio Esteban
	� Engenheiro de Segurança de Produto na GE Vernova

	� Consultor de Sustentabilidade na ALG-INDRA

	� Engenheiro de Segurança de Produto na Alten

	� HSE Data Analyst na MARS

	� Chefe de Turno de Logística na Repsol YPF

	� Analista de Meio Ambiente na Repsol YPF

	� Especialista de Meio Ambiente no Ministério do Ambiente da Nação

	� Especialista em Economia da Energia pela Universidade Politécnica da Catalunha

	� Especialista em Energias Renováveis e Mobilidade Elétrica pela Universidade Politécnica da Catalunha

	� Especialista em Gestão Energética pela Universidade Tecnológica Nacional

	� Especialista em Gestão de Projetos pela Fundação Liberdade

	� Especialista em Segurança e Ambiente pela Universidade Católica Argentina

	� Licenciatura em Engenharia Ambiental pela Universidade Nacional do Litoral
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Professores
Sr. Castillo Raineri, Néstor Ariel

	� Engenheiro em Segurança Ambiental especializado em Higiene e Segurança no Trabalho
	� Coordenador na CILP Química/Refinaria
	� Supervisor de segurança em paradas de planta na área de Manutenção 
na CILP Química/Refinaria

	� Licenciatura em Engenharia em Segurança Ambiental pela Universidade 
da Marina Mercante

	� Licenciatura em Higiene e Segurança no Trabalho pela Universidade de Morón

	� Certificação em Gestão Ambiental

Sr. Silvio Martínez Ochoa
	� Especialista em Contratação de Serviços Ambientais na YPF
	� Analista de Meio Ambiente na YPF
	� Analista de Segurança de Processos e Higiene Industrial na YPF
	� Analista de incidentes de Qualidade na Renault, Argentina
	� Responsável de Qualidade na Produção na Motos Keller
	� Especialista em Engenharia de Qualidade
	� Especialista em Engenharia Ambiental
	� Licenciatura em Engenharia Industrial pela Universidade Tecnológica Nacional de Córdoba
	� Licenciatura em Engenharia Laboral pela Universidade Tecnológica Nacional de La Plata

Aproveite a oportunidade para 
conhecer os últimos avanços nesta 
área e aplicá-los na sua prática diária”
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Certificação
08

O Curso de Especialização em Segurança Industrial garante, além da formação mais 
rigorosa e atualizada, o acesso a um certificado de Curso de Especialização emitido 
pela TECH Global University.



Conclua este programa de estudos 
com sucesso e receba seu certificado 
sem sair de casa e sem burocracias”
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Este programa permitirá a obtenção do certificado próprio de Curso de especialização 
em Segurança Industrial reconhecido pela TECH Global University, a maior universidade 
digital do mundo.

A TECH Global University, é uma Universidade Europeia Oficial reconhecida publicamente  
pelo Governo de Andorra (bollettino ufficiale). Andorra faz parte do Espaço Europeu de  
Educação Superior (EEES) desde 2003. O EEES é uma iniciativa promovida pela União  
Europeia com o objetivo de organizar o modelo de formação internacional e harmonizar os  
sistemas de ensino superior dos países membros desse espaço. O projeto promove valores  
comuns, a implementação de ferramentas conjuntas e o fortalecimento dos seus  
mecanismos de garantia de qualidade para fomentar a colaboração e a mobilidade  
entre alunos, investigadores e académicos. 

Esse título próprio da TECH Global University, é um programa europeu de formação  
contínua e atualização profissional que garante a aquisição de competências na sua área  
de conhecimento, conferindo um alto valor curricular ao aluno que conclui o programa. 

Título: Curso de especialização em Segurança Industrial

Modalidade: online

Duração: 6 meses

Acreditação: 18 ECTS

*Apostila de Haia: Caso o aluno solicite que o seu certificado seja apostilado, a TECH Global University providenciará a obtenção do mesmo a um custo adicional.
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https://bopadocuments.blob.core.windows.net/bopa-documents/036016/pdf/GV_2024_02_01_09_43_31.pdf
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